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ITEM MAT.

(pulg)

DN

DESCRIPCIÓN CANT.

ACERO

e= SCH-40

4ACERO1

2 ACERO

 6"x45º CODO

 6" JUNTA DRESSER

2

Ø 12" Ø 12"

L= 10.00 m

2 2

A

ITEM MAT.

(pulg)

DN

DESCRIPCIÓN CANT.

ACERO

e= SCH-40

4ACERO1

2 ACERO

 8"x45º CODO

 8" JUNTA DRESSER

2

1

11

1

Ø 10" Ø 12"

L= 10.00 m

2 21

11

1

PROTECCIÓN DE TUBERÍAS

EL RECUBRIMIENTO DE LAS TUBERíAS

DE ACERO AL CARBóN PUEDEN

APLICARSE EXTERNAMENTE Y/O

INTERNAMENTE.

PARA LA PINTURA EXTERNA, SE PUEDE

USAR UN PRIMARIO Y UNA ACABADO DE

UN COLOR RAL (CARTILLA

INTERNACIONAL DE COLORES

INDUSTRIALES). LA NORMA AWWA DE

PINTURA PARA TUBERíAS EN

CONTACTO CON EL AGUA POTABLE

DEBE APLICARSE EN CUALQUIER CASO

PARA EL INTERIOR DE LA TUBERíA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE

APLICARSE UNA CAPA DE DE

PRIMARIO 100% ORGáNICO DE ZINC

(EPóXICO) DE 65 MICRAS DE

ESPESOR; MáS DOS CAPAS TIPO

EPóXIDO DE ALQUITRáN DE HULLA DE

ALTO CONTENIDO DE SóLIDOS DE 200

MICRAS DE ESPESOR DE CADA

UNA.  PARA UN ESPESOR TOTAL DE

465 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

ESTE TRATAMIENTO SERá APLICADO

TOTALMENTE EN EL TALLER DE

FABRICACIóN DE LA TUBERíA, CON

EXCEPCIóN DE LAS FRANJAS DE 200

MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS

DE MONTAJE QUE

VENDRáNúNICAMENTE CON EL

ORGáNICO DE ZINC (EPóXICO).

PINTURA EXTERIOR

TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE

ENCUENTRE EXPUESTO A LA

ATMóSFERA, DEBE DE APLICARSE UNA

CAPA DE PRIMARIO 100% ORGáNICO DE

ZINC (EPóXICO) DE 65 MICRAS DE

ESPESOR; UNA CAPA DE EPóXICO

POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR;

MáS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75

MICRAS DE ESPESOR.  PARA UN

ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS

MEDIDOS EN CAPA SECA.

ESTE TRATAMIENTO SERá APLICADO

TOTALMENTE EN EL TALLER DE

FABRICACIóN DE LA TUBERíA, CON

EXCEPCIóN DE LAS FRANJAS DE 200 MM

ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE

MONTAJE QUE VENDRáN úNICAMENTE

CON EL ORGáNICO DE ZINC (EPóXICO).

TRAMO TUBO ENTERRADO

EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE

ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE

APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO DE

100% ORGáNICO DE ZINC (EPóXICO) DE

65 MICRAS DE ESPESOR; MáS DOS

CAPAS TIPO EPóXICO DE ALQUITRáN

DE HULLA DE ALTO CONTENIDO DE

SóLIDOS DE 200 MICRAS DE ESPESOR

DE CADA UNA.  PARA UN ESPESOR

TOTAL DE 465 MICRAS MEDIDOS EN

CAPA SECA.

ESTE TRATAMIENTO SERá APLICADO

TOTALMENTE EN EL TALLER DE

FABRICACIóN DE LA TUBERíA, CON

EXCEPCIóN DE LAS FRANJAS DE 200 MM

ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE

MONTAJE QUE VENDRáN úNICAMENTE

CON EL ORGáNICO DE ZINC (EPóXICO).

NO SERá NECESARIO PINTAR

EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE

TUBERíA QUE QUEDARAN

COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL

CONCRETO. SIN EMBARGO DEBERá

LIMPIARSE LA SUPERFICIE EXTERIOR

HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y

POLVO ANTES DE COLAR EL

CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA: ESTE TIPO

DE PINTURA CONSISTE DE ALQUITRáN

DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y ACEITES

DE ALQUITRáN DE HULLA REFINADO;

NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS

SOLVENTES VOLáTILES O TóXICOS,

DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS

EN AWWA C-203.

EL ESMALTE NO DEBE CONTENER

ASFALTO O ALGúN OTRO DERIVADO

DEL PETRóLEO.

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Y ALCANTARILLADOS

DIRECCION DE INGENIERÍA

REPÚBLICA DOMINICANA
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Ing. Phily Espinal

Ing. Leonardo Pérez

INAPA-AC 11A

Ing. Rubén Montero Arq. Shirley marcano

Ing. Luis Ariel Sánchez Ing. Pedro De Jesús Rodríguez

DETALLES DE PIEZAS ESPECIALES

PARA CRUCE DE CANAL Ø10" Y Ø12"

CALJ-AC

CONSTRUCCIÓN LÍNEA MATRIZ, CONDUCCIÓN Y RED DISTRIBUCIÓN,

LA GUAZUMA, BATEY AMINA - LOS CHICHIGUAO, TIERRA FRÍA AFUERA,

LA SABANA Y CAÑADA DE BORUCO.

ACUEDUCTO MULTIPLE GUATAPANAL - JUNAMAGAO - AMINA - BORUCO

EXT. POTRERO

PROVINCIA VALVERDE
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