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NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
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LOCALIZACION DEL PROYECTO

COORDENADAS UTM

ZONA ESTACION DE BOMBEO
2161273.503 m N
397380.229 m E

AGROPECUARIA SAN RAFAEL
2161630.208 m N
398037.299 m E

ZONA DE DEPOSITO Y ESTACION DE RELEVO
2164449.278 m N
399307.146 m E

ZONA DE DEPOSITO
399007.463 m N
2165585.908 m E

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

ESC.: 1:14,000
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DESCRIPCION PLANO No.
LOCALIZACION, UBICACION E INDICE 1
PLANIMETRIA GENERAL LINEAS DE IMPULSION, CON
IMAGEN SATELITAL 2
PLANIMETRIA GENERAL LINEAS DE IMPULSION 3
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 4
(SCH-40) EST. 04000 - 0+752
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 5
(SCH-40) EST. 0+752 - 1+504
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 6
(SCH-40) EST. 14504 - 2+256
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO ;
(SCH-40) EST. 2+256 - 3+008
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 8
(SCH-40) EST. 34008 - 3+760
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 9
(SCH-40) EST. 34760 - 4+512
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 10
(SCH-40) EST. 4+512 - 5+264
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO 1
(SCH-40) EST. 54264 - 5+567
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @6" ACERO 1
(SCH-40) EST. 0+000 - 0+752
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @6" ACERO 13
(SCH-40) EST. 0+752 - 1+415
DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES 14
DETALLES ESTRUCTURALES DE ANCLAJES 15
DETALLE DE VALVULA DE AIRE SIMPLE @4" Y COMBINADA @4" 6
EN TUBERIA DE @12" ACERO (SCH-40)
DETALLE DE VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" Y COMBINADA @2" \7
EN TUBERIA DE @6" ACERO (SCH-40)
DETALLE DE VALVULA DE DESAGUE @4" EN TUBERIA DE @12" 8
ACERO (SCH-40)
DETALLE DE VALVULA DEDESAGUE @2" EN TUBERIA DE @6" 19
ACERO (SCH-40)
DETALLE DE INTERCONEXION A DEPOSITOS 20
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ORIENTACION

\‘\
> "hy
el
ESCALA GRAFICA

i LA BOTIJA PUJADOR
|
VALVULA DE AIRE COMBINADA et
@1" HIERRO FUNDIDO (300 PSI) . VALVULA DE DESAGUE @2" 0 eros

5 L LINEA DE IMPULSION @12"
LOS PINITOS gy ACERO (SCH-40) A COLOCAR
LINEA DE IMPULSION @6" H
ACERP (SCH-40) A COLOCAR
L=1,415.12m

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40) A COLOCAR

VALVULA DE DESAGUE @2" L=5,567.38 m

HIERRO FUNDIDO (300 PSI) .
ZONA DEPOSITO

REGULADOR
- CAPACIDAD 600 m3
VALVULA DE AIRE @1" Y ESTACION DE

HIERRO FUNDIDO (300 PSI) RELEVO :
VALVULA DE AIRE SIMPLE @2"
\ HIERRO FUNDIDO (400 PSI) LEYENDA

2ONA DE DEPOSITO VALVULA DE AIRE COMBINADA / LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
REGULADOR @2" HIERRO FUNDIDO (400 PS) A COLOCAR. L= 5,567.38 m
LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40),

CAPACIDAD 150 m3 . . VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" A COLOGAR. Lz 1.415.12
VALVULA DE AIRE SIMPLE @2 HIERRO FUNDIDO (400 PSI) ! - LINEA DE IMPULSION @12" -L=1,415.12m
HIERRO FUNDIDO (400 PSI) g : ACERO (SCH-40) A COLOCAR ZONA ESTACION DE BOMBEO
OBRA DE TOMA
ZONA DEPOSITO REGULADOR CAPACIDAD 600 m3
ESTACION DE RELEVO
ZONA DE DEPOSITO REGULADOR
CAPACIDAD 150 m3
VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" VALVULA DE AIRE @2"Y @1" HIERRO FUNDIDO,
HIERRO FUNDIDO (400 PSI) 400 y 300 PSI
VALVULA DE AIRE COMBINADA @2"Y @1" HIERRO

FUNDIDO, 400 y 300 PSI

, VALVULA DE DESAGUE @4" Y @2" HIERRO
VALVULA DE AIRE COMBINADA i FUNDIDO, 400 y 300 PSI
@2" HIERRO FUNDIDO (400 PSI) P

“i'm

VALVULA DE DESAGUE @4"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

LINEA DE IMPULSION @12
VALVULA DE AIRE COMBINADA ACERO (SCH-40) A COLOCAR
@2" HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

ZONA ESTACION DE BOMBEO

OBRA DE TOMA (CAJUELA DE H.A))
RiO CANO CLARO

]
"

NOTAS:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
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INAPA visTo: ing. Socrates Garcia Frias visTo: PLANIMETRIA GENERAL LINEAS DE IMPULSION, (TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION
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> Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Departamento Técnico . .
DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO - Ing. Jose M. Aybar Ovalle

Director de Ingenieria
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LINEA DE IMPULSION @6"
ACERP (SCH-40) A COLOCAR
L=1,415.12m

ST.: 1+415

REGULADOR

VALVULA DE AIRE COMBINADA
@1" HIERRO FUNDIDO (300 PSI)

LOS PINITOS

VALVULA DE AIRE @1/2"

HIERRO FUNDIDO (300 PSI)

ZONA DE DEPOSITO

CAPACIDAD 150 m3

VALVULA DE DESAGUE @3"
HIERRO FUNDIDO (300 PSI)

ZONA DEPOSITO
REGULADOR
CAPACIDAD 600 m3
Y ESTACION DE
RELEVO

VALVULA DE AIRE COMBINADA
@3" HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

n

VALVULA DE AIRE SIMPLE @13" |

VALVULA DE DESAGUE @3"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

LINEA DE IMPULSION @6"

LA BOTIJA PUJADOR 9,

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40) A COLOCAR

PUJADOR

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1}" | o
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

VALVULA DE AIRE SIMPLE 213" |
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

LINEA DE IMPULSION @12"

INICIO FINAL INICIO FINAL
ESTACION 5+567 1+415 ESTACION 0+000 5+567
399314.579 mE 2164445.330 m E 397380.229 m E 2161273.503 mE
COORDENADAS COORDENADAS
399012.950 m N 2165587.866 m N 399314.579 m N 2164445.330 m N
LONGITUD (m) 0.00 1,415.12 LONGITUD (m) 0.00 5,567.38
MATERIAL ACERO (SCH-40), ACERO (SCH-40) MATERIAL ACERO (SCH-40), ACERO (SCH-40)
DIAMETRO 6" 6" DIAMETRO 12" 12"

NOTAS:

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40) A COLOCAR
L=5,567.38 m

VALVULA DE AIRE SIMPLE 912" |
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

VALVULA DE AIRE SIMPLE 213" |
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

VALVULA DE DESAGUE @4"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

VALVULA DE AIRE COMBINADA
@2" HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

ZONA ESTACION DE BOMBEO

OBRA DE TOMA
CAJUELA DE CAPTACION DE H.A.

VALVULA DE AIRE COMBINADA
@2" HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40) A COLOCAR

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40) A COLOCAR

EST.: 0+000

ORIENTACION

ESCALA GRAFICA

Metros

210 0 210 420

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=5,567.38 m

LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR.L=1,41512m

ZONA ESTACION DE BOMBEO

OBRA DE TOMA

ESTACION DE RELEVO

ZONA DEPOSITO REGULADOR CAPACIDAD 600 m3 Y

ZONA DE DEPOSITO REGULADOR
CAPACIDAD 150 m3

VALVULA DE AIRE SIMPLE 213" v @3"
HIERRO FUNDIDO, 400 Y 300 PSI

FUNDIDO, 400 Y 300 PSI

VALVULA DE AIRE COMBINADA @2"Y @1" HIERRO

VALVULA DE DESAGUE @4" Y @3" HIERRO
FUNDIDO, 400 Y 300 PSI
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UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANSVERSAL DE ViA)
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LINEA DE IMPULSION @12"
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PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 2+256 - 3+008
ESC. 1:1000
140 140
122 122 156 156
p / 138 1;3/
/
120 % - 120 J/ 154 P 154
/ / -
NIVEL DE TERRENO P d 136 p / 136 P
~
118 - 118 4 152 / 152
RASANTE DE TUBERIA ——— Y, g ~
/ 134 Yy, 134 )
/" — e
N r— /
116 / " _— 116 y 150 7 150
S/ N T e
/ ~ - — / Pz
P ' 132 / 132 ~
/ e
/
114 % 114 / 148 P - 148
/ = / S
/ 130 P ~ 130 P ~
/ -
e
112 / 112 P 146 - 146
/ ~ VALVULA DE AIRE @1 %" SIMPLE P -
/ rs 7
/ . 128 - 128 HIERRO FUNDIDO (400 PS1) LINEA DE IMPULSION @12"
/ LINEA DE IMPULSION @12" P STA:24807.05 - ACERO (SCH-40), A COLOCAR
110 V, ACERO (SCH-40), A COLOCAR 10 - » CREvaaLl, »
/ - -
/ 126 - - 126 T
/ ~ —
108 / 108 o - 142 142
y -
/ 124 o — ] ) 124
/ - LINEA DE IMPULSION @12"
106 / 106 o d ACERO (SCH-40), A COLOCAR 1(9 140
/!
/
/ 122 122
104 104 138 138
103 103 120 120 137 137

56

2+
ESTACION ?2+260 2+270 24280 2+290 2+300 2+310 2+320 2+330 2+340 2+350 2+360 2+370 2+380 2+390 2+400 2+410 2+420 2+430 2+440 2+450 2+460 2+470 2+480 2+490 2+500 2+510 2+520 24530 2+540 2+550 2+560 2+570 2+580 2+590 2+600 2+610 2+620 2+630 2+640 2+650 2+660 2+670 2+680 2+690 2+700 2+710 2+720 2+730 24740 2+750 2+760 2+770 2+780 2+790 2+800 2+810 2+820 2+830 2+840 2+850 2+860 2+870 2+880 2+890 24900 2+910 2+920 2+930 2+940 2+950 2+960 2+970 2+980 2+990 3+0003++08

TECR?R-II;ﬁIO 104185.58 107.38 109.17 110.96 112.75 113.87 114.89 115.91 116.80 116.06 115.49 115.51 115.55 115.70 115.91 116.17 116.38 116.56 116.78 117.22 118.19 119.17 120.10 121.02 121.95 122.87 123.61 123.84 124.01 124.13 124.27 124.43 124.59 124.75 124.95 125.26 125.76 126.34 126.93 127.51 128.09 128.66 129.23 129.79 130.36 131.00 132.16 133.32 134.47 135.67 136.84 137.94 139.07 140.22 141.40 142.29 142.71 143.13 143.56 143.98 144.40 145.07 145.79 146.52 147.25 147.97 148.70 149.43 150.06 150.69 151.46 152.24 152.89 153.44 153.96[54.37
RACSOATl\'lA\TE 10#184.54 106.34 108.14 109.94 111.74 112.73 113.58 114.07 114.22 114.37 114.49 114.52 114.55 114.71 114.93 115.14 115.36 115.57 115.79 116.20 117.14 118.07 119.00 119.93 120.86 121.79 122.60 122.76 122.93 123.09 123.26 123.42 123.58 123.75 123.91 124.22 124.74 125.31 125.88 126.44 127.01 127.57 128.14 128.70 129.27 130.00 131.15 132.30 133.45 134.60 135.75 136.91 138.06 139.21 140.36 141.29 141.71 142.13 142.56 142.98 143.40 144.05 144.75 145.45 146.15 146.86 147.56 148.26 148.97 149.64 150.18 150.73 151.28 151.83 152.38154.81
PENDIENTE $=0.180(m/m) $=0.085(m/m) $=0.015(m/m) $=0.003(m/m) $=0.022(m/m) $=0.093(m/m) $=0.016(m/m) $=0.034(m/m) $=0.057(m/m) $=0.115(m/m) $=0.042(m/m) $=0.070(m/m) $=0.055(m/m)
DISTANCIA 59.59 23.70 33.18 24.71 64.32 71.54 83.31 10.10 95.49 100.55 54.97 86.03 138.80
PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 2+256 - 3+008
NOTAS: ESC. HORIZONTAL1:1000

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

ESC. VERTICAL 1:100

ORGRNERTMINON

R

Meters
30 0 30 60

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

DATOS HIDRAULICOS

QDis= 40 | Lps
Longitud (L)=  5,567.38 | m
Diametro (D)= 12 | ACERO
Coeficiente (C)= 110
Pérdidas por kildometro (Pf)= 1.62  m/Km
Pérdidas totales (Hf)= 9.018 m
Velocidad (V)= 0.548 m/s

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.

3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
TODA LA ESCORIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO
100% ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS
UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.

ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE
200 mm ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE

VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).
PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%
ORGANICO DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA
DE EPOXICO POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA
DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR
TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL
CONCRETO. SIN EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE
EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y POLVO, ANTES DE
COLAR EL CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER
BENZOL U OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR
LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203.

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=5,567.38 m

[[‘iﬂ f VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 5" HIERRO

L/ FUNDIDO, 400 PSI

REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
0| 23042021 | PLANOS PARA CONSTRUCCION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES - Phly David Espina Piviton bibvio , , , ,
Y ALCANTARILLADOS IRrEg.ISIIR?J’\gén Montero ZEr\g.SISOh’\li:rley Marcang LINEA DE IMPULSION @#12" ACERO (SCH-40) CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR 1:1000
INAPA VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias ViSTO: PLANTA Y PERFIL EST 2+256 - 3+008 (TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION No. PLAND
) ) Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Departamento Técnico PROVINCIA MARIA TRINIDAD SANCHEZ
DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO: |ng. Jose Manuel Aybar Ovalle ’
Director de Ingenieria
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E:3+020.00 E:3+040.00 E:3+060.00
I I I

E:3+100.00 E:3+120.00 E:3+140.00 E:3+160.00

E:3+080.00
—

Q00 WS

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

E:3+180.00

E:3+200.00

SECCION TRANSVERSAL DE ViA

E:3+220.00 E:3+240.00 E:3+260.00 E:3+280.00 E:3+300.00

E:3+320.00
— — — —— — — —— Em——— —

E:3+440.00 E:3+460.00 E:3+480.00

'~\\ . . o ‘/ N
) I I I \

E:3+340.00 E:3+360.00 %
E:3+3g 00
| I N

26)
/

N

PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 3+008 - 3+760
ESC. 1:1000

E:3+500.00

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 %"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANSVERSAL DE ViA)

ORIENTACION

VARIABLE
EJE

0-49 VARIABLE }

RN 0.90

LINEA DE IMPULSION
@12" ACERO (SCH-40)

PUJADOR

R T e N T T T N Y Y
Ay//\y/k%\\/\/\\/\ﬁ/i A /\///tf/r/v/ky/>\//\>//\>//\,\>/\\>/\\//\\/x\/\\/\\/\,\ /,\\/\\/\\\//\\>,\\>/\\//\\//\\//>\//>\7//\\//1\<, P %\’\q\'\/@y/ly//yp
VR

X=2%
B=L/2

Meters
30 0 30 60

£:3+660 .00
—

E:3+680.00
—

E:
580,00 £:3+640.00

E:3+7OO_00
’

\

E:3+600.00 E:3+620.00

— E:3+72 0.00

E:3+740. 00

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

EST.: 3+481.72

E-'3+760. 0

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

DATOS HIDRAULICOS
QDis= 40 Lps
Longitud (L)= 5,567.38 m
Didmetro (D)= 12 = ACERO
Coeficiente (C)= 110

172

172

190

Pérdidas por kildometro (Pf)= 1.62  m/Km

190 Pérdidas totales (Hf)=  9.018 m

170

168

166

164

162
NIVEL DE TERRENO

RASANTE DE TUBERIA ————
160 —

158 ——

156 -

154

152

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

182 182
170
180 180
168
/ 178 178
166
176 1716
164
174 - 174
162 -
172 -~ 172

160 / (

I/

170 _ 170

188

186

184

182

180,

158 -

176

164 LINEA DE IMPULSION @12" 168

ACERO (SCH-40), A COLOCAR
156

166 166
154
164 164

152 163 163

=

174

172

170

VALVULA DE AIRE @1 /5" SIMPLE P
HIERRO FUNDIDO (400 PSI) -

(STA:3+481.72 \‘ -
_ ELEV:176.17

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

Velocidad (V)= 0.548 | m/s

188
NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
186 CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
184 LIMPIEZA

— LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
TODA LA ESCORIA.

PINTURA INTERIOR
182

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO

100% ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS
UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.

ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE
200 mm ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE
VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

180

PINTURA EXTERIOR

178
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%
ORGANICO DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA

176 DE EPOXICO POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA
DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR
TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE
174 APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL
CONCRETO. SIN EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE

172 EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y POLVO, ANTES DE
COLAR EL CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
170 ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER

3+008
ESTACION 3T0010 3+020 3+030 3+040 3+050 3+060 3+070 3+080 3+090 3+100 3+110 3+120 3+130 3+140 3+150 3+160 3+170 3+180 3+190 3+200 3+210 3+220 3+230 3+240 3+250 3+260 3+270 3+280 3+290 3+300 3+310 3+320

BENZOL U OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR

3+330 3+340 3+350 34360 3+370 3+380 3+390 3+400 3+410 3+420 3+430 3+440 3+450 3+460 3+470 3+480 3+490 3+500 3+510 34520 3+530 3+540 3+550 3+560 3+570 3+580 3+590 3+600 3+610 3+620 3+630 3+640 3+650 3+660 3+670 3+680 3+690 3+700 3+710 3+720 3+730 3+740 3+750 3#60 LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203.

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=5567.38 m

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 %" HIERRO
FUNDIDO, 400 PSI

I

~
o

—

TE%%-:;?\IO 15%.4.7‘7 154.95 155.41 155.91 156.37 156.83 157.31 157.80 158.19 158.39 158.60 158.81 159.01 159.22 159.46 159.84 160.23 160.61 160.99 161.36 161.73 162.09 162.45 162.81 163.18 163.54 163.93 164.48 165.03 165.51 166.01 166.65 167.30 168.15 169.01 169.88 170.56 171.67 172.02 171.99 172.41 173.14 173.72 174.47 175.22 175.97 176.72 177.14 177.57 178.05 178.43 178.22 178.01 177.76 177.49 177.67 177.92 178.14 178.34 178.61 179.08 179.52 180.05 180.69 181.32 181.95 182.40 182.75 183.05 183.13 183.21 183.29 183.37 183.46 183.57 18#.70
R:SOATI\'?TE 15#892 153.47 154.02 154.57 155.12 155.66 156.21 156.76 157.19 157.39 157.60 157.81 158.01 158.22 158.49 158.86 159.23 159.60 159.97 160.34 160.71 161.08 161.45 161.82 162.19 162.56 162.93 163.43 163.93 164.43 165.00 165.65 166.29 166.94 167.59 168.23 168.88 169.52 170.17 170.81 171.46 172.12 172.78 173.43 174.09 174.75 175.40 176.06 176.21 176.26 176.30 176.35 176.40 176.44 176.49 176.70 176.91 177.12 177.33 177.61 178.05 178.50 178.95 179.47 179.99 180.51 181.03 181.55 182.05 182.15 182.24 182.34 182.43 182.53 182.62 18#.72
PENDIENTE $=0.055(m/m) $=0.021(m/m) $=0.037(m/m) $=0.050(m/m) $=0.065(m/m) $=0.066(m/m) $=0.005(m/m) $=0.021(m/m) $=0.045(m/m) $=0.052(m/m) $=0.009(m/m)
DISTANCIA 138.80 59.68 124.03 34.72 99.02 78.39 68.28 47.19 32.10 60.42 100.43
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 3+008 - 3+760

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

ESC. HORIZONTAL1:1000
ESC. VERTICAL 1:100

REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION

0 23/04/2021 | PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES

DISERO:
Ing. Phily David Espinal

DIBUJO:
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Ing. Rubén Montero

Y ALCANTARILLADOS
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Arg. Shirley Marcano

LINEA DE IMPULSION 12" ACERO (SCH-40)
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DIRECCION DE INGENIERIA

APROBADO : |

Director de Ingenieria

ng. Jose Manuel Aybar Ovalle
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AutoCAD SHX Text
BADEN

AutoCAD SHX Text
ASFALTO

AutoCAD SHX Text
RIO CAÑO CLARO

AutoCAD SHX Text
ESCUELA

AutoCAD SHX Text
IGLESIA

AutoCAD SHX Text
PLAY

AutoCAD SHX Text
ALCANTARILLA

AutoCAD SHX Text
RIO CAÑO CLARO


194

192

190

188

186

184

182

180

178

177

SECCION TRANSVERSAL DE ViA

NIVEL DE TERRENO

RASANTE DE TUBERIA

-

31

\

&
0
% £.31960.00
\ -]

fm )
@ 9/

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 5"

_ 080 o

E:4+100 00
—

E:4+12000  Ei4+140.00  E4+160.00  E:4+180.00

E:4+200.0 .
— — —— — 0 E-4“'220.00

§

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 %"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

EST.: 4+061.28

HIERRO FUNDIDO (400 PSI)
'STA:4+061.28 |

. ELEV:184.02 |

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

E:4+240_ 00

PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 3+760 - 4+512

ESC. 1:1000

% 1]
0.00 /

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANSVERSAL DE ViA)

VARIABLE X=2%
E\‘JE B=L/2

0-40 VARIABLE ‘

- A A A A A AN AN A N A A S o
/>\//>\///\\/,/X\\/\/\\/AJ A /\///rf/r)\///\f/y//\/\//\,\//\,\%\\\//\\%\\/,\\n\\/,\\/\,\ /\,\//\\//\\\//\\\//\\\//\\//\\//\,\/»//x///\\///\// & /\,\/a %\’\7\'\/@7//\7 "2
XTI R 0.90 IR

LINEA DE IMPULSION
@12" ACERO (SCH-40)

&

gAx 500y

0 /-
20 I\
£4+46000 gAY / (3
\J

———

E:4+440.00

b ® /;

w

=
3

e

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

194

T — 192

/ 190

4 188

e — P 186

184

LINEA DE IMPULSION @12"

ACERO (SCH-40), A COLOCAR 182

180

178

177

ESTACION 3+J{60

3+780 3+800

3+820

3+840 3+860 3+880 3+900 3+920

3+940 3+960 3+980 4+000 4+020

4+040

4+060 4+080 4+100 4+120 4+140 4+160 4+180

4+200 4+220 4+240 4+260 4+280 4+300 4+320 4+340

4+360 4+380 4+400 4+420 4+440 4+460 4+480 4+500 4+$12

COTA
TERRENO

18#.70

184.01 184.19

184.17

184.19 184.26 184.41 184.57 184.36

184.17 184.30 184.53 184.58 184.85

185.22

185.58 185.56 185.74 185.76 185.58 185.78 185.82

185.56 185.88 186.71 186.63 186.20 185.90 185.59 186.13

186.52 186.39 186.11 187.02 188.67 190.89 192.27 191.75 19]\.73

COTA
RASANTE

PENDIENTE

DISTANCIA

NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

184.72

182.91 183.00
$=0.009(m/m)

100.43

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

183.00

183.00 183.00 183.00 183.00 183.00

$=0.000(m/m)

159.36

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

183.00 183.10 183.28 183.46 183.64

$=0.009(m/m)

110.65

183.82

184.00 184.07 184.13 184.20 184.26 184.33 184.39

$=0.003(m/m)
148.53

PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 3+760 - 4+512
ESC. HORIZONTAL1:1000
ESC. VERTICAL 1:100

184.46 184.65 184.93 185.22 185.20 184.90 184.59 184.68

$=0.014(m/m) -0.015(m/m)

61.22 164.68

184.84 184.93 185.98 187.66 189.85 190.55

184.76 190.75 19(*69

$=0.004(m/m) $=0.080(m/m) $=0.110(m/m) $=0.010(m/m) -0.005(m/m)

87.28 30.06 27.99 35.00 93.49

ORIENTACION

30 0 30 60

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

DATOS HIDRAULICOS
QDis= 40
Longitud (L)= 5,567.38 m
Diametro (D)= 12  ACERO
Coeficiente (C)= 110
1.62 | m/Km
9.018 m
0.548

Lps

Pérdidas por kilémetro (Pf)=
Pérdidas totales (Hf)=

Velocidad (V)= m/s

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
TODA LA ESCORIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO
100% ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS
UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.

ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE
200 mm ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE
VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%
ORGANICO DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA
DE EPOXICO POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA
DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR
TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL
CONCRETO. SIN EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE
EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y POLVO, ANTES DE
COLAR EL CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER
BENZOL U OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR
LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203.

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=5,567.38 m

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 " HIERRO
FUNDIDO, 400 PSI

ESCALA

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

23/04/2021

PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

DIBUJO:
Division Dibujo

DISERO:
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REVISION:
Arg. Shirley Marcano

REVISION:
Ing. Rubén Montero

LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40)

VISTO: VISTO:

Ing. Socrates Garcia Frias

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Departamento Técnico

PLANTA'Y PERFIL EST 3+760 - 4+752
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Director de Ingenieria
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SECCION TRANSVERSAL DE ViA

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCI()N TRANSVERSAL DE ViA) ORIENTACION
E:5+020.0 ) —
£:5+000.00 0 E:5+040.00 Esig ‘/3 5\

00 ' — — "+060, ;) VARIABLE =00,

£:4+980.0 07— X=2%

0000 — —~ EJE B=L/2

Lo . Q.40 VARIABLE4+
0o BN 8(36)
E:4+920'0 g\ 7/
=1 N A N A A S N S A A A S o .
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0 e / Meters
60 o
a8 3 ) ) 30 0 30 60
© S LINEA DE IMPULSION
M%&U/ 3 @12" ACERO (SCH-40)
® 1:1000
w%rﬁ) / L
(<A
o
o~
by
w0
MONITOR

VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 %"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)
EST.: 4+770

LINEA DE IMPULSION 212"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

208

VALVULA DE AIRE COMBINADA

@2" HIERRO FUNDIDO (400 PSI)
EST.: 5+255

PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 4+512 - 5+264

ESC. 1:1000

216

/ -
4 L=
g:5+1

E:5+160.00

E:5+180.00

[
E:5+200.00

E:5+240.00 \E:5+220 00

E:5+260.00

E

:5+280.00
q
01003 l

224

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

206

204

202

200

198

196

194

192 —
—

190

RASANTE DE TUBERIA ———

NIVEL DE TERRENO

206

204

VALVULA DE AIRE 172" SIMPLE
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)

"STA:4+770.00 |

. ELEV:199.24 | 202

200

—
- 198

196

194

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

192

190

188

216

214

212

210

208

206

204

202 _—

200

198

197

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

214

212

210

208

206

204

202

200

198

197

222

220

218

216

214

212 P

208

206

205

LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR

VALVULA DE AIRE COMBINADA

@2" HIERRO FUNDIDO (400 PSI)
STA:5+255.00 | 1
/‘
A

A//

\_ELEV:213.93 |

CALCULOS HIDRAULICOS

224

222

220

218

216

214

212

210

208

206

205

64
0

188
ESTACION 4+$124+520 4+530 4+540 4+550 4+560 4+570 4+580 4+590 4+600 4+610 4+620 4+630 4+640 4+650 4+660 4+670 4+680 4+690 4+700 4+710 4+720 4+730 4+740 4+750 4+760 4+770 4+780 4+790 4+800 4+810 4+820 4+830 4+840 4+850 4+860 4+870 4+880 4+890 4+900 4+910 4+920 4+930 4+940 44950 4+960 4+970 4+980 4+990 5+000 5+010 5+020 5+030 5+040 5+050 5+060 5+070 5+080 5+090 5+100 5+110 5+120 5+130 5+140 5+150 5+160 5+170 5+180 5+190 5+200 5+210 5+220 5+230 5+240 5+250 5+26

COTA

19]\.73].91.72 191.65 191.90 192.15 192.41 192.69 192.99 193.28 193.81 194.38 194.94 195.50 196.00 196.14 196.20 196.25 196.57 197.00 197.49 197.86 198.19 198.52 198.84 199.27 199.76 200.24 200.22 200.19 200.15 200.12 200.09 200.11 200.24 200.55 201.08 201.60 202.09 202.46 202.83 203.21 204.02 204.85 205.69 206.26 206.77 207.22 207.77 208.41 209.01 209.56 210.10 210.61 211.12 211.63 212.08 212.77 213.38 213.43 213.48 213.53 213.58 213.64 213.77 214.07 215.78 215.77 215.76 215.26 214.76 214.73 214.82 214.92 215.01 215.13 214214.59

TERRENO

COTA
RASANTE

PENDIENTE -0.005(m/m)

DISTANCIA 93.49

NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

$=0.027(m/m)

62.60

$=0.037(m/m)

77.99

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

$=0.040(m/m) -0.003(m/m)

101.07 187.02

$=0.014(m/m) $=0.045(m/m)

18.90 64.16

$=0.065(m/m)

65.14

PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 4+512 - 5+264

ESC. HORIZONTAL1:1000
ESC. VERTICAL 1:100

DISERO:
Ing. Phily David Espinal

$=0.053(m/m)

76.72

$=0.068(m/m)

27.18

DIBUJO:
Division Dibujo

$=0.005(m/m)

58.34

$=0.030(m/m)

19.16

$=0.009(m/m) $=0.005(m/m)

19(*69190.65 190.65 190.92 191.19 191.47 191.74 192.01 192.28 192.64 193.01 193.38 193.75 194.12 194.49 194.86 195.23 195.63 196.03 196.43 196.83 197.23 197.64 198.04 198.44 198.84 199.24 199.21 199.18 199.15 199.12 199.09 199.11 199.25 199.51 199.96 200.41 200.86 201.31 201.76 202.21 202.86 203.52 204.17 204.82 205.47 206.13 206.72 207.25 207.78 208.31 208.84 209.37 209.90 210.43 211.09 211.78 212.38 212.43 212.49 212.54 212.59 212.65 212.77 213.07 213.29 213.38 213.47 213.55 213.64 213.70 213.75 213.80 213.85 213.91 213214.66

44.15 54.64

-0.030(m/m)

325.85

DATOS HIDRAULICOS
QDis= 40 | Lps
Longitud (L)= 5,567.38 m
Diametro (D)= 12 = ACERO
110
1.62
9.018 m
0.548

Coeficiente (C)=

Pérdidas por kilometro (Pf)= m/Km

Pérdidas totales (Hf)=

Velocidad (V)= m/s

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.

3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO

LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
TODA LA ESCORIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO
100% ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS
UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.

ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE
200 mm ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE

VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

PINTURA EXTERIOR

TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%
ORGANICO DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA
DE EPOXICO POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA
DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR
TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE

APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL

CONCRETO. SIN EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE
EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y POLVO, ANTES DE

COLAR EL CONCRETO.
DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER
BENZOL U OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR
LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203.

LEYENDA

e mem wmm LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=5,567.38 m
@R VALVULA DE AIRE SIMPLE @172" " HIERRO
A FUNDIDO, 400 PSI
QY VALVULA DE AIRE COMBINADA @2" HIERRO
v FUNDIDO, 400 PSI

9]

—

ESCALA

1:1000

CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR

OBJETO REVISION

REVISION| FECHA REVISION

0 23/04/2021 | PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

REVISION:
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: Ing. Socrates Garc

ia Frias

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO:
Departamento Técnico

LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40)

PLANTA'Y PERFIL EST 4+512 - 5+264

APROBADO :
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Director de Ingenieria
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. UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANSVERSAL DE ViA) ORIENTACION
S
VARIABLE X=2%
< EJE B=L/2
$ 9'—A'Q<7VAR|ABL54+
I3
& . .
LIINEA DE IM o .
@6" ACERO (ggll:lill.g)NA />\//>7/>/,<\\4/\\</>4 R /\7/>\/7\/\/\/\>>/\,\>/\\7/\\>/x\>//\\\;x\\?\\\//\\\fx\\//x\\;x\\;/\\\//\\\/x\»\»\,\//x\/fy//,\\//[\//&//\ya %\’\/«\/@7/)\7 o~
) ] COLOCAR XOR 1.00 IR Vet
SECCION TRANSVERSAL DE VIA % . eters 0 i
LINEA DE IMPULSION ‘ !
@12" ACERO (SCH-40)
1:1000.001
p
VER DETALLE ZONA
Eiing DE DEPOSITO Y
"0 630000 ESTACION DE RELEVO MONITOR
E:5+320 09 E:5+340.00 . PAG.20
— E~5*350m ZONA DE DEPOSITO
_ &, REGULADOR CAP. 600m3
.00 Y ESTACION DE RELEVO
LINEA DE IMPULSION @12"
ACERO (SCH-40), A COLOCAR
VALVULA DE DESAGUE @4"
HIERRO FUNDIDO (400 PSI)
CALCULOS HIDRAULICOS
DATOS HIDRAULICOS
. . . QDis= 40 | Lps
PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 5+264 - 5+567 Longitud (L)= 5,567.38 m
ESC. 1:1000
Diametro (D)= 12 ACERO
Coeficiente (C)= 110
Pérdidas por kildmetro (Pf)= 1.62  m/Km
Pérdidas totales (Hf)= 9.018 m
224 224 :
Velocidad (V)= 0.548 | m/s
222 222 NOTAS DE DISENO
1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
CONTRARIA.
220 220 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
FINAL LINEA DE IMPULSION 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA
218 218 LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
NIVEL DE TERRENO / TODA LA ESCORIA.
s~ PINTURA INTERIOR
216 . / oA ‘ EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO
RASANTE DE TUBERIA N/ 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR: MAS
/ UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.
ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
/ FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE
214 ~ 7 214 200 mm ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE
. P / VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).
~
- — / - ZONA DEPOSITO PINTURA EXTERIOR
T — o / ' CAPACIDAD 600m3 TRAMO TUBO EXPUESTO
212 — ya 212 .
o y, Y ESTACION DE RELEVO EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
o Y ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%
~ - ORGANICO DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA
- Pz DE EPOXICO POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA
210 —— - 210 DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR
— I TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
TRAMO TUBO ENTERRADO
. . EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE
LINEA DE IMPULSION @12" APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
208 A - 208
CERO (SCH-40), A COLOCAR 7 7 NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
(STA:54435.50 ) TUBERIA QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL
| ELEV:208.36 ‘ CONCRETO. SIN EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE
e EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y POLVO, ANTES DE
1l J . COLAR EL CONCRETO.
206 7N\ VALVULA DE DESAGUE @4" 206
W HIERRO FUNDIDO (400 PSI) DATOS PINTURA PRIMARIA
205 205 ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER
ESTACION 5+%64 5+280 5+300 5+320 5+340 5+360 5+380 5+400 5+420 5+440 5+460 5+480 5+500 5+520 5+540 5+56(B+$67 BENZOL U OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR
LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203.
COTA
TERRENO 214.59 213.98 213.35 212.85 212.45 211.71 210.94 210.48 210.03 209.79 209.90 210.40 212.05 214.31 216.00 218.1214.08
COTA 21%.66 213.18 212.58 211.98 211.38 210.79 210.25 209.71 209.17 208.79 208.90 209.40 210.50 212.50 214.50 217.01 ‘
RASANTE
LEYENDA
PENDIENTE -0.030(m/m) -0.027(m/m) $=0.006(m/m)  S$=0.025(m/m$=0.042(m/m) $=0.100(m/m) $=0.134(m/m) - -
= == == LINEADE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40),
DISTANCIA 325.85 264.70 25.00 21.71 13.31 50.25 22.57 A'COLOCAR‘ L=5'5§7'38 m
e = wew LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR.
Kj} l VALVULA DE DESAGUE @4" HIERRO
) , v FUNDIDO, 400 PSI
PERFIL LINEA DE IMPULSION @12" ACERO (SCH-40) 5+264 - 5+567
NOTAS: ] ) ) ESC. HORIZONTAL1:1000
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm). ESC. VERTICAL 1:100
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA

0

23/04/2021

PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

Ing. Phily David Espinal

Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arq. Shirley Marcano

VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO:
Departamento Técnico

APROBADO: |ng. Jose Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria

LINEA DE IMPULSION 12" ACERO (SCH-40)

PLANTA'Y PERFIL EST 5+264 - 5+567

CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR 1:1000
(TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION S PLANG
PROVINCIA MARIA TRINIDAD SANCHEZ y
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UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANSVERSAL DE ViA)

ORIENTACION

ARIABLE Y=o
EJE B=L/2
S ARIABLE z
/>7/>7//\\X<\\/~/\\734 é AR /\\//k7/>\//\/\//\\)/\\>/\\>//\\>/\\\,,\\\/\\\/\\\//\\\;\\\;\\\//\\\;\ \//,\\>X\>/\,\7/\,\//\AF7>\///\\/ VR, 4 E/\/\\/(\\/‘/&///\\///\/A
X 0.90 0.90 IR
Metros
LINEA DE IMPULSION LINEA DE IMPULSION 30 0 30 60
26" ACERO (SCH—40) 212" ACERO (SCH—40)
’ A COLOCAR A COLOCAR \ \
— ZONA DE DEPOSITO 1:1000
REGULADOR CAPACIDAD 600 m3 /41\ L
Y ESTACION DE RELEVO VALVULA DE AIRE COMBINADA NN
@1" HIERRO FUNDIDO (300 PSI) uc:s MONITOR
g -~ E0:
‘ ' § \ 0 640,00 _
5, 2 S M, 706000 o000 E0#700.00  Eigi7500 E0+740,00
2, A B o i |
o\ R e . ey S0gg; g
& igj »(016'00/ \ & L%
he) -0, A +
‘% o “700 VALVULA DE AIRE COMBINADA S . . .
(38) Sox, (SCH-40) A COLOCAR
N % 8
LINEA DE IMPULSION Eouy, 8
@1/2" ACERO S0 E0+16000  Egug , &
S :0+180.00 0+ L
(SCH-40) A GOLOCAR e E02000 SECCION TRANSVERSAL
- \0*99000 DE VIA
Soy, §
9 <
N LOS PINITOS
LINEA DE IMPULSION @6" ACERO N %009
(SCH-40) A COLOCAR 280, S
< %300, ) a0 /
— 3200 . i N
\ 0+340 09 E0s $ i i
10+360.0 . P
— D EOU00 g CALCULOS HIDRAULICOS
I ’
C—— PLAZA PUBLICA .
— (ROTONDA) DATOS HIDRAULICOS
‘3\3\9/“ QDis= 15.5 Lps
Longirud (L)= 1,145.12 m
Diametro (D)= 6 ACERO
Coeficiente (C)= 110
p p P Pérdidas por kildmetro (Pf)= 8.2 m/Km
PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40) 0+000 - 0+752 P PN
ESC. 1:1000 Pérdidas totales (Hf): 11.604 m
Velocidad (V)= 0.85 m/s
232 232 262 262 .
_ - NOTAS DE DISENO
—
o S
- 248 248 e
/ / y 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
Yo, pZ CONTRARIA.
230 / 230 /| 260 / 260
/ Y, / . 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
/ g 246 / ,,,,,/f”’/246 p 7 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
228 y, 4 228 o/ 258 / 255 LIMPIEZA
Y - / LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
/ 244 7 pad NIVEL DE TERRENO ’ TODAIAECORA
Vs / / PINTURA INTERIOR
226 / P26 d 256 g 2% EN ELINTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%
NIV ] i p ’ ) ’
EL DE TERRENO / / VALVULA DE AIRE COMBINADA RASANTE DE TUBERIA ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS UN
, . V4 242 y / 242 @1" HIERRO FUNDIDO (300 PSl) Y, / RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.
RASANTE DE TUBERIA y, Vs ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
224 - 224 Y. 254 A "STA:0+494.12 / 254 EABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 mm
Ve ( )  ELEV:251.51 | / ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE VENDRAN
S I 4 240 Y / 240 ) ‘ P UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).
— e
I~ INICIO DE TUBERIA T " / o - P = o PINTURA EXTERIOR
— / e - TRAMO TUBO EXPUESTO
7 / 4 -
o 238 Y 238 v P -~ EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
: . " ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO
P e LINEA DE IMPULSION @6" ACERO P - Y 4 _ d DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXICO
220 . (SCH-40) A COLOCAR 220 - 250 N - 250  POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA DE POLIURETANO
e 1 / - DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS
~ -~ / AN - MEDIDOS EN CAPA SECA.
~ 236 ~ 236 Y NN —
- N T~ TRAMO TUBO ENTERRADO
— . \ e
_ \ - - . . EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE
218 218 — 248 \\ P LINEA DE IMPULSION @6" ACERO 248 APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
- N — (SCH-40) A COLOCAR ) ,
TR TR S BN z N NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE TUBERIA
STA'O_“LOB'SZ 234 Pz g34 QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN
- ELEV:218.29 e . ] EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE
216 7N\ VALVULA DE DESAGUE @2" 216 Pz LINEA DE IMPULSION @6" ACERO 246 246  LIBRE DE GRASAY POLVO, ANTES DE COLAR EL CONCRETO.
232 bao . ELEV:246.58 ’
AN A - " ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
G XELQ/:(I)"T:BESE?)A%JOEP%? ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL
214 214 231 231 244 ~ ( ) 244y OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR LAS PRUEBAS
0+752 DESCRITAS EN AW W A C-203.
ESTACION 0++oo 0+010 0+020 0+030 0+040 0+050 0+060 0+070 0+080 0+090 0+100 0+110 0+120 0+130 0+140 0+150 0+160 0+170 0+180 0+190 0+200 0+210 0+220 0+230 0+240 0+250 0+260 0+270 0+280 0+290 0+300 0+310 0+320 0+330 0+340 0+350 0+360 0+370 0+380 0+390 0+400 0+410 0+420 0+430 0+440 0+450 0+460 0+470 0+480 0+490 0+500 0+510 0+520 0+530 0+540 0+550 0+560 0+570 0+580 0+590 0+600 0+610 0+620 0+630 0+640 0+650 0+660 0+670 0+680 0+690 0+700 0+710 0+720 0+730 0+740 o+7%o
262.63
TECIQ%TE?VO 224.15 219.38 219.87 220.61 221.36 221.88 222.27 222.66 223.11 223.17 223.22 223.24 223.24 223.24 223.85 224.45 225.56 226.69 227.87 229.02 230.17 231.24 231.72 232.03 232.36 232.70 233.22 233.98 234.80 235.17 235.53 235.91 236.45 237.03 237.62 238.35 239.58 240.88 242.10 243.28 244.33 244.93 245.87 247.13 248.64 249.76 250.78 251.79 252.40 252.50 251.90 250.74 249.67 248.66 247.71 247.70 248.05 248.54 249.03 249.51 250.13 250.77 251.44 251.93 252.48 253.08 253.62 254.55 255.57 256.96 258.26 259.40 260.34 261.10 261.81 262.%2
COTA 261.63 LEYENDA
21#.00 218.49 218.78 219.58 220.38 220.86 221.27 221.69 222.11 222.15 222.17 222.19 222.21 222.24 222.68 223.45 224.60 225.76 226.92 228.08 229.24 230.24 230.74 231.07 231.41 231.74 232.23 233.03 233.83 234.26 234.63 235.00 235.55 236.10 236.65 237.35 238.55 239.75 240.96 242.16 243.33 243.89 244.93 246.30 247.63 248.64 249.66 250.67 251.34 251.46 250.90 249.86 248.81 247.77 246.73 246.78 247.21 247.63 248.06 248.50 249.10 249.70 250.29 250.89 251.48 252.08 252.73 253.60 254.55 255.88 257.20 258.34 259.14 259.93 260.72 261.]$1 , )
RASANTE e wem wmm LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=1,415.12 m
PENDIENTE  -0.051(m/m) $=0.080(m/m) $=0.042(m/m) $=0.002(m/m) $=0.076(m/m) $=0.116(m/m) $=0.072(m/m)  $=0.033(m/m) $=0.080(m/m) $=0.037(m/m) $=0.055(m/m) $=0.120(m/m) $=0.056(m/m) $=0.137(m/m) $=0.101(m/m) $=0.012(m/m) -0.104(m/m) -0.009(m/m)  $=0.043(m/m) $=0.060(m/m) $=0.087(m/m)  $=0.132(m/m) $=0.079(m/m)  $=0.037(m/m) LINEA DE IMPULéION 12" ACERO (SCH-40)
H = - A COLOCAR
DISTANCIA 45.40 27.82 39.04 53.69 16.13 56.21 8.20 42.30 24.91 28.55 37.76 52.21 14.61 25.17 37.31 17.94 154.04 13.60 43.74 68.96 20.41 28.77 44.71 3237 Hi‘j] f VALVULA DE AIRE COMBINADA @1" HIERRO
= FUNDIDO, 300 PSI
3 ; - VALVULA DE DESAGUE @2" HIERRO
PERFIL LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40) 0+000 - 0+752 H l FUNDIDO, 300 PSI
NOTAS: ] ) ) ESC. HORIZONTAL1:1000
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm). ESC. VERTICAL 1:100
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
] Ing. Phily David Espinal Division Dibujo
O | Moy | MANR PRI COTTRRCAA INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES [ ON @ ( ) CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR 1:1000
REVISION: REVISION: LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40 :
Y ALCANTARILLADQOS Ing. Rubén Montero Arq. Shirley Marcano
INAPA VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias VISTO: PLANTA Y PERFIL EST 0+000 - 0+752 (TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION No. PLANG
is. Si Departamento Técnico y <
) ) Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos p PROVINCIA MARIA TRINIDAD SANCHEZ
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NOTAS:

SECCION TRANSVERSAL

EAY

e:\"ﬂom/

24000 E:1+260,09

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANSVERSAL DE ViA)

0.40

ARIABLE N
FJE B=L/2
VARIABLE

s R N S S A A A N N N A R R R PN
/>//>//>/,<\\//\\/A,\ A //W//k//y//x\//\,//\.//\//\ SANSANSNCANVANANNANVANVANNINSIN /X//\\//\//>\///\\///\</K</ A %\\/A\//&\//,\/ N
X 0.90 IR

LINEA DE IMPULSION

@6” ACERO (SCH-40)
A COLOCAR

DE ViA o 5 Eitug,
(00 / /A Q £
( ‘ T+340 x .
N E14360,05 ZONA DE DEPOSITO REGULADOR
@ g &, CAPACIDAD 150 m3
‘0. "3,
x> 20,
V \ 0/039
.00 ) i b3
& o £:0+920.00 E:0+940.00 . N LINEA DE IMPULSION @6" X g&
Oy o . :0"’960_ £080- . - ( ) 'ﬁ‘/
% &9 ‘:— — 00 E0+980.9, . o A VALVULA DE AIRE SIMPLE @1" ACERO (SCH-40) A COLOCAR ‘\59/‘ &
% © (46) — 14000, 1+020.00 g0 HIERRO FUNDIDO (300 PSI)
oS N — —— E:1+020.
0, & q o EST.: 1+134.71
y 0 t )
QQQOO R &/
E:O“'BAO' /
=
44) o
N
LINEA DE IMPULSION @6"
ACERO (SCH-40) A COLOCAR
PLANIMETRIA LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40) 0+752 - 1+415
ESC. 1:1000
280 280 298 298 316 316 332 332
S
- /
/ /
278 ) 17 278 296 / 296 314 314/ 330 330
; /
) ' VALVULA DE AIRE @1" SIMPLE / /
/ HIERRO FUNDIDO (300 PSI) Y, /
< / /
276 Y 276 294 - 294 312 / 312 328 328
« (STA:1+134.71 S y
e ELEV:291.05 e
— — /
— o —
274 NIVEL DE TERRENO P 274 292 T 292 310 / 310 326 326
- /
. s /
RASANTE DE TUBERIA /
. /
272 - 272 290 290 308 / 308 324 324
-~ /
o+ - /
s - - /
y P NIVEL DE TERRENO /
270 / 270 288 7 288 306 Y 306 322 322
. / y - RASANTE DE TUBERIA
/ /
/ ~ -
/ — /
268 y 268 286 / 286 304 L — 304 320 P 320
— / . g
T / 4 e -
/V/ y, LINEA DE IMPULSION @6" 4 /
266 / 266 284 / ACERO (SCH-40) A COLOCAR 284 302 Y / 302 318 / 318
e / y /
/ / /
- Vs / /
S . .
264 e LINEA DE IMPULSION @6" 264 282 / 282 300, 300 416 FINAL [?E 316
. ACERO (SCH-40) A COLOCAR P 4 y / TUBERIA
— , 5
_ / / LINEA DE IMPULSION @6"
- S / ACERO (SCH-40) A COLOCAR
262 262 280 280 298 298 314 314
261 261 279 279 297 297 313 313
1+415
ESTACION 0+J{520+760 0+770 0+780 0+790 0+800 0+810 0+820 0+830 0+840 0+850 0+860 0+870 0+880 0+890 0+900 0+910 0+920 0+930 0+940 0+950 0+960 0+970 0+980 0+990 1+000 1+010 1+020 1+030 1+040 1+050 1+060 1+070 1+080 1+090 1+100 1+110 1+120 1+130 1+140 1+150 1+160 1+170 1+180 1+190 14200 1+210 14220 14230 1+240 1+250 1+260 1+270 1+280 14290 1+300 1+310 1+320 1+330 1+340 1+350 1+360 1+370 1+380 1+390 1+400 1+41oT
TECR%TE'IA\I 0 zs#.szzsz.saa 263.29 263.66 264.26 264.99 265.85 266.86 267.42 268.15 269.54 270.78 271.51 271.76 272.17 272.84 273.82 274.39 274.86 275.33 276.07 276.91 277.73 278.46 279.20 279.96 280.73 281.61 282.66 283.86 285.04 286.36 287.74 288.52 289.23 289.80 290.43 291.08 291.74 292.15 292.36 292.64 293.05 293.59 294.35 295.35 296.65 298.15 299.62 300.86 302.38 303.46 304.25 304.48 304.91 305.74 307.14 309.24 311.45 313.42 315.32 317.15 318.47 319.42 320.35 320.97 ‘
R ACS(?ATI\'IATE zsﬂ.szzsl.saa 262.29 262.66 263.34 264.18 265.02 265.86 266.46 267.12 268.40 269.68 270.41 270.72 271.11 271.97 272.83 273.36 273.85 274.33 275.09 275.86 276.63 277.41 278.18 278.95 279.73 280.65 281.65 282.90 284.18 285.46 286.74 287.51 288.25 288.88 289.50 290.13 290.75 291.20 291.50 291.80 292.10 292.63 293.36 294.38 295.74 297.10 298.47 299.83 301.06 302.25 303.27 303.45 304.03 304.78 306.14 308.14 310.14 312.14 314.14 316.15 317.22 318.30 319.15 319.90 ‘
PENDIENTE $=0.037(m/m) $=0.084(m/m) $=0.049(m/m) $=0.128(m/m) $=0.031(m/m)  $=0.086(m/m) $=0.048(m/m) $=0.077(m/m) $=0.100(m/m) $=0.128(m/m) $=0.078(m/m) $=0.062(m/m) $=0.030(m/m) $=0.073(m/m) $=0.136(m/m) $=0.119(m/m) $=0.018(m/m)$=0.075(m/m) $=0.200(m/m) $=0.108(m/m) $=0.075(m/&=0.389(m/m)
DISTANCIA 3237 39.54 14.98 26.74 2431 22.71 29.31 73.15 17.58 39.30 17.32 47.54 39.94 20.88 46.91 26.47 14.82 55.91 23.09 18.08 3.05

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

PERFIL LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40) 0+752 - 1+415

ESC. HORIZONTAL1:1000
ESC. VERTICAL 1:100

ORIENTACION

Metros
30 0 30 60

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

DATOS HIDRAULICOS

QDis= 15.5| Lps
Longirud (L)= 1,145.12 m
Diametro (D)= 6 ACERO
Coeficiente (C)= 110
Pérdidas por kildometro (Pf)= 8.2 m/Km
Pérdidas totales (Hf)= 11.604 m
Velocidad (V)= 0.85 m/s

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO INDICACION
CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.

3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO

LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE, REMOVIENDOSE
TODA LA ESCORIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%

ORGANICO DE ZINC (EPOXIDO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS UN
RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI ALIMENTICIO.

ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 mm
ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE VENDRAN
UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO
DE ZINC EPOXICO DE 65 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXICO

POLIAMIDA DE 50 MICRAS DE ESPESOR, MAS UNA CAPA DE POLIURETANO
DE 75 MICRAS DE ESPESOR, PARA UN ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS
MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE TUBERIA
QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN

EMBARGO, DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE
LIBRE DE GRASA'Y POLVO, ANTES DE COLAR EL CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL

U OTROS SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE PASAR LAS PRUEBAS
DESCRITAS EN AW W A C-203.

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @6" ACERO (SCH-40),
A COLOCAR. L=1,4515.12 m

/jﬂ i VALVULA DE AIRE SIMPLE @1" HIERRO
= FUNDIDO, 300 PSI

REVISION| FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0 21/04/2021

PLANOS PARA CONSTRUCCION

DISERO:
Ing. Phily David Espinal

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES

DIBUJO:
Divisién Dibujo

Y ALCANTARILLADOS e kén Montero

REVISION:
Arq. Shirley Marcano

I N A PA VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO:
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APROBADO :

Ing. Jose Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria
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NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES -LINEAS DE IMPULSION-

11-27-26-37 31-35 1-2-5-14-17-21-23-24-29
@12"
®12" 612"
@12"
@12" @12" 7@
DN , DN , DN ,
ACERO |ITEM  MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. | scgro [TEM @ MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. | Acgro [TEM @ MAT. (pulg) DESCRIPCION | CANT.
e= SCH-40 e= SCH-40 e= SCH-40
1 | ACERO| 12"x45° | CODO 2 1 | ACERO| 12"x60° | CODO 1 1 | ACERO| 12"x45° | CODO 1
8-13-15-19-22-34-36 3-4-6-7-9-10-12-16-18-20-25-28-30-32-33 38-50
®6ll
@12"
@12"
®12ll @12"
6"
DN , DN , DN ,
ACERO |ITEM  MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. | ,cgro [TEM @ MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. | scgro [TEM @ MAT. (pulg) DESCRIPCION | CANT.
e= SCH-40 e= SCH-40 e= SCH-40
1 | ACERO| 12"x30° | CODO 1 1 | ACERO | 12"x22.5° | CODO 1 1 | ACERO| 6"x45° | CODO 2
39-40-41 46-47-48 43-44-45-49
®6ll
6"
6"
6" 6"
®6ll ‘
DN , DN , DN ,
ACERO |TEM | MAT. | (pulg) DESCRIPCION CANT. acgro |TEM | MAT.  (pulg) | DESCRIPCION |CANT.| acgro TEM | MAT. | (pulg) | DESCRIPCION  CANT.
e= SCH-40 e= SCH-40 e= SCH-40
1 | ACERO| 6"x45° | CODO 1 1 | ACERO| 6"x30° | CODO 1 1 | ACERO| 6"x22.5°  CODO 1

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

PROTECCION DE TUBERIAS

EL RECUBRIMIENTO DE LAS TUBERIAS

DE ACERO AL CARBON PUEDEN
APLICARSE EXTERNAMENTE Y/O
INTERNAMENTE. PARA LA PINTURA
EXTERNA, SE PUEDE USAR UN
PRIMARIO Y UNA ACABADO DE UN
COLOR RAL (CARTILLA INTERNACIONAL
DE COLORES INDUSTRIALES). LA
NORMA AWWA DE PINTURA PARA
TUBERIAS EN CONTACTO CON EL AGUA
POTABLE DEBE APLICARSE EN
CUALQUIER CASO PARA EL INTERIOR
DE LA TUBERIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL |INTERIOR DEL TUBO DEBE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100%

ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65

MICRAS DE ESPESOR,; MAS UN
RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI

ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA
APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE

FABRICACION DE LA TUBERIA, CON

EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 mm
ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE

MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON
EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

TRAMO TUBO ENTERRADO

EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
DE APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO DE 100% ORGANICO DE
ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS DOS CAPAS TIPO
EPOXICO DE ALQUITRAN DE HULLA DE ALTO CONTENIDO DE
SOLIDOS DE 200 MICRAS DE ESPESOR DE CADA UNA. PARA UN
ESPESOR TOTAL DE 465 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER

DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS
DE 200 mm ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE MONTAJE QUE

VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL

CONCRETO. SIN EMBARGO DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE
EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y POLVO ANTES DE
COLAR EL CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA:

ESTE TIPO DE PINTURA CONSISTE DE ALQUITRAN DE HULLA
RESIDUAL NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO.
NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS SOLVENTES VOLATILES O
TOXICOS, DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AWWA C-203.
EL ESMALTE NO DEBE CONTENER ASFALTO O ALGUN OTRO
DERIVADO DEL PETROLEO.

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

21/04/2021

PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Ing. Phily David Espinal

DIBUIO:
Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO:
Departamento Técnico

APROBADO: Ing. José Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES
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BLOQUES DE ANCLAJES HORIZONTALES APOYADOS

ANCHO ZANJA

300 Je 300

N\
A
/,
{>\ i
N A
e \/
(A
A N A
YN
/\\ <
N //\ 2
K o <
KX 0
7 o
2 2

Je = @+2e

PLANTA CODOS

PLANTA PARA CODOS (DE 45° @ 90°)

{ NIVEL DEL TERRENO

900 (min.)

D+ 2e

VARIABLE

(inalterado)

Je + 300

LINEA DE CORTE
NORMAL

A

A-A

Y

A

LINEA DE CORTE
PARA ANCLAJE
TERRENO NATURAL

238" @0.15m

DETALLE ESTRUCTURAL

NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

NOTAS:

1. LA SUPERVISON APROBARA EN CAMPO LA ADECUACION Y UBICACION DE LOS BLOQUES.
2. RESISTENCIA A LA COMPRESION A LOS 28 DIAS DEL CONCRETO ES DE f'c=210 kg/cm2

3. LA SUPERFICIE DE CONCRETO SIN FORMALETA DEBE TENER UN ACABADO CON
PLANA DE MADERA.

4. SUPERFICIE SIN MATERIAL SUELTO, COMPACTADO ANTES DE COLOCAR EL
CIMIENTO DE LA ESTRUCTURA.

5. CAPA DE REGULACION CON CONCRETO POBRE DE 50 mm Y UNA RESISTENCIA DE
f'c =100 kg/cm?2.

6. TODAS LAS SUPERFICIES DE APOYO DE LOS BLOQUES ESTARAN PREPARADAS DE
ACUERDO A LAS NOTAS4Y 5

7. [EL ESFUERZO DE FLUENCIA DEL ACERO DE REFUERZO SERA DE 4,200 kg/cm2.

8. RECUBRIMIENTO MIiNIMO PARA LAS BARRAS DE REFUERZO = 7.00 cm.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

ANCLAJES PARA CODOS HORIZONTALES
PIEZA CURVA PRESION PIMENSIONES Vol
Pulg. mm a d I f h
CODO 6" x 22.5° 22.50 6.00 152 mm 215.00m.ca 080m 040m  025m | 0.10m 0.50 m 0.09 m°
CODO 6" x 30° 30.00 6.00 152 mm 215.00m.ca 080m | 040m  025m| 0.10m 0.50 m 0.09 m
CODO 6" x 45° 45.00 6.00 152 mm 215.00m.ca 095m 050m  0.30m | 0.10m 0.50 m 0.15m°
CODO 12" x 20° 20.00 12.00 305 mm 285.00m.ca 145m 0.75m 045m | 0.15m 0.90 m 0.51 m’
CODO 12" x 22.5°) 22.50 12.00 305 mm 285.00m.ca 160m  080m  050m | 0.15m 1.00 m 0.68 m
CODO 12" x 30° 30.00 12.00 305 mm 285.00m.ca 1.85m | 095m 060m 6 0.15m 1.15m 1.07 m®
CODO 12" x 45° 45.00 12.00 305 mm 285.00m.ca 215m | 110m | 0.70m | 0.20m 1.35m 1.77 m®
CODO 12" x 60° 60.00 12.00 305 mm 28500 m.ca 250m | 1.25m 080m 6 0.25m 1.55m 2.76 m°

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

1
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NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

DETALLES ARQUITECTONICOS

MURO DE 8" A CAMARA LLENA

ANCLAJE HORMIGON SIMPLE

(VER DETALLE B)

TUBERIA @12" ACERO (SCH-40)

1.40

G

MURO DE 8" A CAMARA LLENA

0

. | 4 Z v U]
OO
G / pE—
x IR \{ /
L ‘(0] - - ;
=1 e U
g ] =l | |
N Nt o
— B N
¢ ‘ —\\
I L L
0.20 1.00 0.20
1.40
VISTA EN PLANTA
ESC.: 1:10
DETALLES ESTRUCTURALES
0 HGE
B33/8" @20 B B | ot
—C__ —
b o
- gDy
—— LT i —
: i i
R /‘ s

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

VISTA EN PLANTA
ESC.: 1:10

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

TAPA HIERRO FUNDIDO

@3/8"@20

TAPA HIERRO FUNDIDO

(1.00M X 1.00M)
ooy s oo '° i LEYENDA VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 1/2"
ViA 2 /\\> <\ =1 o //Kg\\@ @y\\\/\ # DESCRIPCION
e \\\K\// ) f ¥ /\ Mg&@//\(\\// p S &\\ id s /\\X/& @ | TUBO @12" ACERO SCH-40, L=1.80 m
° ///\\ ] 00 e \/?\ 2\ o \4 @ | CLAMP @12" X 1 1/2"
\\> \\>< \\> ) @ \>< o e 3 | VALVULA DE BOLA, @1 1/2", CUERPO EN
X = % X T 5 BRONCE, EXTREMOS ROSCADOS, (400 PSI).
\\// 4 Lf //\\ \¢\ s 2N EXTREMOS PLATILLADOS.
>/ T < \//\ <\\ @ | VALVULA DE AIRE @1 1/2" HIERRO FUNDIDO
¢\ 5 = o Q\ 3 ::: \// 400 PSI, (CON REGISTRO).
?\\\ 5 @ \\/\’ § N ;\\/ 5 \\///\ ®) | NIPLE @1 1/2" X 0.20 m ACERO, EN UN
| Q S N\ \\ K EXTREMO PLATILLADO Y OTRO SOLDADO
Gl /\\/ N LECHO DE GRAVA \ 35 //\
\\/\ 5 1 \\{\< TUBERIA @12" ACERO >/< \<\\
\ — - 2
e S \\// /\\/// LECHODE GRAVA LEYENDA VALVULA DE AIRE COMBINADA @2"
> \ 2 ﬁ \\ ) \/\\ ’ AN ANCLAJE HORMIGON SIMPLE
*%7 = N < \// \//\\/ (VER DETALLE B) <
\ \\ 7 . \\\\//// ANCLAJE HORMIGON SIMPLE /\\ \\ ‘o] \\/\/ ZAPATA DE MURO (VER DETALLE A) id DESCRIPCION
/\//\ 7 v \ /\\\/ (VER DETALLE B) g (& J I \\K " i _
S \\\/\ e . = \\/;/;\ ZAPATA DE MURO (VER DETALLE A) \ ?\\ \\//// /\\ /\\/\\ @ | TUBO @12" ACERO SCH-40, L=1.80 m
) J A Wy Y . | wn " "
\ >/<\\/ N \<\\// AN E///\\><\\//\\///\ E\>/<\/// 2 | CLAMP 12" X 2
N >/\\//\//\\/\ \///\/ S /\\\//\///\//\\ \\//\/ 3 | VALVULA DE COMPUERTA, 82", HIERRO
N \\> //\//\\/<\\//\\ \//\\>/< \ \\\/\\<//// //\\/<\\//\///\\//\\><\\// \///\ /\\\//\\///\\ AN FUNDIDO, EXTREMOS ROSCADOS, (400 PSI).
A ~ \
RN NSNS //\\><\\//\///\/ A N \\\\/\ ' /\\\/\/\\// //\\/\\\/ o //\\/\\\//\//\ @ | VALVULA DE AIRE COMBINADA @2" HIERRO
\\/\\////\\/\\\/ \////\\/\\\/////\/ NS \\\/\\//\\///\/\\\/\ - FUNDIDO (150 PSI), (CON REGISTRO).
SR AR '
AT /\\ AN SECCION B-B' ® | NIPLE @2" X 0.20 m ACERO, EN UN EXTREMO
SECCION A-A' ESC.: 1:15 ROSCADO ASTM A-53 Y EN EL OTRO
ESC.: 1:15 SOLDADO.
DETALLES ESTRUCTURALES
TAPA HIERRO FUNDIDO
(1.00M X 1.00M)
Vvia
NN === R 2
g\/\\//q f ~ \/\\///\\\ /\\\/\\ -
Sl L
\//<\ \ - 4 @3/8" @25
/\ \é MURO EN BLOCKS 8"
\\/ \\//\ A CAMARA LLENA
< s
\\> 55N
/ g 1 @3/8"@60
5 S
>
2l 8 \//\ A\ BASTON @3/8"@0.20
a7 ;/\\ \\4
;\§> /> VER DETALLE ZAPATA DE MURO §>/< Eﬁls\;lrgF'{\lA(aL?.é?\l/-\@ozo 3B¢IZ(3)/C8K"S
'l .
S 5 e
/ \ / ey B! n
\é/\\ \\>/\\/ " g" ’E #3/8"@0.20
\/\\ \\\/ \\\\—\\x/ N < //\///s\\// g 93/8"@0.20
N o / / R ~ 1
L I S - B | —=
// : / / i // B - 3¢3/8"
TR ><\>/<§\///§§>/)\4\><\\4\{44<\@\ 060
RGNS RN
\ _ -
NG -\ S\ s
SECCION C-C' DETALLE A- ZAPATA DE MURO
ESC.: 1:15 ESC.: 1:10
Tt LR
| 2 L. 7|8 8 MATERIALES MUROS DE BLOQUES:
“ 7\“ o 030 fc BLOCKS = 70 Kg/em2
o 9 fc MORTERO = 120 Kg/cm2 1:3
' fc CAMARA BLOCKS = 180 Kg/cm2
f'c HORMIGON = 210 Kg/cm2 a los 28 dias.
. f'y= 4,200 Kg/cm2 (grado 60)
PLANTA ELEVACION PERSPECTIVA

DETALLE B- APOYO VALVULA
ESC.: 1:15

DISENO:

DIBUJO:

ESCALA

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

21/04/2021

PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

Ing. Phily David Espinal

Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

DETALLES INSTALACION DE VALVULA DE AIRE SIMPLE @1 1/2"

Y COMBINADA (32" x ¢12" HIERRO FUNDIDO,

VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO:
Departamento Técnico

300 Y 400 PSI (CON REGISTRO)

APROBADO :

Ing. José Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria

CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR
(TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION
PROVINCIA MARIA TRINIDAD SANCHEZ

INDICADA

No. PLANO

16




TAPA HIERRO FUNDIDO

(1.00M X 1.00M)
) ' viA LEYENDA VALVULA DE AIRE SIMPLE @1/2"
DETALLES ARQUITECTONICOS ViA g Q/\ /\\> /\ m 2a Kg\\% @y = 4 DESCRIPCION
> é,/\\\ 4\// Fe=s P SR VXW\ N\ S ¢\\ ) (. \/\ /\V 1 | TUBO @6" ACERO SCH-40
. APSRRE P oz dale - B
° ///\\ _— 00 N5 T ;\\ oy \\4 @ | CLAMP @6" X 1/2"
\\ | \\{ \\ \\/ MURO EN BLOCKS 8" < .
NS ) \/\ W ) 355N A CAMARA LLENA 3 | VALVULA DE BOLA, @1/2", CUERPO EN
\\ e \4\ \\/ _ 5 BRONCE, EXTREMOS ROSCADOS, (300 PSI).
[ Y K -/ . 4 e
o , \/// T/Lf ///\ \//\ ° //\\ @ | VALVULA DE AIRE @1/2" HIEERRO FUNDIDO
8 } / L )\ i \ AN , L \\/ 400 PSI, (CON REGISTRO).
)P / N \/\ /</ n ,/\ = \\// "
_ i S > , i A ®) | NIPLE @1/2" X 0.20 m ACERO, EN UN
s T MURO DE 8" A CAMARA LLENA Lo Q\\ 3 @ \\4 3 - /\\/ 5 \\//\ EXTREMO PLATILLADO Y OTRO SOLDADO
) < o \\\ \\>\/\\ LECHO DE GRAVA \\> \/<
\ J | ANCLAJE HORMIGON SIMPLE /\// 5 ! (= TUBERIA #6" ACERO /\// \//\
(VER DETALLE B) A |l <A \ \
D B — SN = F2) S 2 >3
B — 3 p e XN KN WK N\ LEcHoDEGRAVA LEYENDA VALVULA DE AIRE COMBINADA @1"
ot TUBERIA @6" ACERO (SCH-40) LA 2 -8 NS N * L maeonoushns ,
i - \ \\ 7 77 \\\//; ANCLAJE HORMIGON SIMPLE /\\>/\\ “ e . \\//\\/// (ZAPATA DE MUI)RO (VER DETALLE A) # DESCRIPCION
- Qe . RIS I \/\\///\ ! ’ \//\ \//\ (z\i\iri\%ig}urjuﬁ)ao (VER DETALLE A) N /\ K ¢ J \\\ @ | TUBO @6" ACERO SCH-40
P — \ L r \ - ¢ ~ R L /
q - | SENEN R e TnEN A 2SN o
- N I % R B S 5> ot \\// < r\!/\ /\\ \\////\ \\\/// @ | CLAMP @12" X 1
§| 8 \ =il | RSN Z AN S35\ 18\ AN AN ,
g - e ——— N /\\\//\///\//\ R \<\// — /\\\/\\// DA e\ T 3 | VALVULA DE BOLA, 81", CUERPO EN
=" = e . TR R
. v ;o N N g ey RN K AN A \\AY VALVULA DE AIRE COMBINADA @1" HIERRO
P I \\/\\///\\\\///\\\>/<\>/<\\///\§///\\>/<\>//§///\\\\>// \ /ﬁ\//\\ \ \\\\\\/\\//\\\///\\/<\//\//\ & FUNDIDO 300 PSI, (CON REGISTRO)
D B < \ /\//\//>\//\\\\/\\// - SECCION B-B' ) | NIPLE @1" X 0.20 m ACERO, EN UN EXTREMO
SECCION A-A' ESC.: 1:15 ROSCADO ASTM A-53 Y EN EL OTRO
ESC.: 1:15 SOLDADO.
Nl N
— R SO
| L]
C — | DETALLES ESTRUCTURALES
0.20 1.00 0.20 TAPA HIERRO FUNDIDO
(1.00M X 1.00M)
1.40 .
VIA
|
AR =
VISTA EN PLANTA AN }/ RN\
PN Tl PO 9
ESC.: 1:10 7\ \ - 4038 @25
%\ \\/// MUE{O EN BLOCKS 8"
//\/ \ 4\ A CAMARA LLENA
\S <
% //\
\/< \%\ 103/8"@60
>
2| 8 \//<\\ e <\\// BASTON (3/8"@0.20
A - N ora e
//\\\ VER DETALLE ZAPATA DE MURO \>< Eﬁls\;lrgli\lA(aLié?\l/-\@ozo BLOCKS
X / o o 3@3/8"
\\/ 11~/ AN =]
DETALLES ESTRUCTURALES %// N o3 _— ;]
PN WK 0 E" % @3/8"@0.20
X \\ \\\/ \\\ ALK < //\///\\\/// S 2 ¥ pa/Ee00
R W T —=
. ’ . . ’ . P s N = i l "
DG Wseh s
g S MURO DE 8" A CAMARA LLENA /\\\//\\///\\//\\>§\ //\\///\\//\\><\\///\///\\>/<\\f/\\//\ |
@3/8" @20 . — ; é//\///\ //\\\/(\//\//\\ N
i} ] ] \ )
— i i ) SECCION C-C' DETALLE A - ZAPATA DE MURO
ESC.: 1:15 ESC.: 1:10
O—ml—
—C O
T M M — TAPA HIERRO FUNDIDO ;
. u u Eav
! - ) N ! /Y ¥ o
D E— | i . P18 S MATERIALES MUROS DE BLOQUES:
/ | | v g 7\% £y 030 fc BLOCKS = 70 Kg/cm2
: ’ T : } ) I G : o fc MORTERO = 120 Kg/cm2 1:3
< " 0.30 )
g : S 23/8"@20 fc CAMARA BLOCKS = 180 Kg/cm2
f'c HORMIGON = 210 Kg/cm2 a los 28 dias.
i f'y= 4,200 Kg/cm2 (grado 60)
VISTA EN PLANTA PLANTA ELEVACION PERSPECTIVA
ESC.: 1:10
DETALLE B - APOYO VALVULA
NOTAS: ESC.: 1:15
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION D|SENO:. . . DI_Bl_JJP,: o ESCALA
O | U002 | PLANOS PARA CONSTRUCOION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES e Phiy Bavd Fepina e Dibae A , ,
Y ALCANTARILLADOS evision: RevsioN: DETALLES INSTALACION DE VALVULA DE AIRE SIMPLE ¢#1/2" CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR INDICADA
ng. Ruben ontero rq. Iriey Iviarcano ) ; ;
INAPA VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias VISTO: Y COMBINADA @1" x $12" HIERRO FUNDIDO, (TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION No. PLANG
Encargado Depto Dis. Sist. Acueductos Departamento Técnico PROV'NCIA MARI'A TRlNIDAD SA'NCH EZ 17

DIRECCION DE INGENIERIA

300 PSI (CON REGISTRO)

APROBAD

O:

Ing. José Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria




C
BRIDA
2 CAJA TELESCOPICA Y
S VALVULA DE COMPUERTA @4"
HIERRO FUNDIDO, (400 PSlI)
SOPORTE DE HORMIGON SIMPLE
BRIDA
JUNTA DRESSER @4"
ANCLAJE H.A TIPO 3 ANCLAJE HORMIGON SIMPLE TIPO 4
o
N
,,,,, " _\ PEND.= 2% ,\
PROYECCION TUBO @4" X) V() VD) | SALIDA —
ACERO (SCH'ZO) R B O </ ( @ ‘ ,," z4u PVC (SDR'21)
TEE @20" x4" " B @4" ACERO
ACERO (SCH-20) N
N NIPLE BRIDADO L= 2.5 m I
E (DE SER NECESARIO UNA LONGITUD MAYOR
O MENOR, AJUSTAR EN CAMPO CON
| " APROBACION DE LA SUPERVISION)
WL 1
ol
TUBERIA @12" S|
ACERO (SCH-20)
RN
o

PLANTA VALVULA DE DESAGUE UBICADA EN TRAMO TUBERIAS DE ACERO
ESC.: 1:10

TERRENO NATURAL

TUBERIA @12" )W
ACERO (SCH-20) BT - SRR \

ANCLAJE TIPO 3 SIDREI

TEE @12" x6"
ACERO (SCH-20)

SOPORTE DE
HORMIGON SIMPLE
(VER DETALLE)

NIPLE @4" X 1', SOLDADO

CAJA TELESCOPICA

ANCLAJE H. SIMPLE TIPO 4

PEND.= 2% .

O
(

CODO @4"X 90° ACERO |
| ) ()

] Ve | 7

[5 | e | |

<

| SALIDA —

'@4" PVC

NIPLE BRIDADO @4", L=1.0 METROS
BRIDA

VALVULA

BRIDA
NIPLE BRIDADO @4", L=1.5 METROS

E COMPUERTA @4" H.F. 400 PSI
JUNTA DRESSER @4"

SECCION 1-1' VALVULA DE DESAGUE UBICADA EN TRAMO TUBERIA @12" ACERO (SCH-40)
ESC.: 1:10

NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

0.65

DETALLES Y ESPECIFICACIONES ESTRUCTURALES DE LOS ANCLAJES PARA

TUBERIAS @12" Y @4"

1.20 L
S
8 N
(@)
E g 1 2 . 5 < 7‘/; J | Z ‘ V g 1 2 "
= S
VISTA EN PLANTA TIPO 3
ESC.: 1:10
P 0.65 ,
0175 | 0.30 | 0.175 |
St ez
© ™ . BN
o o v '
IR ——
@1/2"@20
SECCION A-A TIPO 3
ESC.: 1:10
3
HORMIGON SIMPLE
| | |
8 !
3 ‘ | ESC.: 1:10
0.01 0.15 0.05 T ———— 030 —e—
o 0.30
PLANTA ELEVACION :

0.45

=

h

AN

S

] 0.40
d
N~ mgﬁ
N
o
ol
SN
VISTA EN PLANTA TIPO 4
ESC.: 1:10
| 0.45 ]
d 4
L0'175 L0'10L0'175 ]
1 O (
= R o
o; ® 'Q4“ / 7
o) ol / S
A - #é 39
L() . o~
N
o

SECCION A-A TIPO 4

ESC.: 1:10

\/</\ \
¢Va iable

R

\
//”/
. / <(/\PESTANA
: /x 7 CAIA

7 TELESCOPICA
(HIERRO FUNDIDO)

PLANTA CALZO HORMIGON SIMPLE

DETALLE APOYO DE VALVULA

HORMIGON SIMPLE

ESC.: 1:10

| fc'= 140 kg/cm?

4"

SECCION 1-1' CALZO HORMIGON SIMPLE

ESC.: 1:10

DETALLE DE GANCHO 180°

3/8" 6.5 | 12 7.5

(Solo para Losas)
ot

172" 6.5| 15 8

b 3/4" 8 | 23 | 12
‘ # 1 10 | 30 | 15

®J

DETALLE DE GANCHO 135°
(Solo estribo)

DETALLE DE GANCHO 90° A
C
T >
90° ~ .
/ | \<135
| \ N \
’\
¢ — ¢ —
GANCHOS
ESC.: N/I
fc fy
ANCLAJE EN H.A 210 Kg/cm? | 4200 Kg/cm?

ESPECIFICACIONES DE

MATERIALES

ESC.: N/I

SUPERFICIE HORMIGON

— BARRA REFUE

Rz0OS -

DETALLE "D1"

ESC.: N/I
D | ToDOS | ESTRIBOS
3/8" 6 cm 4 cm
1/2" 8 cm 5cm
3/4" 12 cm -
1" 15cm -

DIAMETRO MiNIMO

RECUBRIMIENTOS DE

ESC.: N/l
1 2 3
OBSERVACIONES:
Entiéndase por recubrimiento la distancia ]

. . .. Qo
entre la superficie del hormigon y la o <=
barra mas préxima (Ver Detalle "D1"). = é E % (@) Z

@<E |00 <o

En cualquier caso no especificado el ) (<’.:) '-|L_J o E CZ> 8
recubrimiento debera ser, por lo menos, T o |LQ 0g %
igual al diametro de la barra. ruz B8« | S [ w
oo 2 nzZz2 xz 3
oOxX O D00 oouw
0w < n O < rocx
A | LOSAS - MUROS - PAREDES - NERVIOS 2cm 5cm 7.5cm
B | VIGAS - COLUMNAS - PILARES 4 cm 6 cm 7.5cm
C | CIMIENTOS - FUNDACIONES - 6 cm 7.5cm
D | PIEZAS PREFABRICADAS 2cm 5cm 7.5cm

BARRAS

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. ESC.: N/I
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
0 | 21/04/2021 | PLANOS PARA CONSTRUCCION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Ing. Phily David Espinal Divisién Dibujo , ,
Y ALCANTARILLADOS IRrEg.ISIIR?JNb:én Montero ,F&Er\g.sgl]\‘i:rley Marcano PLANTAS, SECCIONES, DETALLES CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR INDICADA
INAPA VISTO: Ing. Socrates Garcia Frias VISTO: o Y ESPECIFICACIONES ESTRUCTURALES DE VALVULA (TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSION No. PLANO
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Departamento Técnico O DESAGUE 34" PARA TUBERIA @12" ACERO (SCH-40) PROVINCIA MARIA TRINIDAD SANCHEZ .

DIRECCION DE INGENIERIA

APROBADO: Ing. José Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria
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DETALLES Y ESPECIFICACIONES ESTRUCTURALES DE LOS ANCLAJES PARA

TUBERIAS @6" Y @3"

DETALLE DE GANCHO 180°

(Solo para Losas) a b c
f—a—f 3/8" 65| 12 | 7.5
1/2" 6.5 15 8
§ ) 3/4" 8 |23 | 12
\‘ 1|l
L
’\

- DETALLE DE GANCHO 135°
(Solo estribo)
@ DETALLE DE GANCHO 90° <,
BRIDA T c
A i >
CAJA TELESCOPICA Y 90°
" A 135°
2 VALVULA DE COMPUERTA @3" = | : | ¥ \< )
oL HIERRO FUNDIDO 300 PSI ) 1.20 0.40 B
L . L ¢ — )
SOPORTE DE ! !
HORMIGON SIMPLE L
BRIDA . v B R
JUNTA DRESSER 2" = S| GANCHOS
e © ©
. R N ~ ESC.: N/I
ANCLAJE HATIPO 3 ANCLAJE HORMIGON SIMPLE TIPO 4 A < o
8 2 o [« INEN
o o O L"\) g3“ - z3ll
N L -
***** . I PEND.= 2% - - 0 26" ¥ 6" L2l ‘ fc fy
PROYECCION TUBO @3" ) ) ) || SALIDA — =
ACERO (SCH-40) | | . (/ AR — () ¥ | 23" PVC (SDR-21) | °] ANCLAJE ENHA | 210 Kg/cm? | 4200 Kglcm?
TEE 6" x3" 03" ACERO
ACERO (SCH-40) L
) NIPLE BRIDADO L=2.5m I
@—* (DE SER NECESARIO UNA LONGITUD MAYOR ESPECIFICACIONES DE MATERIALES
O MENOR, AJUSTAR EN CAMPO CON VISTA EN PLANTA TIPO 3 VISTA EN PLANTA TIPO 4 ESC.: N/I
’ ) ) APROBACION DE LA SUPERVISION) ESC.: 1:10 ESC.: 1:10
1 1
o
TUBERIA ge" ; SUPERFICIE HORMIGON
ACERO (SCH-40) ; P 0.50 ,
0175 | 0.15 | 04175
‘ 0.426 )
o R 0.175 0.076 0.175
. g T PR
X S | NN \ " BARRAREFUERZOS -
o T! ‘ @ ) 0 S e
v . . . e N~ 4
N FoL T o -
w o N o) (o] N ’
v P o =N ,
] y i S AR o o DETALLE "D1"
PLANTA VALVULA DE DESAGUE UBICADA EN TRAMO TUBERIAS DE ACERO =L X ‘ = ESC.: N/I
ESC.: 1:10 o
@1/2"@20 = =
D | ToDOS | ESTRIBOS
3/8" 6 cm 4 cm
SECCION A-A TIPO 3 SECCION A-ATIPO 4 12" 8 cm 5cm
TERRENO NATURAL ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 34 12em | -
1" 15cm -
TUBERIA @6" CAJA TELESCOPICA %
ACERO (SCH-40 T~ .
( ) ( \ ANCLAJE H. SIMPLE TIPO 4 %\/ /&\
ANCLAJE TIPO 3 A\ ' ’ ;
N / Variable
T HORMIGON SIMPLE L
TEE 6" x3" SOPORTE DE I ( [ @
ACERO (SCH-20) HORMIGON SIMPLE | DIAMETRO MIiNIMO
.y 1 (VER DETALLE) . I y . %/\PESTANA :
NIPLE @3" X 1', SOLDADO o 3 ‘ 1 /\ /x A ESC.: N/I
- TELESCOPICA
PEND.= 2%, . o | o (HIERRO FUNDIDO)
CODO @3"X 90° ACERO Y ° 8 8 2 1 2 3
o) ) i Al .| SALIDA _— S OBSERVACIONES:
( O ( e “‘ t‘ | a3" PVC 10 i Entiéndase por recubrimiento la distancia 8
= PLANTA CALZO HORM'GON S|MPLE entre la superficie del hormigén y la o - < 8
NIPLE BRIDADO @3", L=1.0 METROS I ? barra méas préxima (Ver Detalle "D1"). z % | g o
SRIDA 0.01 015  0.05 I 0.30 ‘— ESC.: 1:10 n<y 0O 0
e En cualquier caso no especificado el %J :<’_.:) "|L_J (% E CZ> 8 o
recubrimiento debera ser, por lo menos, o TIN®) <
\é,;%;/;JLA DE COMPUERTA @3" H.F. 500 PSI . 030 , el ol di2meotr da 2 barta. E% % E E < %E E
PLANTA ELEVACION i 20 500 oo
NIPLE BRIDADO @3, L=1.5 METROS PN H ‘ | fe'= 140 kg/em? A | LOSAS - MUROS - PAREDES - NERVIOS 2cm 5cm 7.5 cm
DETALLE APOYO DE VALVULA ; CIMIENTOS - FUNDACIONES - 6 cm 7.5 cm
L - . . . 2 PIEZAS PREFABRICADAS 2 5 7.5
SECCION 1-1' VALVULA DE DESAGUE UBICADA EN TRAMO TUBERIA @6" ACERO (SCH-40) HORMIGON SIMPLE il ll il
ESC.:1:10 ESC.: 1:10 SECCION 1-1' CALZO HORMIGON SIMPLE
NOTAS: ESC.: 1:10
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm). RECUBRIMIENTOS DE BARRAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. ESC.: N/I
DISENO: DIBUJO: ESCALA

REVISION

FECHA REVISION OBJETO REVISION

0

21/04/2021 | PLANOS PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA VISTO:
DIRECCION DE INGENIERIA

Ing. Phily David Espinal

Divisién Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arq. Shirley Marcano

Ing. Socrates Garcia Frias
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO:
Departamento Técnico

APROBADO :

Ing. José Manuel Aybar Ovalle
Director de Ingenieria

PLANTAS, SECCIONES, DETALLES
Y ESPECIFICACIONES ESTRUCTURALES DE VALVULA

DE DESAGUE @3" PARA TUBERIA @6" ACERO (SCH-40)

CONSTRUCCION ACUEDUCTO MULTIPLE PUJADOR
(TIERRA COLORA), LINEAS DE IMPULSON
PROVINCIA MARIA TRINIDAD SANCHEZ

INDICADA

No. PLANO

19
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'

\ REBOSE #1

@6" ACERO

DEPOSITO REGULADOR

CASETA EQUIPO DE BOMBEO
ESTACION DE RELEVO

CASETA DE VIGILANTE ——

///3

.

N

LINEA DE INYECCION CLORO @1 1/2" POLIETILENO

a

pa)

VALVULA COMPUERTA @12" —
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