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NOTA:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

MAPA DE LOCALIZACION DEL PROYECTO

COORDENADAS UTM:
2093210.00 N
416862.00 m E

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

UBICACION
ESCALA 1:15,000
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NOTA:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO:

ESCALA

0 18/Marzo/2021 PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Ing. Andrés Santos pivision de Dibujo ,
Y ALCANTARILLADOS REVISION: REVISION: REHABILITACION PLANTA POTABILIZADORA 1:125

Ing. Edison Santana Arg. Shirley Marcano )
INAPA VISTO: ing. Socrates Gardia Fria ViSTO: ing. Pedro De Jess PLANTA DE CONJUNTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA No. PLANG
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico

CAPACIDAD 100 L/S

PLO1
Ing. José Manuel Aybar PROVINCIA MONTE PLATA
Director de Ingenieria

DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO




- Suministro y Colocacién Valvula de Compuerta #20"
Entrada Agua Cruda.

e Desmonte Valvula de Compuerta @20" existente.
e  Suministro y Colocacién Valvula Compuerta @#20".
Vastago Fijo, Cuadrante.

Cuerpo y Tapa en Hierro Fundido revestido de Epoxy.
Tuercas de Maniobra en Laton.

Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)
Especificaciones AWWA C504

Fabricacion Americana o Israeli

e Desmonte Compuertas Existentes.

e  Suministro y Colocacién Compuertas
Entrada y Filtracion Directa.

Entrada:B=0.40m;H=0.80m

Filtracion directa: B=0.80m; H=0.85m

Materiales Standard

Fabricacidon Acero Inoxidable AISI 304
Espesor tola %".

Vastago en A.l. 15"

- Suministro y Colocacion Compuertas

Compuertas tipo Channel, marcos de 2"en tolas de 1/4"

- Sustitucion Plataforma metalica y escalera acag

a zona de planta.
Desmonte Plataforma Existente.
Suministro y Colocacion Tola Corr
Plataforma.

Area Plataforma: 2.82 m2

COMPUERTA FILTRACION DIRECTA
Y

Cuatro(4) Peldafios B=0.62 m; L=0.25 m.

ugada para fabricac
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ENTRADA DE L M~ S o © w Ol o S
AGUA CRUDA S = | 1 S S " |
o o
- Suministro y Colocacién Placas en Floculadores. I " - " o
e Desmonte Placas y Perfiles Existentes. N ™~
e Rellenado en Hormigdn de Ranuras Existentes. g ©
Trescientas (300) Ranuras con B=0.02 m L=0.075 m, H=4.50 m. B
e  Suministro y Colocacidn Placas en Floculadores: ol
Material Polipropileno, \
Espesor 0,0127 m (%5"). | © I _ _ _
Colocacién con Perfiles de Polipropileno de 3"x 3"con Tornillos Hiltii \ g ) .
Inoxidables Separados a 0,50 m centro a centro. . ) : - :
Cantidad: 1,754.00 pie? (incluye 15% desperdicios) \\\
- . 7
o ot . Ba
Lo. A al ba
L . . FLOCULADORES ]
VER DETALLES PLANOS F'ir-o1-02
- Suministro y Colocacion Compuertas
e Desmonte Compuertas Existentes.
e  Suministro y Colocacién Compuertas
Salida Floculador
Dimensiones : B=0.55m; H=0.90 m
Compuertas tipo Channel, marcos de 2"en tolas de 1/4"
Materiales Standard
Fabricacion Acero Inoxidable AISI 304 ]
Espesor tola %". i
Vastago en A.l. 1)5"
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NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
Ing. Andrés Sant Divisién de Dibuj
0 18/Marzo/2021 PARA CONSTRUCCION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES e AT e RN eE TR CEHABILITACION PLANTA POTABILIZADORA s
Y ALCANTARI LLADOS Fﬁg!sé%?éon Santana ZEr\g.S?I':\li:rley Marcano ) .
INAPA VisTO: ing. Socrates Garcia Fria VISTO: ing. Pedro De Jestis PLANTA FLOCULADORES ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA No. PLAN
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico CAPACIDAD 100 L/S
DIRECCION DE INGENIERIA PL-02

APROBADO :

Ing. José Manuel Aybar
Director de Ingenieria

PROVINCIA MONTE PLATA
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S TUBO DE RVC 08"
= CON ORIFICIOS DE @3/4" SEPARADOS
. DE CENTRO A CENTRO A 0.15MT Y
0.25MT EN EXTREMO
o o
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/ / DESAGUE
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- Suministro y Colocacion Compuertas o o
_ systitucién Paneles Lamelares Existentes. e Desmonte Compuertas Existentes. - Suministro y Colocacién Valvula de Compuerta @4"
e  Extraccién Paneles Lamelares. e  Suministroy Colocacidn Compuertas Desaglie Canal Distribucion Sedimentadores.
e  Suministro y Colocacién Paneles Lamelares PVC Entrada a Sedimentadores * Desmonte Valvula de Compuerta @4" existente. . . . .
Espesor Lamina 1 mm y Tubo Hexagonal 5-10 mm Dimensiones : B=0.60 m ; H=0.60 m e  Suministro y Colocacién Valvula Compuerta @4". Suministro y Colocacion Tapa Aluminio Industrial
Incluye Estructura Soporte con perfiles GRP H=0.10 m.(4") Compuertas Sumergibles, marcos mas de 2"en Vastago Fijo, Operacién con Manivela o Volanta Registro Desague Canal Distribucion Sedimentadores.
Cumplimiento Normas NSF-361 tolas de 1/4" Reforzadas Cuerpo y Tapa en Hierro Fundido revestido de Epoxy. Dimensiones 0.80 m x 0.80 m.
Cantidad: 3,101.00 pie3 Materiales Standard Tuercas de Maniobra en Laton.
Fabricacion acero inoxidable AISI 304 Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)
Espesor tola }4". Vastago en Hg 174", Especificaciones AWWA C504
Cantidad: 3 U. Fabricacion Americana o Israeli
NOTA:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
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7.95 0.05 19.50 1.00

7.55 0'200.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 0.80 0.20
0.05
- Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa @16" SALIDA DE AGUA
Salida Agua Filtrada. - . . .
- Suministro y Colocacién Valvula de Mariposa @6" TRATADA
® e Desmonte Valvula de Mariposa @16" existente. Desague Fondo Filtros o

Suministro e Instalacion Difusor de Cloro: e  Suministro y Colocacién Valvula Mariposa @16". Desmonte Valvula de Compuerta 6 eX|stent"e.

Valvulas de Engranaje e  Suministro y Colocacién Valvula Mariposa J6". O

I : PR Valvulas de Engranaje

Especificaciones AWWA E504 . ., .. .
. Desr.no.nte Tuberia Dllf%xsor EX|s’tente. " Cu%rpo on Hierro Fundido (ASTM A126) Especificaciones AWWA E504 Suministro y Colocacion Tapa Aluminio Industrial
°  Suministroy Colocacion Tuberia PVC{SDR-26)01 2 Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126) Registro Desagile Canal Desagiie Filtros
. (Ver plano FL-01) Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable Dimensiones 0.80 m x 0.80 m.

Vastago en Acero inoxidable Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio /

\Astaao-aen Acaro inoxidable
V-asStago-ehl-~cerothoxiaabie

Casquillo Superior Vastago en Poliéster ) FO-hO ~ o
TN Cojinetes Internos en Acero Inoxidable Casquillo Superior Vastago en Poliéster / g
< Capacidad de trabajar Sumergidas. CojinetesnternosenAcerotnoxidabte /
DIFUSOR DE Fabricacién Americana o Israeli. I(:Eaggmdgfj d: trabajar Sulrnergllgias. o
- Suministro y Colocacién Compuerta Elevacign I ——= Cantidad: 8 Unidades. . abricacion Americana o Israell. Q
Carga Hidréulica en Lavado Filtros. CLORO CAMARA DE MEZCLADO DE CLORO Cantidad: 8 Unidades. /L S
° Dimensiones : B=0.80m;H=0.50m |~ /\ = :

: n n N NN
Compuertas tipo Channel, marcos de 2"en tolas d¢ 1/4 EX9) %/ M \/
P\

Materiales Standard =1
Fabricacion Acero Inoxidable AlISI 304 — .
Espesor tola %". | AL DE INTERCONEXION DE FILTRO
Vastago en A.l. 1" @ @ @
i ”\@ (i ) I
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- Suministro y Colocacién Valvula de Mariposa ®1N
Entrada a[Filfros.

7

/

0.30

- Suministro y Colocacién Valvula¥de Mariposa @16"
Desague Retrolavado Filtros.

>ASA DE QUIMIICOS o | Desnjonte Valvulalde Mariposa @16 existerfte. e | Degsmonte falvula de Mariposa @16/ existente.

e | Suministro y Colocaciéon Valvula Mariposa @16".

e | Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @167. Avulds de Engrankie \
\E/:lrl)veu(!;iscadso r;gsraAr::/J\;aVA E504 0.60 0.20 0.50 0.20 Egpecificaciones| AWWA E5D4
Clierpo er| Hibrro Fundido (ASTM A126) Cyerpg en Hierrg Fyndido (ASTM A126) _ ~
Disco de Hierro Fundidp con borde er Adero Inoxiddgble g' lsfco d7e I'Fl,'elrr,ot un Illdo con bc;:r.cti)e eg A\j%r‘? Inoxidable \\
Refuerzo Poligster rellgno con Fibra de Midrio flsli:g_ooeno,&i; rir o;ggbcl:::n lbra de vidrio E\\ 8_
Compuertas - Sustitucién Plataforma metélica y escalera pcggso Vfastago ei‘ Acero nox dable . asquillo Superior fastago :n,n Doliéster — «
- a zona de planta. Casquillo Buperior Vastago en Poliéster FILTROS N ) <C
fistentes. P , Cojinetes |ntgrnos en Acero|lnoxidable Cajinetes Interngs en Acero|ingxidable Z
‘ompuertas Desmonte Plataforma Existente. Capacidad de trabajar Bumergidas i apacidad de trgbajar Sumergigas. 5 \\ Suministro y Colocacion Material Filtrante Filtros.
a. Suministro y Colocacion Tola Corrugada para fabricgcion Fdbricacion Americanalo Isr:aeli ' Fabricdcion Americana o Israeli. ~—e_ | Extraccion Material Granulométrico Existente:
m Plataforma. Cantidad: B Unidades ' antidad: 8 Unidpdés. (Vol.= 35.00 m3).
H=0.85m Area Plataforma: 2.82 m2 ' ' e | Suministro y Colocacion Material Granulométrico
‘cos de 2"en tolas de 1/4" Cuatro(4) Peldafos B=0.62 m; L=0.25 m. \ /w\ - | para Capa Soporte y Lecho Filtrante.
~\ [ e | Arena=47.00 m3.
\ISI 304 / 2 ~—_| /\ S| e | Capa Torpedo=6.00 m3.
™~ ] = St e | Grava @%"-@%"= 3.00 m3.
COMPUERTA FILTRACION DIRECTA — ! {\/V\/ o ° g;:z: g;ﬁ"gz': 3?'88 r:]ng
y ° 34u_ 12u= .
/ i o
(L m @ @ @ @ @ TN @ Grava @1%"-@2":"= 5.00 m3.
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© S S % = CON REJILLA
. o
- - M~
N 1| ° . - TUBO DE RVC 28"
S S CON ORIFICIOS DE @3/4" SEPARADOS
—: DE CENTRO A CENTRO A 0.15MT Y
0.25MT EN BEXTREMO
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NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
] Ing. Andrés Santos Division de Dibujo
P [Memefoz PARRTRIETREEEEE INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES REHABILITACION PLANTA POTABILIZADORA 1:33
Y ALCANTARI LLADOS Frsgfslli%l}lsion Santana ZEr\clql.SISofg\li:rley Marcano ) .
I N APA VISTO: Ing. Socrétes Garcia Fria VISTO: Ing. Pedro De Jesus PLANTA FILTROS ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA __ No.PLANO |
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico CAPACIDAD 100 L/S
DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO - Ime. Jose PL-04
* Ing. José Manuel Aybar
Director de Ingenieria PROVINCIA MONTE PLATA




- Sustitucién Paneles Lamelares Existentes.
e  Extraccion Paneles Lamelares.
e  Suministro y Colocacién Paneles Lamelares PVC
Espesor Lamina 1 mm y Tubo Hexagonal 5-10 mm
Incluye Estructura Soporte con perfiles GRP H=0.10 m.(4")
Cumplimiento Normas NSF-361.
Cantidad: 3,101.00 pie3

- Sustitucién Paneles Lamelares Existentes.
e  Extracciéon Paneles Lamelares.
e  Suministro y Colocacion Paneles Lamelares PVC

Espesor Lamina 1 mm y Tubo Hexagonal 5-10 mm

Incluye Estructura Soporte con perfiles GRP H=0.10 m.(4")
Cumplimiento Normas NSF-361.

Cantidad: 3,101.00 pie3
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SECCION B-B
- Sustitucién Mecanismos Operacion Valvulas.
- Desmonte Pedestales existentes (32
unidades). - Sustitucion Mecanismos Operacion Valvulas.
- Suministro y Colocacion de 32 pedestales de - Desmonte Pedestales existentes (9 unidades).
fabricacion industrial, con indicadores de ) - Suministro y Colocacion de 9 pedestales de
cierre y apertura | fabricacién industrial, con indicadores de cierre
= A\ y apertura.
v - Sustitucién Paneles Lamelares Existentes.
e  Extracciéon Paneles Lamelares.
e  Suministro y Colocacion Paneles Lamelares PVC
Espesor Lamina 1 mm y Tubo Hexagonal 5-10 mm
Sy ‘ Incluye Estructura Soporte con perfiles GRP H=0.10 m.(4")
S || ' Cumplimiento Normas NSF-361
‘ [ ) ) Cantidad: 3,101.00 pie3
—_fsuministro y cojocacion vaivuig de mari i
Entrada a Filtrc]r.
5 D SRS ST 4 LA e Desmonte Valvula de Mariposa @12" existente. s | - 4 Sumini Col ion C
- I . -~ 1 e  Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @12". /| 4. - uministro y Colocacion Compuertas
Suministro e Instalacion Difusor de Cloro. SR IRV E o NIVEL MAX. ) = T e Desmonte Compuertas Existentes.
: .4 4 e AN - e Suministro y Colocacién Compuertas
A . 4 Especificacioges A 4 - .
e Desmonte Tuberia Difusor Existente. \,/\-/\_/\_M/, Cuerpo en Hier ido (ASTM A ‘4' ’ < Entrada a Sedimentadores
e  Suministro y Colocacion Tuberia PVC(SDR-26)21" L Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable e 2 - Dimensiones : B=0.60m ;H=0.60 m
.. ) i 'l Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio . .l Compuertjas" Surfnerg|b|es, marcos mas de 2"en
W — - — Vastago en Acero inoxidable = o R I Rilas del 1 4S Redorzadas
"f\/-\f - L - . Casquillo Superior Vastago en Poliéster ? 2’ Al S F a;grla es Standar idable AIS] 304
) i 2 o s .,| Caojinetes Internos en Acero Inoxidable s P Py aricacion a1c<3ro 'POX' aple T
\‘\~ a Ty | Capacidad de trabajar Sumergidas. T .- ] . Espe_sor t.ola A.' Vastago en Hg 172"
o e L .| Fabricacion Americana o Israeli. e L 4] %\}- = L4 antidad: 3 Unidades.
iy - L % o . v a
- Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa @16" R . a . Cantidad: 8 Unidades. o Ct -
Salida Agua Filtrada. . M -l ‘a - g . - -
N L] 1 " : ol 44 n
. . . \_./ — I~ ATV B gemn ‘ .
e Desmonte Valvula de Mariposa @16" existente. - 2 i B — I L AL | ~ A 3
e Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @16". e vk e ; ' 304734 Tea” . 17ORPICIOSZE’ —~ /‘/ I P o - Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa @12"
\E/;l)\;uc!;ii:;oir;%raAr\]/z\alj\?VA E504 T X S . . : ' Desagiie Lodos Sedimentadores
! ! I T TS R RO e ' ’ ' ’ e Desmonte Valvula de Mariposa @12" existente.
Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126) . o e L ST - a4 . e Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @12".
Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable - S T R ) ka A v . 44 Valvulas de Engranaje
ié i idri Y DU IT AN SR . T ' as de
sgﬂ:erzo Pokester_rellggobclon Fibra de Vidrio it i S AN AN U s i Especificaciones AWWA E504
Cas agl? eg cero l\r}(?x't able Poliést i LS L 1" \X a R A ~__— Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)
CaﬁqUI o | uperior aSAaQO Tn %leslel' . 4' Coe ot o o o 4176 3 L Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable
ojinetes Intermnos en Acero Inoxidable e PR R S ] b 4 : 6" e Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio
Capi’C'd’?‘f’ de trabajar Sumerglfjas. I IR A < "" - - Véstago en Acero inoxidable
Fabrl_cacmn Am_erlcana o Israeli. -4, < 1 : o b 4735 o Casquillo Superior Vastago en Poliéster
Cantidad: 8 Unidades 2 | a < ' x s o :
: : ] R/ o e 1 ‘ 4, Cojinetes Internos en Acero Inoxidable
F T 25 1 i i = 4. %F . a4, R = - . Capacidad de trabajar Sumergidas.
Ma et T, \or LT T e e, TR NV A AR T LA Ta o e : S Fabricacion Americana o Israel.
' 4 e . = = < s 4 —= . 4 = Cantidad: 8 Unidades.
0.30 3.00 0.30 11.10 0.30 1.10 0.30
- Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa &6" £ - Suministro y Colocacién Valvula de Mariposa @16"
Desaglie Fondo Filtros S E< < | O N D - D Desagiie Retrolavado Filtros.
e Desmonte Vélvula de Compuerta @6" existente.
. Suministro y CoI_ocacic’m Valvula Mariposa @6". S E D | M E N TA D O R ES Fl I_T R OS o Desmonte Valvula de Mariposa 316" existente.
Valvulas de Engranaje - e Suministro y Colocacion Valvula Mariposa &16".
Especificaciones AWWA E504 Valvulas de Engranaje
Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126) Especificaciones AWWA E504
Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)
Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable
Vastago en Acero inoxidable Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio
Casquillo Superior Vastago en Poliéster Vastago en Acero inoxidable
Cojinetes Internos en Acero Inoxidable Casquillo Superior Vastago en Poligster
Capacidad de trabajar Sumergidas. Cojinetes Internos en Acero Inoxidable
Fabricacién Americana o Israeli. Capacidad de trabajar Sumergidas.
Cantidad: 8 Unidades. Fabricacion Americana o Israeli.
Cantidad: 8 Unidades.
NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
Ing. Andrés Santos Division de Dibujo
0 18/Marz0/2021 PARA CONSTRUCCION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES )
Ing. Edison Santana Arg. Shirley Marcano
. . . 7 ' ' ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
I N APA VISTO: Ing. Socrétes Garcia Fria VISTO: Ing. Pedro De Jesus SECCIONESB-B'yD-D No. PLANO
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico CAPACIDAD 100 L/S
DIRECCION DE INGENIERIA SP-01

APROBADO:  |ng. José Manuel Aybar

Director de Ingenieria

PROVINCIA MONTE PLATA




NOTA:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

¢ Mantenimiento Barandas H.G.&2”, L=8.70 m,
Columnas H.G.92” separadas a 1.00 m.

Sustitucion Bombas Dosificadoras Sulfato de Aluminio.
o Desmonte Bombas Dosificadoras existentes.

Suministro y Colocacion Bombas Dosificadoras tipo

Bombas resistentes a Polimeros y Floculantes.
Cuerpo en Acero, teflén en Diafragma y/o Campanas.

Tamafo de Conexién 1" a 174",
Encendido de Entrada 115 voltios, 60 Hz,

Capacidad 500-1,000 gpd-90 psi.
Para aplicar Sulfato de Aluminio concentracion 2-4%

e Mantenimiento a Cajuela del elevador: 0.85 m x 1.00 x 1.85 m
(Pulido, anticorrosivo y pintura mantenimiento).
e Mantenimiento y engrase a rieles de desplazamiento de cajuela.

e Mantenimiento a Elevador eléctrico de 1 tn.

L ]
1
e Mantenimiento a Elevador eléctrico
capacidad de carga 1 Tn.
- Mantenimiento a Escalera acceso a Tinas de Sulfato: [=]
e 10 Peldafios en tola corrugada acero 0.25 m x 0.62 m. -
e Descanso Escalera en tola corrugada 0.67 m x 1.40 m. \
e Barandas H.G.@2", L=3.16 m, Columnas H.G.&2" !
- Mantenimiento a Barandas Pasarelas - Sustitucién Mecanismos Operacién Valvulas. separadas a 1.00 m.
- Pulido, anticorrosivo y pintura mantenimiento a - Desmonte Pedestales existentes (32 unidades). N ~
Tuberias H.G. @2”, H=1.00 separadas a 1.00 m. - Suministro y Colocacién de 32 pedestales de ]
Pasamanos, 2 Tuberias H.G. @27, L=175.00 m. fabricacion industrial, con indicadores de cierre \ SM ©
Y sperure. | = i BOMBAS
/ \ DOSIFICADORAS
DE SULFAT(
o S
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\ @'76 /\ /\ | ¢ Pantalla digital y control
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CANALETA DE ot | m s s s e | R
RECOLECCION 0.90 .
AGUA DE LAVADO 20 0.50 0.2 iMN{WT_N} 7 °
0. .50 0.20
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-- Sustitucién Puerta Entrada Bafio.
ee Desmonte Puerta Existente.
ee Colocacion Puerta en Polimetal
- B=0.85m; H=2.10 m.
8 g S 8 Sk 8 T St L 8 e S U B Vg Swann B Ve Ew E o : S h =12.00 m (4 tubos @2”).
Suministro y Colocacion Material Filtrante Filtros. \ |
e  Extraccion Material Granulométrico Existente: (Vol.= 35.00 m3). —
e  Suministro y Colocacién Material Granulométrico para Capa Soporte y
Lecho Filtrante.
e  Arena=47.00 m3. 05
e  Capa Torpedo= 6.00 m3. 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30 2.10 0.30
e Grava @%"-@%"= 3.00 m3. 0.15
e  Grava @%"-@%"=3.00 m3 ’
e Grava @%"-@1%"=3.00 m3 0.30 18.90 0.30
e Grava @1%"-@2%%"= 5.00 m3.
19.50
FILTROS-CASA DE QUIMICOS
o - Sustitucion Mecanismos Operacién Valvulas.
- Mantenimiento a Barandas Pasarelas - Desmonte Pedestales existentes (32 unidades).
- Pulido, z?nt|corroswo y pintura mantenimiento - Suministro y Colocacion de 32 pedestales de
a Tuberias H.G. @2", H=1.00 separadas a fabricacién industrial, con indicadores de cierre y
1.00 m. Pasamanos, 2 Tuberias H.G. @27, apertura.
L=175.00 m. -
///
///
I//
46.40
. ;
- - 11} ] _ -~ - - - .III 3 — - -
e 4 i . s a < 4 i g -4 a P 4 Al a o -4 a ° < =
K puertas “
- Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa @12" 3 ‘
Desagtie F}gndo Sedimentadores P bs:B=0.60m:H=060m ) Suministro y Colocacién Tapa Aluminio Industrial
Compuertifs Sumergibles, marcos mas de 2"8 4 Rggistrq Desagiie Canal Distribucién Sedimentadores.
e Desmonte Valvula de Mariposa @12" existentes. tolas de 1Jji" Reforzadas : Dimensiones 0.80 m x 0.80 m.
e  Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @12". . Materiale tandard
Valvulas de Engranaje VASTAGO ACERO INOXIDABLE Fabricacidfp acero inoxidable AISI 304
Especificaciones AWWA E504 ag11/2" Espesor tqlla ¥4". Vastago en Hg 1%".
Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126) ] CON CAMISA = 43.65 Cantidad: [} U.
43.00 Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable { GALVANIZADA @ 3 { : - Suministro y Colocacién Valvula de Compuerta @4"
—— Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio ¢ ¢ Desagtie Canal Distribucion Sedimentadores
Vast A inoxidabl A = ) 10 A T A , . ’
ngqau%ﬁoegup(:ir(;)rI\r}gzltaZoin Poliéster C v C 7 C ' e  Desmonte Valvula de Compuerta @4" existente.
e NN\ S VoI e — . . .z . "
Cojinetes Internos en Acero Inoxidable 43.41 T [ - e  Suministroy Colocacién Vélvula Compuerta @4".
Capacidad de trabajar Sumergidas. : 4 Vastago Fijo, Operacién con Manivela o Volanta
Fabricacion Americana o Israeli. : ?uerpo ydTa’\r;Ia en It-)ﬁerro Eun’dido revestido de Epoxy.
Cantidad: 6 Unidades. " :'. uercas de Maniobra en Laton.
VM P8 DESAGUE DE A Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)
~ = = . w7 7 . P PR SEDIMENTADORES o Espe'cifigz{ciones AWWA C504 )
4 TR, ’ Ta- : R S "4 Fabricacién Americana o Israeli
4 o v .4 a9 4 R
; . 1 \ .
42.07 . 1 VM.12" :
.
4. A ’ RS 4 g . a” - M “ 4. Ay D i e P e -
“a < g A7 ) . q' .9 an %.44 . - " . .q~.4' 4 a¢. a C . KR ; KA M 'qA
0.30 7.65 0.35 18.90 0.30 0.80 0.20

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

- Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa @12"
Desaglie Fondo Sedimentadores

e Desmonte Valvula de Mariposa @12" existentes.
e  Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @12".
Valvulas de Engranaje

Especificaciones AWWA E504

Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)

Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable
Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio
Vastago en Acero inoxidable

Casquillo Superior Vastago en Poliéster

Cojinetes Internos en Acero Inoxidable

Capacidad de trabajar Sumergidas.

Fabricacion Americana o Israeli.

Cantidad: 6 Unidades.

SECCION F-F

CANALES FLOCULADORES-SEDIMENTADORES

- Suministro y Colocacion Valvula de Mariposa @12"
Desaglie Fondo Sedimentadores

o Desmonte Valvula de Mariposa @12" existentes.
e  Suministro y Colocacion Valvula Mariposa @12".
Valvulas de Engranaje

Especificaciones AWWA E504

Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126)

Disco de Hierro Fundido con borde en Acero Inoxidable
Refuerzo Poliéster relleno con Fibra de Vidrio
Vastago en Acero inoxidable

Casquillo Superior Vastago en Poliéster

Cojinetes Internos en Acero Inoxidable

Capacidad de trabajar Sumergidas.

Fabricacion Americana o Israeli.

Cantidad: 6 Unidades.

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0
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v >

DETALLE J‘f

A
L 7 \ \

ESPECIFICACIONES MATERIAL GRANULOMETRICO

FILTRO RAPIDO

A
A.1>',~
ARENA | Arena a
A
B 0.80
S
. .A '.
. . .o b
RO CAPA
P
GRAVA | ToreEDO 1o
% % R
) > .
RO @1/8- 1/4" 5CM
. 8
S| ez 5CM
L o 5CM
>
Y
S @11/2" -2 1/2" 20CM
/ 7\ \ \ / 7\ \ / 7\ N e
7 - '. DA' .
L/ \ W/ / \ \/ / \ ! / 0\ ! / O\ S * | HORMIGON SIMPLE 7CcM™

A LONGITUDES

ARENA

T10=(0.47-0.65)mm DETALLE ANCLAJES VASTAGOS VALVULAS

Cu= (1.50-1.70)
Ts=1.41mm

Ti= 0.425mm
P=2.40
Ce=0.80

ESTOS ANCLAJES DEBERAN COLOCARSE EN LOS VASTAGOS

DE 10 PIES

¥

Espesor =0.80 m

CAPA TORPEDO

T10=( 1.20-1.60)mm

Cu =1.70)
Ts=2.00 mm

Ti= 0.60 mm
Ce=0.80
Espesor=0.10 m

TODO EL MATERIAL DEBE SER
CANTO RODADO

BRIDAS

DISCO GIRATORIO

100% ABIERTO VASTAGO DE

OPERACION
EN POSICION

ESPECIFICACIONES:

- Especificaciones AWWA E504.

- Certificado NSF / ANSI 61. MECANISMOS DE OPERACION:

- Norma EN 1074-2 para Valvulas de -Pedestales de fabricacion industrial en acero
. con indicadores de cierre y apertura _
Suministro de Agua. fijados con pernos y tuercas en Acero Inoxidable
- Pruebas segun ASTM D6284. -Manivelas con tuberias de bronce fundida en rueda
- Junta de Caucho de Etileno Propileno de manejo roscada 1/16" en acceso para vastago @ 1 1/8"

Dieno Tipo M(EPDM) vulcanizada al cuerpo.

NOTA:
- Cuerpo en Hierro Fundido (ASTM A126).
- Disco de Hierro Fundido con borde en Cada 10 pies de profundidad en el vastago se debera colocar
Acero  Inoxidable. un anclaje en acero inoxidable empotrado en el muro

, : . ., ara disminuir torsion.
- Casquillo Superior Vastago en Poliéster. P

- Cojinetes Internos en Acero Inoxidable.
- Capacidad de trabajar Sumergidas en
aguas con productos quimicos (Cloro y
Sulfato de Aluminio).

- Recubrimiento en Nylon 11 para mayor
proteccion.

DETALLE VALVULA DE MARIPOSA

TECNOLOGIA CEPIS COMPONENTES
1.- Niple Platillado Acero (esp.’2")
2.- Platillos
3.- Pernos de Fijacion
4.- Cuerpo Valvula
5.- Muro Planta Tratamiento
DETALLE COLOCACION VALVULAS MARIPOSA
VOLANTA | ="tk | < [ “: L: j\) TUERCA VASTAGO o \ﬂﬁ
Al o DISCO EQUILIBRIO = ,
COMPONENTES & # ESPECIFICACIONES TECNICAS
VASTAGO - ) ©
DETALLE COMPUERTA TIPO CHANNEL . . - Vastago fijo, Cuadrante
MARCO ; gll;?_ﬂgi”te & © - Cuerpo y Tapa en Hierro Fundido
ENTRADA/SALIDA A FLOCULADORES 3 Perrlwos e Fitacién @ @ Revestido de Epoxy (ASTM A126)
FILTRACION DIRECTA y == y L 4-C ) - Tuercas de maniobra en Laton
, — | |= " Zuerpo - Especificaciones AWWA E504
CARGA HIDRAULICA FILTROS : : g %ngpuerta | - Presién maxima 100 PSI
PUERTA ° . SELLANTE ]
. . DETALLE VALVULA DE COMPUERTA
ipgl ]
TUBERIA VALVULA;D EESIL(J')?\ITORA DE
MATERIALES STANDARD DE FABRICACION FLEXIBLE )
ACERO INOXIDABLE AISI/304 MATARl'JZX \If_/i"A-\éU'-A
O 0 o—
- Compuertas tipo Channel, marcos de mas de 2" R S S & SOPORTE
Vastago en AL @ 1 AT A
- Espesor tola 74". DOSIFICADOR VALVULA DEL
. e . DE CLORO CILINDRO
- Cumplimiento Especificaciones AWWA C561y BS 7775. CILINDRCS
- Junta EPDM DI CUORD

NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

- Deslizaderas y Guia Lateral en Polietileno
de Alta Densidad (HMWPE)

- Husillo en Acero Inoxidable AlS1/304

- Tuercas Husillos en Bronce

- Volante en Aluminio (HNA)

HACIA PUNTO DE
INYECCION

SNe—~ D\_—~ DO\_—

/TARIMA DE MADERA

C

DETALLE INSTALACION SISTEMA DE CLORACION

0.91

- - - - _ - - _— _— _— ESPECIFICACIONES TECNICAS:

- Material Cloruro de Polivinilo (PVC)

. . - - - - - - _— — - Rango de Flujo 2.50-3.00 gpm/pie

- Altura Vertical 36"(3 pies).

- Peso Especifico = 1.4 gricm?® .

- Espesor de Lamina = 1.00 mm.

- Esfuerzo a Tension (min.) = 6000 psi.
- Médulo de Flexion = 425,000 psi.

- Flamabilidad: Auto-Extinguible.

- Inclinacién de Tubos: 60°.

- Proteccién contra Rayos U.V.

- Aprobacion: ANSI-NSF-AWWA para

| || || || || || || - - || Sistemas de Tratamiento de Agua Potable.

PLANTA

1.05

ELEVACIONES

DETALLE MODULOS LAMELARES SEDIMENTADOR

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0
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0.30 6.00 0.30
TRAMO 1-1
15 COMPARTIMIENTOS TODOS @ 0.40 m
" ) o
4 o
~ N
i
. LN
~ L0
3 X o
| < ©
0.75 . 0.75 075 4 Y| &
. LN .
PASO A TRAVES . S -
DEL MURO ( HUECO) 1 0.60
o . — .
N :
o|| = 2 :
<;4  a " Tg . - oA % ) ST B
) S 4 . < 4 . < qa-. . .
0.30 6.00 0.30
TRAMO 4-4

SUSTITUCION DIFUSOR SULFATO DE
ALUMINIO
DESMONTE TUBERIA DIFUSOR EXISTENTE.

SUMINISTRO Y COLOCACION TUBERIA
PVC(SDR-26)@1 4" L=5.00 m.

8 COMPARTIMIENTOS TODOS SEPARADOS @0.75 m

AREA A INTERVENIR

‘y 17 ORIFICIOS DE 1/4"

Al

Z
VA

/
4

AV
\
-

DIFUSOR DE SULFATO DE ALUMINIO.

NOTA:

1- SA

LVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

—

S |
te S o . 007 a
+ o . © P
' *’0.59'% _.0_59.@4 : o"’g q
m R P N N ~N '
PASO A TRAVES : e © o || d
DEL MURO (HUECO) N 0 i T 7 |“loso.0.60 0.60 )
A ~ Vi Co LN )
LN
| y N -
n - - 0.50
i | < : o ,
o _ LN A A A N q. g Q
2 A e — :
: : s ya—— “ T~ : : S S S S S TS S S ST VT e IR
Lo T e e A N D
< . - o . , 2 4 . ' 4 2 a <.
0.30 6.00 0.30 0.30 6.00 0.30
TRAMO 2-2 TRAMO 3-3

12 COMPARTIMIENTOS TODOS SEPARADOS @0.50 m

1_ 1
2 - a4
o -
< o)
— ‘a
» Ln
<
~ ho N A
o M .
(o] <
< ¥ 0.85 . 0.85 . 0.86 0.86
A | )
—
N
ha o
(e8]
. o
A4 <
a I .
0.30 6.00 0.30
TRAMO 5-5

7 COMPARTIMIENTOS LOS PRIMEROS 2 SEPARADOS @ 0.85 m.
LOS RESTANTES 5 SEPARADOS @ 0.86 m.

AREA A INTERVENIR

DESDE EL CLORADOR
1"

10 COMPARTIMIENTOS TODOS SEPARADOS @0.60 m

REGLA METALICA

PARTIDOR METALICO

0.80

A CENTRO = 6.67 cm.

NOTA: CADA TUBO CON 4 ORIFICIOS @1/8" SEPARACION DE
EJE A EJE =0.13m. 13 TUBOS @1" SEPARACION DE CENTRO

DETALLE
DIFUSOR DE CLORO

| n
g ‘ <||7 RANURAS EXISTENTES
o QO g (A RELLENAR CON
S .40 40 ﬁ HORMIGON SIMPLE)
Z g / LI
1.00 ,15 0.64 1.26 2.15 //
\V\/ER DETALLES DE
PLANTA COMPUERTA
REGLA GRADUADA
PARA MEDICION APLICADOR DE SULFATO
(VER DETALLE)
——  1.16{ ~
S ul
i
O
)lt Roniull 04 —
200 ) Ll L L |,
25 80 5
7
7

SUMINISTRO E INSTALACION DIFUSOR DE CLORO.
DESMONTE TUBERIA DIFUSOR EXISTENTE.
SUMINISTRO Y COLOCACION TUBERIA PVC(SDR-26)@1"

B PASO A TRAVES DEL MURO ( HUECO)

_7 MURO

TORNILLO DE 2" x 3/8"
INOXIDABLE

REFORZADO (PPR)

ESPESOR DE 1/2"

pST N
%

+ —

zzzz 1§
| ~+——— TARUGO PLANO

DETALLE DE COLOCACION DE
PLACAS DE FLOCULADORES

—

.

D.20

*

DETALLE VERTEDOR DE MEZCLA RAPIDA

PLACAS DE POLIPROPILENO

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0
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REHABILITACION PLANTA POTABILIZADORA
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ro° 0.54 ®© 050  0.50 0.54 © Sl 0.54 ®
40 .40 0.60 0.60
PLACAS SUPERIORES PLACAS INFERIORES PLACAS SUPERIORES PLACAS INFERIORES PLACAS SUPERIORES PLACAS INFERIORES
TRAMO 1-1 TRAMO 2-2 TRAMO 3-3
15 COMPARTIMIENTOS TODOS @ 0.40 m 12 COMPARTIMIENTOS TODOS @ 0.50 m 10 COMPARTIMIENTOS TODOS SEPARADOS @0.60 m
NOTAS:
- LAS DISTANCIAS ESPECIFICADAS ENTRE PLACAS SON DE CENTRO A CENTRO.
- _ - - - - - LAS PLACAS SERAN DE MATERIAL POLIPROPILENO REFORZADO CON
ESPESOR DE 1/2"(0.0127 m). COLOCADAS CON PERFILES DE MATERIAL
: d : d : d : 4 GRP 3" x 3"Y FIJADAS CON PERNOS TIPO HILTII INOXIDABLES SEPARADOS
offe ] ; ] ; el o ks , ; , ; A 0.50 m CENTRO A CENTRO.
S S
M a f ! . ol § olle I ] I § | DETALLE COLOCACION PLACAS MURO
TF T
W B ;| ’J‘E B g b |
11l 11 &L PLACAS SUPERIORES
i \n ~ ~
ol e ol lo
N N :
Jle : d Al ol |+ Al | - PERFILES GRP 3"x3" PLACAS SUPERIORES
ol le ol o /
m- P g m P g
o ole B Ec\i ol o olle m A4l ad B g a
~ ~
ol lo ole Hp: ALTURA DE PASOS
I | E | el elle E ‘ | Hs: ALTURA DE PLACAS SUPERIORES
*1* MIN E E Rg/LEJIA (VARIABLE SEGUN TRAMO)
o o . Hi: ALTURA DE PLACAS INFERIORES
N .
MIN 8 MIM 8 a — (VARIABLE SEGUN TRAMO)
— — L E NN I | Ep: ESPESOR DE PLACAS =" (1.27 cm)
*11* My P § Y P i Y B: ANCHO TRAMOS = 0.54 m.
o 0.54 @ 1.20 @
0.75 0.75 0.85 0.86
PLACAS SUPERIORES PLACAS INFERIORES PLACAS SUPERIORES PLACAS INFERIORES
TRAMO 5-5
TRAMO 4-4 7 COMPARTIMIENTOS, LOS PRIMEROS 2 SEPARADOS @ 0.85 m ™
8 COMPARTIMIENTOS TODOS @ 0.75m LOS 5 RESTANTES SEPARADOS @ 0.86 m h
TORNILLOS HILTII INOXIDABLES 2"x 3/8"
SEPARADOS A 0.50 m CENTRO A CENTRO
DETALLES COLOCACION PLACAS FLOCULADOR
NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
o R8/Marzo/ 2021 PARA CONSTRUCCION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES e Andres Santos ision de pibuie CEHABILITACION PLANTA POTABILZADORA s
Y AI—CANTARI LLADOS IRrEg!SIIE%'}Is:on Santana ZEr\clql.SISOI'z\li:rley Marcano ) '
INAPA VISTO: ing. Socrétes Garcia Fria VISTO: ing. Pedro De Jests DETALLES PLACAS FLOCULADORES ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA No. PLANO
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico CAPACIDAD 100 L/S
DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO:  Ing. José Manuel Aybar PROVINCIA MONTE PLATA FL02
Director de Ingenieria




LIMPIEZA FREGADERO.

SUSTITUCION MEZCLADORA

SUSTITUCION VENTANAS 1.80 m x 1.10 m
DESMONTE VENTANAS; B=0.90 m H=1.02 m.

SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANAS EN

CELOSIAS; B= 0.90 m H=1.02 m.

DESMONTE MEZCLADORA EXISTENTE. 7.95
SUMINISTRO Y COLOCACION MEZCLADORA. 1.55
SUSTITUCION SI’FON EXISTENTE, PVC@1%”. 0.20 2,05 Q.16 515 0.15 E " g = h ] CAF @1/2'P.V.C.
DESMONTE SIFON EXISTENTE. I o = ' ' 1| carezpvc
SUMINISTRO Y COLOCACION SIFON PVC@13%4”. 0.200.60—~ 135 @g 5.15 15 S . )y A Ve
. USTITUCION BOMBAS DOSIFICADORAS
ESCALERA
PINTURA GABINETES: 0 a( 7k - =] St o SULFATO DE ALUMINIO. o
GABINETES DE TECHO; B=2.00 m, H=0.60 m, L=0.33 m. = ' : A o o DESMONTE BOMBAS DOSIFICADORAS -
GABINETES DE PISO; B= 3.50 m, H=0.92 m. \ 2 EXISTENTES. , X LEYENDA SANITARIA
X S EdCALERA SUMINISTRO Y COLOCACION BOMBAS \
SUSTITUCION MESETA MARMOLITE; B=0.60 m; L=3.50 m. \ L5 DOSIFICADORAS TIPO DIAFRAGMA. N TUBERIA DE AGUA POTABLE
DESMONTE MESETA EXISTENTE. f ny a 259 CLORACIO I BOMBAS RESISTENTES A POLIMEROS Y | ,
SUMINISTRO Y COLOCACION MESETA DE MARMOLITE \, 2 FLOCULANTES. ) _ TUBERIA DE AGUA NEGRA
B=0.60 m, L=3.50 m. LABORATORIO CUERPO EN ACERO TEFLON EN DIAFRAGMA ' SUSTITUCION VENTANAS 1.80 mx 1.10 m , -
INSTALACIONES ELECTRICAS: /E , ! E 0.95 A A 47 Y/O CAMPANAS. - DESMONTE VENTANAS; B= 0.90 m H=1.02 m. —— | TUBERIA DE SOLUCION DE SULFATO
SUMINISTRO E INSTALACION DE BOMBILLOS(2), BREAKERS g 2 CARGA POSITIVA DE SUCCION. L SUE/IEILNOIZT:SQ ;—Cc());(c))CAﬂ?lNo\;ENTANAS EN | NODORO
(1), TOMACORRIENTES (2). P S TAMARIO DE CONEXION 1" a 1%4". ; 8=0.90m H=1.02 m.
,—\—/j SUSTITUCION PUERTA ENTRADA \ o ENCENDIDO DE ENTRADA 115 VOLTIOS, 60 HZ, Fo FREGADERO
o AREA QUIMICOS LABORATORIO PANTALLA DIGITAL 'Y CONTROL LAVAMANOS
Desmonte Ventanas; B= 1.00 m; H=0.90 m - S D00 m i s EXISTENTE. CAPACIDAD 500-1,000 gpd-90 psi. = LA
B=0.90 m; H=0.90 m 2 spuonﬁllr’uglif g—ﬁ%lf)oq/ﬁ??opumm SALIDA PARA APLICAR SU’LFATO DE ALUMINIO BA BANERA
Suministro y Colocacion Ventanas en Celosias S 9 PASAMANOS CONCENTRACION 2-4% i
B=1.00 m; H=0.90 m e - @2"P.V.C. L, — ESCALERA METALICA cl CAJA DE INSPECCION
B=0.90 m; H=0.90 m 5 5 W
= o o DOSIF|CADORES = L / TG TRAMPA DE GRASA
™ a3 p~~ montacarga SULFATO ~ f !
- LT A * ¢ ®NOTA: TODAS LAS VALVULAS BOMBA DE 1/2 H.P.
- ESCALERA METALICA Y ACCESORIOS SON B
] & 755 / MANTENIMIENTO A ESCALERA ACCESO A TINAS DE SULFATO: PVC
/ == 10 PELDANOS EN TOLA CORRUGADA ACERO 0.25 m x 0.62 m. w H TANQUE HIDRONEUMATICO
i S o / DESCANSO ESCALERA EN TOLA CORRUGADA 0.67 m x 1.40 m. /\/—\ @
ot 9 'R ) ‘3/ o BARANDASs H.G.#2”, L=3.16 m, COLUMNAS H.G.2”SEPARADAS n c CLORADOR
1 S A1.00m.
[ 1 B 70 ¥ MANTENIMIENTO A ESCALERA ACCESO A ps | DOSIFICADOR
TINAS DE SULFATO:
/ . LLAVE DE PASO
CAPACIDAD DE CARGA T TN. of K/ 10 PELDANOS EN TOLA CORRUGADA ACERO ®
.15 0.25mx0.62 m.
it - - TH = s PENDIENTE
% E o 7 T I?AAI\?T(I)EOI\rITMllIEN'IZ'C?SPrEREIL I;]/I-S'TALICO SOPORTE MOTORES DESCANSO ESCALERA EN TOLA CORRUGADA
TINAS CON SOLUCI : 0.67 mx 1.40 m.
T DE SULFAT L =6.00m ; 2 PERFILES 1/2° x 3" p4Pve BARANDAS H.G.@2”, L=3.16 m, o DESACTERETE®
IMPERMEABILIZACION DE TINAS (2ud): L — MANTENIMIENTO BARANDAS PASARELAS HG @2” COLUMNAS H.G.32" SEPARADAS A 1.00 m. PS POZO SEPTICO
B=3.00m;L=2.65m;H=15m H=1.00m ;L =6.80m h__—
MANTENIMIENTO PERFIL METALICO SOPORTE MOTORES: NN AN N SALIDA
L =6.00m ; 2 PERFILES 1'/2" x 3” \C)
MANTENIMIENTO BARANDAS PASARELAS HG @2” RS = [ a 34
H=1.00m ;L =6.80m 9 A LA MEZCLA RAPIDA
SALIDA ]
0.20 2.65 0.15 2.65 0.15 0.5 1.20 0.15 SUMINISTRO Y COLOCACION AGITADORES SULFATO ALUMINIO:
PLANTA SANITARIA 2do NIVEL DESMONTE MOTORES EXISTENTES.
0.20 | 7.55 0.15 SUMINISTRO Y COLOCACION DE DOS (2) MOTORES PARA
. . . AGITADORES.
MOTOR 1 Hp, FRECUENCIA 60 Hz, MONOFASICO 115/240 V., 1750
rpm CON MOTO-REDUCTOR a 600 rpm, VASTAGO @%" ACERO
INOXIDABLE, ASPAS 4 ALETAS ACERO INOXIDABLE L=6'
PLANT@QUITECTONICA 2do NIVEL
7.95
0.20 2.25 Q.15 3.45 0.15 1.55 0.20
SUSTITUCION VENTANAS QFICINA
DESMONTE VENTANAS; B=0.90 m H=1.10 m. 0.55 1.40 0.150.45 1.35 1.65 0.15 1.55 0.20
SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANAS EN CELOSIAS; B= 0.90 0.30 " "
m H=1.10 m. i 03" PVC E P4PVC APV
@3" PVC
— C’ T } T T } T @1/2" PVC
8 g i i q / b i . \/ 1t - 0 O
W CAF 172" O] Eo
ESCALERA
0 , S INSTALACION SISTEMA DE CLORACION |: B CAMARA AGUA FILTRADA
- : CLORACION N (VER DETALLE PLANO DT-01) UN 5 Qg'b
o OFICINA \, / B SUCCION ‘D Pt
. ot vzl CANAL AGUA CLORADA d’% 67‘3
DESMONTE PUERTA EXISTENTE. —1 ] [ 74 . (DEBAJO DE LA ESCALERA) ¢ >
COLOCACION PUERTA EN POLIMETAL ~ A N
B=0.86 m; H=2.10 m. S ) SUBE “’
(=] /_/ %)
- a < ~ | SUSTITUCION PUERTA SALIDA OFICINA. - ®
o o DESMONTE PUERTA EXISTENTE. Q .
COLOCACION PUERTA EN POLIMETAL MANTENIMIENTO A BARANDAS <:| L-I- E>
o o B=0.85 M; H=2.10 M. ESCALERA ACCESO A 2DO. NIVEL; e
e Q < PULIDO, ANTICORROSIVO Y PINTURA
o - - \ MANTENIMIENTO A CAJUELA DEL ELEVADOR: MANTENIMIENTO A TUBERIAS H.G. o G G
- o] 0.85M X 1.00X 1.85 M @2”, =
ALMACEN DE SULFATO: ~ N N (PULIDO, ANTICORROSIVO Y PINTURA H=1.00 SEPARADAS A 1.00 M. ~ < .
B:1 85 M: H:21 o m ; ‘_'/‘\/ \ MANTENIMIENTO). PASAMANOS, 2 TUBERIAS H.G. @2, /—INSTALACIONES ELECTRICAS: LT LT
’ \ MANTENIMIENTO Y ENGRASE A RIELES DE 1=14.30 M. /
DESPLAZAMIENTO DE CAJUELA. H=12.00 M A .
DESMONTE PUERTA EXISTENTE. (4 TUBOS (2”).MANTENIMIENTO A ELEVADOR ELECTRICO DE 1 TN. / SUMINISTRO Y COLOCACION DE:
SUMINISTRO Y COLOCACION PUERTAS METALICAS DE o B // = UNA (1) CAJA DE BREAKERS. Q G
2 HOJAS < SUSTITUCION PUERTA ENTRADA BARNO. 0 TRECE (13) ROSETAS PARA BOMBILLOS
DESMONTE PUERTA EXISTENTE. :
(VER DETALLE). COLOCACION PUERTA EN POLIMETAL CINCO (5) TOMACORRIENTES. <::| E>
B=0.85 M; H=2.10 M. ALMACEN DE SULFATO SIETE (7) INTERRUPTORES. LT
N, Lﬁ&/\ —
. 3 o o 71
SUSTITUCION VENTANA BARO S g — —
DESMONTE VENTANA, B=0.60 M, H=0.60 m \\g | \2\ b
SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANA EN CELOSIAS; B= 0.60 m . 3 A% %
H=0.60 3 B9 P BARO
=0.60m 2 @ A i PS Cl & Q
- © Q(b J‘\\
2 || EIN - DAPVC o %
° ) )N N =4 & GAPVC
§ 8 \ ] | . 12" PVG | @1/2" PVC [
— s s o o [¢) [¢)
e e 3)
0.20 2.00 Q.15 5.40 0.20
SUSTITUCION DE APARATQS SANITARIOS: 0 _ X
DESMONTE INODORO, LAVAMANOS EXISTENTES. o ' 9.2
SUMINISTRO Y COLOCACION INODORO Y LAVAMANOS. 795 PLANTA SANITARIA 1er NIVEL PLANTA DESAGUE DE TECHO
NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. )
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
] Ing. Andrés Santos Division de Dibujo
0  [18/Marzo/2021 PARA CONSTRUCCION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES ,
Ing. Edison Santana Arg. Shirley Marcano
INAPA VISTO: ing. Socrites Garcia Fria VISTO: ing. Pedro De Jesds CASA QUIMICOS - PLANTAS ARQUITECTONICAS ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA No. PLANG
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico CAPACIDAD 100 L/S
7 7 CQ_O1
DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO :  Ing. José Manuel Aybar PROVINCIA MONTE PLATA
Director de Ingenieria




ANTENIMIENTO A BARANDAS ESCALERA ACCESO A 2DO. NIVEL;

SUSTITUCION VENTANAS 1.80 M X 1.10M
DESMONTE VENTANAS; B=0.90 M H=1.02 M.
SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANAS EN
CELOSIAS; B= 1.80 M H=1.10 M.

SUSTITUCION BOMBAS DOSIFICADORAS SULFATODE ALUMINIQ_—— |

DESMONTE BOMBAS DOSIFICADORAS EXISTENTES.

—if
SUMINISTRO Y COLOCACION BOMBAS DOSIFICADORAS TIPO DIAFRAGMA. W

BOMBAS RESISTENTES A POLIMEROS Y FLOCULANTES. ™ & o % )
CUERPO EN ACERO, TEFLON EN DIAFRAGMA Y/O CAMPANAS.

CARGA POSITIVA DE SUCCION.

TAMANO DE CONEXION 1" A 1%".
ENCENDIDO DE ENTRADA 115 VOLTIOS, 60 HZ,
PANTALLA DIGITAL Y CONTROL

CAPACIDAD 500-1,000 GPD-90 PSl.

PARA APLICAR SULFATO DE ALUMINIO CONCENTRACION 2-4%.

MANTENIMIENTO BARANDAS H.G.32”, 1=8.70 M,
COLUMNAS H.G.¢2” SEPARADAS A 1.00 M.

~SUMINISTRO Y COLOCACION AGITADORES SULFATO ALUMINIO:

DESMONTE MOTORES EXISTENTES.
SUMINISTRO Y COLOCACION DE DOS (2) MOTORES PARA AGITADORES.
MOTOR 1 HP, FRECUENCIA 60 HZ, MONOFASICO 115/240 V., 1750 RPM

CON MOTO-REDUCTOR A 600 RPM, VASTAGO @%" ACERO INOXIDABLE,
ASPAS 4 ALETAS ACERO INOXIDABLE L=6'

MANTENIMIENTO A ESCALERA ACCESO A TINAS DE SULFATO:

MANTENIMIENTO BARANDAS H.G.@2”, L=8.70 M,

COLUMNAS H.G.g2” SEPARADAS A 1.00 M.

(I

[\

10 PELDANOS EN TOLA CORRUGADA ACERO 0.25 M X 0.62 M.

DESCANSO ESCALERA EN TOLA CORRUGADA 0.67 M X 1.40 M.

[LETT]
|

~ = [t

P\VC (SDR-26)01%" SN

DESAGUE 1
&3 .

46.574

S R,

COLUMNA

SACOS DE

.00

PULIDO, ANTICORROSIVO Y PINTURA MANTENIMIENTO A
TUBERIAS H.G. §2”, H=1.00 SEPARADAS A 1.00 M. PASAMANOS,

2 TUBERIAS H.G. @#2”, L=14.30 M.

NOTA:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES

DESMONTE VENTANAS; B= 1.00 M; H=0.90 M. —

SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANAS EN CELOSIAS

B=1.00 M; H=0.90 M.

DESMONTE PUERTA EXISTENTE. ~

COLOCACION PUERTA EN POLIMETAL

B=0.86 M; H=2.10 M.

1.80

0.2Q

SULFATO 46.363

TARIMA DE MADERA

SECCION C-C

NPT. 4.09

4.09

NPT. 3.00

| _——SUSTITUCION VENTANA BARNO.
— DESMONTE VENTANA, B=0.60 M, H=0.60 M.

SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANA EN
CELOSIAS; B= 0.60 M H= 0.60 M.

3.00

NPT. 0.00

- BARANDAS H.G.2”, L=3.16 M, COLUMNAS H.G.®2” SEPARADAS A 1.00

0.1

L —SUSTITUCION BOMBAS DOSIFICADORAS

PERNO PARTE INTERIOR DE LA PUERTA
VARILLA @5/8 " PENETRA A 0.05 cm EN EL
DINTEL

r MARCOS 3" x 3"

MANTENIMIENTO A ELEVADOR ELECTRICO T 4 # ” .
CAPACIDAD DE CARGA 1 TN. PESTILLO Y
CANDADO é
TOLA CALIBRE 1/4 ,HI H;s‘ IJ
VENTANA ADMISION DE AIRE VISAGRA _ [ ¥E$ALLE A e
el o

SULFATO DE ALUMINIO.

DESMONTE BOMBAS DOSIFICADORAS
EXISTENTES.

SUMINISTRO Y COLOCACION BOMBAS
DOSIFICADORAS TIPO DIAFRAGMA.

BOMBAS DASIFICADORAS N BOMBAS RESISTENTES A POLIMEROS
~ Y FLOCULANTES.
CUERPO EN ACERO, TEFLON EN DIAFRAGMA
Y/O CAMPANAS.
CARGA POSITIVA DE SUCCION.
b TAMARO DE CONEXION 1" A 1%4".
N / ——— | ENCENDIDO DE ENTRADA 115 VOLTIOS, 60 HZ,
N—" PANTALLA DIGITAL Y CONTROL
CAPACIDAD 500-1,000 GPD-90 PSI.
PARA APLICAR SULFATO DE ALUMINIO
. ) | | CONCENTRACION 2-4%
?
g% § §t :4% g BANO
— g' - as =3"§1? ~ E [20]
=% ﬁssiL.Mi
] 3
' ' x RN N N NN
< < Nl
SUSTITUCION PUERTA ENTRADA BARO LIS
DESMONTE PUERTA EXISTENTE.
COLOCACION PUERTA EN POLIMETAL MANTENIMIENTO A CAJUELA DEL ELEVADOR: 0.85 M X 1.00 X
B=0.85 M; H=2.10 M. 1.85 M (PULIDO, ANTICORROSIVO Y PINTURA
MANTENIMIENTO).
) . MANTENIMIENTO Y ENGRASE A RIELES DE
SECCION A- A DESPLAZAMIENTO DE CAJUELA. H = 12.00 M (4 TUBOS @2”).
MANTENIMIENTO A ELEVADOR ELECTRICO DE 1 TN.
LN
n
o

4.09

NPT. 4.09

/—SUSTITUCION VENTANAS AREA LABORATORIO.
DESMONTE VENTANAS; B= 1.00 M; H=0.90 M.

SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANAS EN
CELOSIAS B=1.00 M; H=0.90 M.

NPT. 3.00

/—SUSTITUCION VENTANAS OFICINA.
DESMONTE VENTANAS; B=0.90 M H=1.10 M.

] SUMINISTRO Y COLOCACION VENTANAS EN CELOSIAS;

3.00

B=0.90 M H=1.10 M.

NPT. 0.00

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

ELEVACION FRONTAL

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).

SUSTITUCION DE PUERTA DE MADERA PARA ACCESO

ALMACEN DE SULFATO:
B=1.85 M; H=2.10 M.

DESMONTE PUERTA EXISTENTE.

SUMINISTRO Y COLOCACION PUERTAS METALICAS DE 2
HOJAS (VER DETALLE).

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA

H=1/3 DESDE EL NIVEL DE PIS

2.03

1.95

ot
~—

i

0.03

~.

PERNO PARTE INTERIOR DE LA PUERTA /

VARILLA @%'PENETRA a 0.05cm EN PISO DETALLE DE LA PU ERTA

PUERTA DE LA CASA DE QUIMICOS DOS HOJAS
DE TOLA y MARCO METALICO CON VENTANILLA

DE VENTILACION(PINTURA EXPOSICA
ANTICORROSIVA AZUL)

2.10

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

18/Marzo/202

1 PARA CONSTRUCCION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES

Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Ing. Andrés Santos

DIBUJO:
Division de Dibujo

REVISION:
Ing. Edison Santana

REVISION:
Arq. Shirley Marcano

VISTO: Ing. Socrates Garcia Fria

Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus
Encargado Depto. Técnico

APROBADO:  |ng. José Manuel Aybar

Director de Ingenieria

CASA DE QUIMICOS: ELEVACIONES-SECCIONES

REHABILITACION PLANTA POTABILIZADORA
ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

CAPACIDAD 100 L/S
PROVINCIA MONTE PLATA

ESCALA

1:50

No. PLANO

CQ-02




Sustitucion Ventanas Habitacion.

Desmonte Ventanas; B=1.05 m; H=1.00 m
B=1.05m; H=1.00 m

Suministro y Colocacion Ventanas en Celosias:
B=1.05m; H=1.00 m.
B=1.05m; H=1.00 m

[ ] Lnib Lnib
dll dlb
o
Q
i
o o
, S O
INSTALACIONES ELECTRICAS: M
15 Tomacorrientes.
8 Rosetas para bombillos.
2 Interruptores dobles.
3 Interruptores sencillos.
1 Caja de Breakers 8
AN i
Olb OGD
"
oll oil
LN
O
. . ~ o
- Sustitucion Puerta Entrada Bafio.
e Desmonte Puerta Existente, B=0.80 m; H=2.10 m .
e Suministro y Colocacion Puerta Polimetal o o o
_ C - < N ©
B=0.80 m; H=2.10 m. - & il
- Sustitucidon Ducha, lavamanos e inodoro. N I e I
e Desmonte Ducha, lavamano e inodoro existentes. i
e Suministro y Colocacion Ducha, lavamano e g
inodoro. o o
F!ﬁ F!GD
- Sustitucidn Ventana Bafio. o ©
° Desmonte Ventana; B=0.60 m; H=0.60 m.
o Suministro y Colocacién Ventana S
B=0.60 m; H=0.60 m —
//// o o
_— S o
. _ — o —
Pintura Exterior Muros: 85.00 m’
o
8
mtl Ln!i
I
® oib olb

Sustitucion Ventangg Habitacion.

e Sustitucion Puerta Trasera Casa de Operador.

e Desmonte Puerta Existente, B=0.93 m; H=2.13 m

e Suministro y Colocacion Puerta Polimetal
B=0.93 m; H=2.13 m

Sustitucion Lavadero (1 Boca)
Desmonte Lavadero Existente
_— Suministro y Colocaciéon Lavadero (1 Boca)

Dormitorio

e Sustitucion Puerta Entrada Habitacion.

e Suministro y Colocacion Puerta Polimetal
B=0.90 m; H=2.10 m

e/ Sustitucion Puerta Entrada Habitacion.

o/ Desmonte Puerta Existente, B=0.90 m; H=2.10

e< Suministro y Colocacion Puerta Polimetal
B=0.90 m; H=2.10 m

- Dormitorio

e Desmonte Puerta Existente, B=0.90 m; H¥2.10 m

| L

e Sustitucion Puerta Entrada Casa de Operador. IR
e Desmonte Puerta Existente, B=0.96 m; H=2.10 m
e Suministro y Colocacion Puerta Polimetal

=0.96 m; H=2.10 m

015 095 ( 110 3y 095 Q41

Sustitucion Ventanas Sala-Comedor.

Desmonte Ventanas; B=1.05 m; H=1.00

Suministro y Colocaciéon Ventanas en Celosias:
B=1.05m; H=1.00 m.

Cocina

oo o oo

Sustitucién Fregadero (2 Bocas) y Mezcladora
_|Desmonte Fregadero y Mezcladora Existente

[ — J Suministro y Colocacion Fregadero (2 Bocas) y

- Mezcladora

Pintura Interior\Muros: 157.00 m’

—
—

Comedor -~

Sustitucion Ventanas Sala-Comedor.
Desmonte Ventanas; B=0.85 m; H=1.00 m
B=1.05m; H=1.00 m

B=0.85m; H=1.00 m.
B=1.05m; H=1.00 m

Dimensiones dadas en m

(a]
IS
(0]
(]
(]
o

D

)

=
UT

Suministro y Colocacion Ventanas en Celosias:

1.00

0.15 0.75

1.00 1.30

1.45

Oil

2.50

0.15

3.75

7.95

015 095 . 1.10 095 0.15 2.50 . 0.50 Q.15
Desmonte Ventanas; B=1.05 m; H=1.00 m
B=1.05m; H=1.00 m
. . , 0.15 3.00 0.15 3.00 0.15
Suministro y Colocaciéon Ventanas en Celosias: o o s o s
B=1.05m; H=1.00 m. 6.45
B=1.05m; H=1.00 m . i .
NOTA:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm).
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
Ing. Andrés Santos Division de Dibujo
O [8/Mereof2czq PARA CONSTRUCACH INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES : | REHABILITACION PLANTA POTABILIZADORA 1:25
Y ALCANTARI LLADOS Frsgfslli%?;on Santana ,F&Er\al.sg'm\li:rley Marcano . -
I NAPA VISTO: Ing. Socrates Garcia Fria VISTO: Ing. Pedro De Jests CASA DE OPERADOR ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA No. PLANO
Encargado Depto. Dis. Sist. Acueductos Encargado Depto. Técnico CAPACIDAD 100 L/S
CO01

DIRECCION DE INGENIERIA

APROBADO : |ng. José Manuel Aybar
Director de Ingenieria

PROVINCIA MONTE PLATA




INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Y ALCANTARILLADOS
(INAPA)

DIRECCION DE INGENIERIA
DEPARTAMENTO DISENO DE SISTEMAS DE ACUEDUCTOS

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION

PROVINCIA MONTE PLATA




NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

Barahona

Pedernales

ISLA
BEATA

Montecristi Puerto
by Plata
Mao
) Océano
o Moca Maria Atlatico

Dajabon Trinidad

Santliago Salcedo San Sanchez

Rodriguez Santiago Francisco

de los de Samana
Caballeros Macoris
REPUBLICA
Elias L
Pifa a Sanchez
DE Vega Ramirez
San Juan Monsefor
dela Nouel E
HAITI Maguana Hato Seibo
San San Mayor
José Santo Pedro
Azua Ode San Domingo de
Lago Bahoruco coa Cristobal _ Macoris La
Enriquillo Distrito Boca
Nacional | Ghica

Independencia Bani .

Isla
Catalina

ZONA DEL PROYECTO

Mar Caribe o Mar de
las Antillas

Romana

Higley

o

Isla
Saona

LOCALIZACION DEL PROYECTO

417349.271 mE

COORDENADAS UTM: COORDENADAS UTM:
VISTA HERMOSA O ENSANCHE ESCOLAR @ LA CANITA
2094546.109 m N 2095732.590 m N

416796.462 m E

2094128.075 m N
416455.212 mE

BARRIO LINDO
2094456.399 m N
415672.195 mE

LAFE3
2095441.418 m N
415621.711 mE

& & & &

PUEBLO NUEVO ABAJO @ Bo. EL BRISAL

2095565.964 m N
417501.084 m E

@ Bo. DEPORTIVO
2094965.621 m N
417412.222 mE

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO
SERA: m(snmm).

Republica Dominicana
INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Y ALCANTARILLADOS

(INAPA)

DIRECCION DE INGENIERIA

™ QUILOMBO
S

LA MILAGROSA |

(s |
i

UBICACION DEL PROYECTO

ESC.: 1:13000

T -

¢

A1

"“—“'-&;;}‘ =

"

/| VISTAHERMOSAO i
& ENSANCHE ESCOLAR |
L

1:13000

INDICE DE PLANQOS

TUBERIA @4" Y 3" ACERO SCH-80

DESCRIPCION PLANO No.
LOCALIZACION, UBICACION E INDICE 1
PLANIMETRIA GENERAL 2
PLANIMETRIA GENERAL 3
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - QUILOMBO 4
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - LAFE 3Y 2 c
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - LA FE 1 6
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - LA CANITA v
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - BARRIO EL BRISAL 8
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - LA MILAGROSA 9
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - BARRIO LINDO 10
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - LOS GUANDULES Y PUEBLO 1
NUEVO ABAJO
PLANIMETRIA RED DE DISTRIBUCION - PUEBLO NUEVO ABAJO 12
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Director de Ingenieria




ORIENTACION

EMPALME 21
(VER PLANO No.17)

' <
53

@ Ct=294.37 m

ESCALA GRAFICA

Ct=289.06 m / \ \
Pr=35 m H20 =64 m L) @ Ci=289.60 ?O
= =54 m r=34 m L=141m
@ aeRVC . | 4" PVC, / 33" PVC
@ < d _¢Pr=29 m H20
N 7
N s
Ct=288.97 m S~ -7
Pr=35 m H20 ——r \ METROS
20 20 40
| | | |
\ — ——
1:800
Qr-
BARRIO DEPORTIVO " \ MONITOR
go Ct=291.95 m
<3 N =39 n Qr-
3 By (pPr=32 m H20 S
T 3%
<3 ’ \ —201
o 53
5
VALVULA DE COMPUERTA I \ 3 4
@4" HIERRO FUNDIDO 150 PSI, 2 5
(A COLOCAR). 1) I \
£
(*)}
St=%%°'5ﬁ£“o "7% 7 10 15
L=138 m r=33m @ S8 I \ L
@4" PVC
O L=116 m Ct=290.11 m 8 14
lvet 04" PvC @ Pr=34 m H20 I \ Ct=296.36 m 10
S o L 57) Pr=27 m H20
? P ® ¢ i
@ ' @ Ct=290.60 m 2 5 \}/ PVC a3" PVC ;
Pr=33 m H20 @ Ct=290.07 m ’
‘ Pr=34 m H20 ~
\ 11 12
SS;L
\ 2
Ry s
RS
<3 \ ] ]
. \ o UBICACION DE TUBERIAS AGUA POTABLE
£ £0 @ (SECCION TRANSVERSAL DE ViA CON ACOMETIDA)
[ > \ L=97 m
S 8o S S GIPVC - — —
g g S 93 =3 EQ Ct=293.85 m ” —
& 53 53 \ <2 S Pr=30mH20  (B— VARIABLE X0
3 63 NS \ EJE B=L/2
) 8
o \ 0.40 VARIABLE
>
: \
VALVULA DE COMPUERTA @4" ° \ //)W\ B SOC 222
HIERRO FUNDIDO 150 PSI, N \ A 0.90 A
b
(A COLOCAR). 2%‘ Qar ACOMETIDA
o AN
|
Z
03
\ AGUA POTABLE
L=48 m _ —
= n L—49 m L—56 m .
@ ad ) /,\/9_ @3" PVC /J\ @3" PVC d \P
_ _ N
@ Gt=29067 m_ e < O C12265.24 \ UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE
O Ct=291.13m ‘ Ct=293.20 —299 Ct=299.49 m SECCION TRANSVERSAL CALLE PRINCIPAL
E> Pr=33 m H20 @ Pr=31 m H20 Pr=31 m H20 S @ Pr=24 m H20 ( )
N =W
93 |a i 58 2
G~ 3" PR g0 N a3 1.=108 M . —
9 =N ®3n P\/C VARIABLE X=2%
Ct=289.88 m TN~ - @ o 22 =" EJE B=L/2
Pr=34'm H20 - _”:& O — \ 9ﬁ9<7VAR|ABLE4ﬂ—
Gt=290.06 oaBm =70 M é . — &,
t=290.06 m Vi " pPVC —_— -
Pr=34 m H20 ¢ @3"3 —_— \ ‘Z% s SN
— = :
= m——
Ct=290.60 m r=atm o G Ct=295.14 m \
I Pr=33 m H20 L=115m — Pr=29 m H20 _A0 “\G @ :
it Ve @3" PV e - \,13‘ ) LINEA @8" PVC EXISTENTE
5 P —— — — — 6 B2
—
g ST T —
z y -3 N -~ Ct=300.37 m
3 s 2 \ — Pr=23 m H20
Ny )/ o3 N L=155m —
S =
a I / \ @3 PVC
S / =§6 C .
' S Ct=292.80 m I @3"' P — LEYENDA GENERAL PROYECTO COMPLETO
< I =31 n L =3T 0 (S — - @
féa @447,46,77 Ct=289.15 m °‘3C','> Pr=31 m H20 A%ZS_A‘._PVQ T D m— |— (D
5 «% Pro Pr=35 m H20 2% \QX I | Gt=294.74m
&3 ~— W% / Pr=29 m H20
=\ Ct=293.99 m /
= X \ Pr=30 m H20 / \
, f . \ y LEYENDA
VALVULA DE COMPUERTA 51“ PNG N s RED DE DISTRIBUCION @12" PVC (SDR-26),
@4" HIERRO FUNDIDO 150 PSl, - Ct=289.50 m ~ - I
(A COLOCAR) | Sa115m Pr=35 m H20 ar -~ CON JUNTA DE GOMA EXISTENTE,
' 4" P 101 \ &\ EMPALME 20 — RED DE DISTRIBUCION @8" PVC (SDR-26),
(VER PLANO No.15) CON JUNTA DE GOMA EXISTENTE.
RED DE DISTRIBUCION @6" PVC (SDR-26),
CON JUNTA DE GOMA EXISTENTE.
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RED DE DISTRIBUCION @4" PVC (SDR-26), CON
JUNTA DE GOMA. L=9,576.96 m A COLOCAR.
RED DE DISTRIBUCION @3" PVC (SDR-26), CON
JUNTA DE GOMA. L=24,624.76 m A COLOCAR.
[@ﬂ VALVULA COMPUERTA @3"Y @4"
&/ HIERRO FUNDIDO 150 PSI A COLOCAR
NOTAS:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm).
OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
Aux.Ing. Manuel Mercedes Division Dibujo
INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA 1:800
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Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos Encargado Depto. Técnico .
BARRIO DEPORTIVO PROVINCIA: MONTE PLATA 16
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Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos Encargado Depto. Técnico
PROVINCIA: MONTE PLATA
DIRECCION DE INGENIERIA BARRIO DEPORTIVO 17
APROBADO : |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria




NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO EL BRISAL 1-37/ BARRIO DEPORTIVO 38-119/ BARRIO VISTA HERMOSA 120-211/ BARRIO NUEVO (ABAJO) 212-328

1-30-131-138-140-143-147-156-158-71-205-206-207-208-214-218-20- 2-30-60-68-94-105-166-179-213-245-271-276-278-296 3-11-18-35-47-55-66-72-76-77-78-80-82-84-89-90-93-97-99-101-103-106- 4-7-31-61-62-69-87-90-92-104-124-150-176-236-250-252-254-256-259-281-  5-49-71-327
222-223-225-279-316 108-109-115-119-128-129-133-135-136-139-141-144-145-146-148-151-155-  292-307-308
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216-217-219-221-224-226-228-229-231-232-235-238-251-253-255-257-262-
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e’:gﬁﬁﬂo 2 ACERO 8"X4" REDUCCION 1 e‘:g%ﬁgo 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 ei\ggﬁ_oso efg%ﬁ%(, 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:‘g%ﬁgo 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
3 | ACERO 4" JUNTA DRESSER 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
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eégﬁ',?,‘_’ao 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 e‘:‘ggﬁ(_)so 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 ei\ggﬁgo 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 3 e‘:ggﬁgo 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:‘ggﬁgo 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 4"X3" REDUCCION 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
17-142-227-318 19-37-52-100 21-200-243-325-326 23-29-42-67-74-86-102-116-127-153-168-177-180-183-185-190-203-204- 24-27-28-43-44
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®3II
m @
. O 23
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“ o Skes xoe e
o3 @ @
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ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 3"X3" CRUZ 1 1 ACERO 4"X4" CRUZ 1 1 ACERO 3"x90° CODO 1 1 ACERO 3"x15° CODO 1 1 ACERO 3"x50° CODO 1
efg%ﬁgo 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 4 e’:g%ﬁ(_)so 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:ggﬁ(_)so 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e‘:ggﬁgo 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e’:g%ﬁ%o 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 4"X3" REDUCCION 2
4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 2

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:

Aux. Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:

Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:

Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO:

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle

Director de Ingenieria

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS:

EL BRISAL, BARRIO DEPORTIVO, VISTA HERMOSA

Y BARRIO NUEVO (ABAJO)

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION

ESCALA

1:20

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA

18




NOTAS:

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO EL BRISAL 1-37/ BARRIO DEPORTIVO 38-119/ BARRIO VISTA HERMOSA 120-211/ BARRIO NUEVO (ABAJO) 212-328
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EMPALME EN TEE DE 8" PVC A 4" PVC (SDR-26)
DN , DN , DN , DN , DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
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4 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
45-117 48-50-51-88-154-169-310 54-285 57-59-64 75
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@ 3" @ @ @
@ ! @ @ @
o 3" g 3" | g 4" \ 3 g 3"
| o oo
@ 4" @ 3"
DN "
DN ] DN ] ITEM MAT. (pu|g) DESCRIPCION CANT. DN ] DN ]
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. 1 ACERO 4"X4" CRUZ 1 ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
ACERO 1 ACERO 3" x80° CODO 1 ACERO 1 ACERO 3"x15° CODO 1 eég%ﬁ%o 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 ACERO 1 ACERO 3"X3" TEE 1 ACERO 1 ACERO 3"X3" CRUZ 1
e= SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e= SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3 ACERO 4" X 3" REDUCCION 2 e= SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 e= SCH-80 2 ACERO 3"x15° CODO 2
3 ACERO 3"x15° CODO 1 4 ACERO 3"x15° CODO 1 3 ACERO 3"x15° CODO 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 4
5 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
85-239 111 112 113-167-309 120
4"
ou @
4" " "0
@ 3" @ 4" 24 o4 B y
" n —] ]
04 T @ 12 @ 12
DN X DN .
DN ] ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. DN ] DN ]
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT 1 ACERO 4"X4" TEE 1 1 ACERO 4" X4" TEE 1 ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
ACERO 1 ACERO 4"X3" TEE 1 eég%ﬁ?so 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 egggﬁ(_)so 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 ACERO 1 ACERO 4" JUNTA TAPON 1 ACERO 1 ACERO 12" X 4" TEE 1
e= SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 4" X3" REDUCCION 1 3 ACERO 4" X 3" REDUCCION 1 e= SCH-80 e= SCH-40 2 ACERO 12" JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 4 ACERO 4"x20° CODO 1 4 ACERO 4" x50° CODO 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
4 ACERO 4"x20° CODO 1 5 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 5 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

ESCALA

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Aux. Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:

Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:

Arg. Shirley Marcano

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS:

VISTO:|Ing. SAcrates Garcia Frias

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO:

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

EL BRISAL, BARRIO DEPORTIVO, VISTA HERMOSA

APROBADO: |ng. Jose A. Ovalle

Director de Ingenieria

Y BARRIO NUEVO (ABAJO)

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION
PROVINCIA: MONTE PLATA

1:20

No. PLANO

19




NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO EL BRISAL 1-37/ BARRIO DEPORTIVO 38-119/ BARRIO VISTA HERMOSA 120-211/ BARRIO NUEVO (ABAJO) 212-328

122-192 123 134-198 137 160-201-202-241-261-265-268-315
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o g 3"
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o 4" o 4" o3 33"
4"
DN . DN . DN . DN . DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
1 ACERO 4"x30° CODO 1 1 ACERO 4"x50° CODO 1 1 ACERO 4"X3" CRUZ 1 1 ACERO 3"X3" TEE 1 1 ACERO 3"x25° CODO 1
e‘:ggﬁao 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 1 e’:g%ﬁ%o 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:ggﬁgo 2  ACERO \ 4)'('3 ;E:LA(\: (I:IROENSSER : e‘:ggﬁ_oso 2 ACERO 3" :15° S&J& RESSER ; eéggﬁgo 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 4"X3" 3  ACERO "
4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
161-298-304 165 173-263 182 186
34"
g 3"
@ 3" © @
a3 a 3" a 3"
|
® D
DN . DN . DN . DN . DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 3"x45° CODO 1 1 ACERO 4"X4" TEE 1 1 ACERO 3"x65° CODO 1 1 ACERO 3"X3" TEE 1 1 ACERO 3"X3" TEE 1
ei‘gﬁ'ﬁ&o 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e‘:ggﬁgo 2 ACERO 4"x20° CODO 2 eéggﬁ%o 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e‘:ggﬁgo 2 ACERO 3"x50° CODO 1 e’:gﬁ'ﬁ%o 2 ACERO 3"x50° CODO 1
3  ACERO 4" JUNTA DRESSER 3 3 ACERO 3"x15° CODO 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
4  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
189 194 195-215 237 242-328
4"
© o3
4" @ 4" - ¢ ? o3
Q4" | T
¢ o3 b
DN .
DN ] DN ] DN ] ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. DN ]
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. 1  ACERO 4"X4" TEE 1 ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
ACERO 1 ACERO 4"X3" TEE 1 ACERO 1 ACERO 4"X3" TEE 1 ACERO 1 ACERO 3"X3" TEE 1 e‘:‘ggﬁ(_)so 2 ACERO 4"x15° CODO 1 ACERO 1 ACERO 3"x30° CODO 1
e=SCH-80 2 ACERO 4"x30° CODO 1 e=SCH-80 2 ACERO 4"x30° CODO 1 e=SCH-80 2 ACERO 3"x25° CODO 1 3 ACERO 4"X3" REDUCCION 1 e=SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
3  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 3  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 4  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 5 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
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NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO EL BRISAL 1-37/ BARRIO DEPORTIVO 38-119/ BARRIO VISTA HERMOSA 120-211/ BARRIO NUEVO (ABAJO) 212-328
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DN i DN i DN i DN i DN ,
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
1 ACERO 4"x20° CODO 1 1 ACERO 4"X3" TEE 1 1 ACERO 3"X3" TEE 1 1 ACERO 3"X3" TEE 1 1 ACERO 4"X3" TEE 1
ACER ACER " o ACER " o ACER ACER
o= cs:c;|.|_040 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 o= (s:CH%o 2 ACERO 3"x35° CODO 1 o= CS:CH%O 2 ACERO 3"x65° CODO 1 o= cS:CH-OSO 2 ACERO 3"x30° CODO 2 o= (S:CH%O 2 ACERO 3"x20° CODO 1
3  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 3"x50° CODO 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
305 306-321 313 314 323
4" @
23 \ @
@ = g 8" d st F’ g 8"
@ 3" @ 3" EXIST. : < EXIST.
@ 4"
o elfe
® oo
DN i DN i DN i DN i DN ,
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
ACERO 1 _|ACERO| 4"X4" |TEE ! ACERO 1 |ACERO| 4"X4" |TEE ! ACERO 1 |ACERO 3"X3" | TEE 1 ACERO 1 ACERO 3"X3" TEE 1 ACERG 1 ACERO 8"X3" TEE 1
e=SCH.80 2 ACERO 4"x15° cODO 2 e=SCH-80 2 ACERO 4"x45° cODO 1 e=SCH-80 2 ACERO 3"x35° CODO 1 e=SCH-80 2 ACERO 3"x50° CODO 1 e=SCH-80 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 4" JUNTA DRESSER 3 3 | ACERO 4" JUNTA DRESSER 3 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
324
@ g 3" PROTECCION DE TUBERIAS PINTURA INTERIOR TRAMO TUBO ENTERRADO DATOS PINTURA PRIMARIA:
EL RECUBRIMIENTO DE LAS TUBERIAS EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE APLICARSE ESTE TIPO DE PINTURA CONSISTE DE
© DE ACERO AL CARBON PUEDEN APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO UNA CAPA DE PRIMARIO DE 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS ALQUITRAN  DE HULLA RESIDUAL
@ 3 APLICARSE EXTERNAMENTE Y/O 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE DE ESPESOR, MAS’ DOS CAPAS TIPO EPOXICO DE ALQU'TRAN DE HULLA DE ALTO NEGRA Y ACEITES DE ALQU|TRAN DE
*‘@ INTERNAMENTE. PARA LA PINTURA 65 MICRAS DE ESPESOR: MAS UN CONTENIDO DE SOLIDOS DE 200 MICRAS DE ESPESOR DE CADA UNA. PARA UN HULLA REFINADO. NO DEBE
@@ Eglll_\AoARngALY(CXSTAl|_|_AAC|ANBTAEDR?\1 Agﬁ)Nﬁ ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE FABRICACION ~ SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
D DE COLORES INDUSTRIALES). LA  APLIGADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 mm ADYACENTES ALAS 2G5 BASAR LAS PRUESAS DESERITAS
NORMA AWWA DE PINTURA PARA DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON SOLDADURAS DE MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ' ,
. EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 MM ' CONTENER ASFALTO O ALGUN OTRO
TUBERIAS EN CONTACTO CON EL AGUA ZINC (EPOXICO). :
CUALQUIER CASO PARA EL INTERIOR MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE TUBERIA QUE
DE LA TUBERIA CON EL ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
' DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA
ON Y POLVO ANTES DE COLAR EL CONCRETO.
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
"X3" TEE 1
ACERO |  ACERO  37X3"
e=SCH-80 2 ACERO 3"x45° CODO 1
3 ACERO 3"x40° CODO 1
4 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
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NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO LINDO

1-5 2 3 4 6-9- 11
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c
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oa [ [HVHT ] e &3 L
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ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
eégg‘;&o 2 ACERO 6" JUNTA DRESSER 2 e‘:‘g%ﬁao 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:ggﬁ?so 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e‘:‘g%ﬁgo 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 e‘:‘g%ﬁgo 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 4" JUNTA DRESSER 1 3 cobo 3"x15° CODO 1 3 ACERO 3"x15° CODO 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
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7 8 10- 17 12- 18- 21- 22- 23- 25- 27- 28- 30 13-15
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5 23" a3" ¢ — )
@ 3"
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ACERO 1 ACERO 4" x4" TEE 1 ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPC'ION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
e= SCH-80 2 ACERO 4"x3" REDUCCION 1 ACERO 1 ACERO 3"x45° CODO 1 ACERO 1 ACERO 3"x3" CRUZ 1 ACERO 1 ACERO 3" JUNTA TAPON 1 ACERO 1 ACERO 4"x4" CRUZ 1
3 ACERO 4"x55° CODO 1 e= SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e= SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 4 e= SCH-80 e= SCH-80 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
4  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 4"X3" REDUCCION 2
5  ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 4  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
14 16- 24 19- 20 26 a6" 29
EXIST. ? ? EXIST.
n 7@7@77 \D j ‘;
o Yo B N S
é : ‘; = i : )
@ 3" @ @ 93" “ ‘ 1!; QG" -
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é 0 = 63"
®4 ®3ll
DN i DN i DN i DN i DN i
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
1 ACERO 4"x3" CRUZ 1 1 ACERO 3"x15° CODO 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1 1 ACERO 6"x6" CRUZ 1 1 ACERO 6"x3" | TEE 1
efg%ﬁ%(, 2 | ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:g%ﬁ?so 2 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 eéggﬁ(?so 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 e‘:g%‘;&o 2 ACERO 6"x3" REDUCCION 2 e‘:‘g%ﬁao 2  ACERO 6" JUNTA DRESSER 2
3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 3  ACERO 6" JUNTA DRESSER 2 3 | ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
4  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
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NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO LA MILAGROSA
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PROVINCIA: MONTE PLATA

ESCALA

1:20

No. PLANO

23




NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO QUILOMBO

1 2 3 4 5- 6-9- 14-17-19- 20
A COLOCAR ? ? ? EXIST.
or ¢t L e
e @3 -
o w 63"
EXIST.
N
26"
DN , DN . DN , DN , DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 6"x6" TEE 1 1 ACERO 4"x35° CODO 1 1 ACERO 4"x3" TEE 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1 1 ACERO 3" JUNTA TAPON 1
eéggﬁao 2 ACERO 6"x4" REDUCCION 1 e‘:g%ﬁao 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 efggﬁgo 2 ACERO 4"x30° CODO 1 e‘:ggﬁgo 2 ACERO 3"x15° CODO 1 ei‘gﬁ'[‘.’,%o
3  ACERO 4" JUNTA DRESSER 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
4 ACERO 6" JUNTA DRESSER 2 4  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
7 8 10 11 12
gar 0 TV e 0% o3
DN , DN . DN , DN , DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 3"x15° CODO 1 1 ACERO 4"x3" TEE 1 1 ACERO 4"x90° CODO 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1 1 ACERO 3"x30° CODO 1
eigﬁﬁ‘_’so 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e‘:‘g%ﬁ%O 2  ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 e‘:‘ggﬁgo 2 ACERO 4"x3" REDUCCION 1 e‘:ggﬁgo 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 e':(S:I(E:EI(-)SO 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
4  ACERO 4" JUNTA DRESSER 1
13 15 16 18
T
O—
DN . DN . DN . DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 3"x90° CODO 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1 1 ACERO 3"x3" CRUZ 1
e‘:ggﬁ_oso 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e’:ggﬁ%O 2 ACERO 3"x60° CODO 1 e':cS:ICE:IEI(-)BO 2 ACERO 3"x30° CODO 1 efggﬁ?so 2  ACERO 3" JUNTA DRESSER 4
3  ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES

DISENO:

Aux. Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:

Division Dibujo

REVISION:

Ing. Rubén Montero

REVISION:

Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO:

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle

Director de Ingenieria

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES

QUILOMBO

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION
PROVINCIA: MONTE PLATA

ESCALA

1:20

No. PLANO

24




PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIOLAFE3,2Y 1

1-3 2-5-6-7 4-9-10- 26 8-12 11
63"
a3" 5
EXIST.
66" :! UD 66" 4
c s e = I ; a4"
®4u ] r ! [ ®4u 3
o 7 JEVTIT | o4 5 % é 3
A COLOCAR
DD G @
4"
DN i DN , DN , DN i DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 6" x 4" TEE 1 1 ACERO 4" x 3" | TEE 1 1 ACERO 4" x 3" TEE 1 1 ACERO 4"x15° CODO 1 1 ACERO 3"x3' TEE 1
eég%ﬁao 2 ACERO 6" JUNTA DRESSER 2 eég%ﬁao 2 ACERO 3"x25° CODO 1 92255-080 2 ACERO 3"x15° CODO 1 eég%ﬁgo 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 eécs:gﬁg)so 2 ACERO 3"x15° CODO 2
3 ACERO 4" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
4 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 4 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
13- 19- 20- 25- 30- 31- 35- 37- 38- 40- 41- 44- 45- 48- 49- 53- 58- 60 14- 15- 34- 36 16- 17- 22- 23- 28 18- 42 21-24- 29- 39
04"
o3 | — @
ZA D NI & L
DN i DN i DN , DN i DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
1 ACERO 3" JUNTA TAPON 1 1 ACERO 4" x 4’ TEE 1 1 ACERO 4" x3" TEE 1 1 ACERO 4" x 3" CRUZ 1 1 ACERO 4" x 3' CRUZz 1
e‘:ggﬁ(_)so ei‘gﬁ',?,%o 2 ACERO 4"x3" REDUCCION 1 e‘:‘ggﬁgo 2 ACERO 4"  JUNTADRESSER 2 e‘:ggﬁ(_)so 2 ACERO 3"x15° CODO 1 ei‘%ﬁ'ﬁ.%o 2 ACERO 4"  JUNTADRESSER 2
3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
4 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 4 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
27 32 33 43- 50- 52- 55- 57- 59 46
4" 63"
SRR 3" | i e
O e I
®3|l
DN , DN , DN i DN , DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg)y DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 4"x3" TEE 1 1 ACERO 4"x4" CRUZ 1 1 ACERO 4"x90° CODO 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1 1 ACERO 4"x3" CRUZ 1
e‘:cS:EE%O 2 ACERO 4" x15° CODO 1 eécS:EE-OSO 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 3 eég%ﬁ_oso 2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 eéggﬁ?so 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 e‘:gEEI-OSO 2 ACERO 3"x15° CODO 1
3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 4" x 3" REDUCCION 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 4
2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 4 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
47 51 54 56
a3"
@3"
DN , DN , DN i DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT.
1 ACERO 4" x 3" CRUZ 1 1 ACERO 3"x 3" CRUZ 1 1 ACERO 3" x 90° CcODO 1 1 ACERO 3"x 3" TEE 1
eiggﬁ%o 2 ACERO 4"x3" REDUCCION 1 e’:‘ggﬁ%o 2 ACERO 3"x15° CODO 2 e’:‘g%ﬁ?so 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 eﬁ‘%ﬁﬁ%o 2 ACERO 3"x15° CODO 1
3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 4 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
4 ACERO 4" JUNTA DRESSER 1
NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
] Aux. Ing. Manuel Mercedes Divisién Dibujo
0 | 16/04/2021 | PLANOS PARA REVISION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES , ' MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA 190
Y ALCANTARILLADOS Frsg.lsll‘(%,\ll:;én Montero ZEr\g.sgjr?li:rley Marcano ) .
INAPA VISTO:Ing, Sécrates Garcia Frias VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES REDES DE DISTRIBUCION No. PLANO
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos Encargado Depto. Técnico PROVINCIA: MONTE PLATA
4 i LAFE3,2Y1 '
DIRECCION DE INGENIERIA APROBA00: Ing. Jose A. Ovalle 25
Director de Ingenieria




NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

PIEZAS ESPECIALES EN BARRIOS A INTERVENIR: BARRIO LA CANITA

1- 22- 23 2 3- 5- 6- 8- 12- 14- 20- 21- 27- 30- 34- 39- 40- 43- 44- 50- 51- 53 4- 36- 41- 42- 46- 47 7
®3ll
EXIST. %@ ? ? EXIST 7
6" 1 AL 6" ot -1
© = a3" ¢ -—1) @4" ! 1 LY o4
‘, i 1
N (e S < -
A COLOCAR 3
g 4" a3"
DN i DN , DN X DN i DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
6"x4" TEE 1 4"x3" CRUZ 1 3" JUNTA TAPON 1 3"x3" TEE 1 4"x3" CRUZ 1
ACERO 1 ACERO X ACERO 1 ACERO X ACERO 1 ACERO ACERO 1 ACERO X ACERO 1 ACERO ) X )
e=SCH40 2 ACERO 6 JUNTA DRESSER 2 e=SCH-80 2 ACERO 4 JUNTA DRESSER 2 e= SCH-80 e=SCH-80 2 ACERO 3 JUNTA DRESSER 3 e=SCH-80 2 ACERO 3"x15° CODO 1
3 ACERO 4" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
4 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2
9- 10- 11- 16- 17- 25- 26- 29- 33- 49 13 15 18- 37- 45 19
63"
gar g 1 VIR Y o3 é 2 23 3"
Cb é@
DN i DN i DN X DN i DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACERO 3"x15° CODO 1 1 ACERO 4"x3" TEE 1 1 ACERO 3"x50° CODO 1 1 ACERO 3"x25° CODO 1 1 ACERO 3"x3" TEE 1
ACERO ACERO . ACERO ACERO ACERO
e=SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e=SCH-80 2 ACERO 4"x3" REDUCCION 1 e=SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e=SCH-80 2 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 e=SCH-80 2 ACERO 3"x30° CODO 1
3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3
2 ACERO 4" JUNTA DRESSER 1
24 28- 32 31 35 38
4"
4"
@3"
@ 4" L Jes
@4" | i | o4
DN .
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ACERO 1 ACERO 4" x3" TEE 1 ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION  CANT.
1 ACER 4" x4" TEE 1 4" x 3" 1 1 ACER 4"x 4" TEE 1 - 4" x 3" REDUCCION 1 3"x30° CODO 1
ACERO CERO ; X ; ) ACERO 1 ACERO : TEE ACERO CERO ¢ e= SCH-40 2 ACERO ) X } ACERO 1 ACERO ¢
e= SCH-80 2 ACERO 4" x 3 REDUCCION 1 e= SCH-80 2 ACERO 4 JUNTA DRESSER 2 e= SCH-80 2 ACERO 4 JUNTA DRESSER 3 3 CODO 3"x15° CODO 1 e= SCH-80 2 ACERO 3 JUNTA DRESSER 2
3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1 4 ACERO 3" JUNTA DRESSER 2
4 ACERO 4" JUNTA DRESSER 2 5 ACERO 4" JUNTA DRESSER 1
48 52
@6"
EXIST. PROTECCION DE TUBERIAS PINTURA INTERIOR TRAMO TUBO ENTERRADO DATOS PINTURA PRIMARIA:
EL RECUBRIMIENTO DE LAS TUBERIAS EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE DE APLICARSE ESTE TIPO DE PINTURA CONSISTE DE
ds_ah DE ACERO AL CARBON PUEDEN APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO UNA CAPA DE PRIMARIO DE 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS ALQUITRAN  DE HULLA RESIDUAL
_OH O UCHSE BTCMENTE VO 1004 ORGANCODE NG pOrco0F DS STRROT WS 09 S TG ErQUe0 0F MAUTIALOE IWLACE LTS NG v AcETES o< oA o
Y s = " INTERNAMENTE. PARA LA PINTURA 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS UN : HULLA  REFINADO. NO  DEBE
a3 ‘ b1 a3 6" @H 5 il . g3 EXTERNA, SE PUEDE USAR UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI , ESPESOR TOTAL DE 465 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA. CONTENER BENZOL u ’OTROS
Ik “ EISIII_\A(SARRIF({)ALY(CXE"?ILIﬁB\CT\NB'IAEDR?\I A?;FON% ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE FABRICACION ~ SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
EXIST, A COLOCAR DE COLORES INDUSTRIALES). LA  APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 mm ADYACENTES A LAs ~ DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS
) DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON in . EN AWWA C-203. EL ESMALTE NO DEBE
NORMA AWWA DE PINTURA PARA ) ’ SOLDADURAS DE MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE .
3 TUBERIAS EN CONTACTO CON EL AGUA EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 MM ZINC (EPOXICO) CONTENER ASFALTO O ALGUN OTRO
POTABLE  DEBE  APLICARSE EN ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE , ' , DERIVADO DEL PETROLEO.
CUALQUIER CASO PARA EL INTERIOR MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE TUBERIA QUE
DN DN DE LA TUBERIA CON EL ORGAN|CO DE Z|NC (EPOX|CO) QUEDARAN COMPLETAMENTE EMBEB|DOS EN EL CONCRETO. S|N EMBARGO
A A ' DEBERA LIMPIARSE LA SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA
ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT. ITEM MAT. (pulg) DESCRIPCION CANT AR N AL
(1] 1] 1 6" 6" TEE 1
ACERO 1 ACERO 3" x3 ; TEE 1 ACERO 1 ACERO ; X e )
e=SCH-80 2 ACERO 3"x15° CODO e=SCH-40 2 ACERO 6"x3
3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 3 3 ACERO 3" JUNTA DRESSER 1
4 ACERO 6" JUNTA DRESSER 2

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

REVISION| FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0 16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:

Aux. Ing. Manuel Mercedes

DIBUIO:
Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO:

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

APROBADO: |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

LA CANITA

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION

PROVINCIA: MONTE PLATA

ESCALA

1:20

No. PLANO

26




NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

1.00

VISTA EN PLANTA

ES.: 1:10

0.50

DETALLE ESTRUCTURAL DE LOSA

@1/4@ 0.10

N

e-0.10

HUECO PARA
CAJA TELESCOPICA

ES.: 1:10

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

TERRENO NATURAL

JUNTA DRESSER <@ 12"

RELLENO COMPACTADO
DE CALICHE

VALVULA DE
COMPUERTA DE
CUADRANTE @3"

TUBERIA <@ 12"

ASIENTO DE ARENA

SECCION A-A'

ES.: 1:10

N2

DETALLE DE TAPA-1

ES.: 1:10

ANCLAJE H. A.

LOSA H. A.
(VER DETALLE)

RELLENO COMPACTADO
DE CALICHE

TERRENO NATURAL

CAJA TELESCOPICA

CUADRANTE

VALVULA DE COMPUERTA DE

CUADRANTE <@ 12"

CALZO DE HORMIGON SIMPLE

TUBERIA <@ 12"

APOYO DE LA VALVULA

ASIENTO DE ARENA

DETALLE DE TAPA-2

ES.: 1:10

fc'= 140 kg/cm?

SECCION A-A' CALZO HORMIGON

ES.: 1:10

0.50

0.22
0.18

ALTURA VARIABLE

LOSA H. A.
(VER DETALLE)

RELLENO COMPACTADO
DE CALICHE

TERRENO NATURAL

CAJA TELESCOPICA

SN CUADRANTE

) j N\ CALZO DE HORMIGON SIMPLE

De
O/_\
EEETE@‘
m @ | f

JUNTA DRESSER @3"
TUBERIA <@ 12"

O T /O
[Nis! 4o

ASIENTO DE ARENA
APOYO DE LA VALVULA

0.23

SECCION B-B'

ES.: 1:10

3L @Variable

: \
\\\
\
\
.

//’ /\\¥
% ~PESTARA

TELESCOPICA

— (HIERRO FUNDIDO)

PLANTA CALZO HORMIGON

ES.: 1:10

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:

Aux. Ing.

Manuel Mercedes

DIBUJO:
Division Dibujo

REVISION:

Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

PLANTAS, SECCIONES Y DETALLES DE

VALVULA DE COMPUERTA CON CAJA TELECOPICA

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION
PROVINCIA: MONTE PLATA

ESCALA

INDICADA

No. PLANO

27




“01,CODO

i

T

I

/02 TEEY TAPON

w ES.: 1:10

W ES.: 1:10

06 SECCION A-A’

05, CODO

NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

W ES.: 1:10

W ES.:1:10

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

IEHIHIE TET=TZTE O

S S Sy M PR
; e A e e e e e e T T e e T e T T A T T A T T
a

03 TEE

W ES.: 1:10

L&W

NOTA:

04, CODO

W ES.: 1:10

CODOS DE 45° A 90°
) 3" 4"
D| 30 30
L 35 35
W 30 35
T 25 25

CODOS DE0° A 45°
gl 3| a4
D| 15 15
L | 30 30
W 30 30
T| 25 25

TAPONES
3" 4"
D| 15 15
L 35 35
W | 35 35

1- PARA TEE, USESE ESTA TABLA ENTRANDO CON EL DIAMETRO DE SALIDA.
2- COLOQUESE UNA LAMINA DE METAL DETRAS DEL TAPON MACHO

REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
Aux. Ing. Manuel Mercedes Division Dibujo
0 | 16/04/2021 | PLANOS PARA REVISION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES : | MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA |  1:10
Y ALCANTARILLADOS IRrEg!sFISJNI:;én Montero REr\él.SISP’\\Ii:rley Marcano . .
INAPA VISTO'Ing. Sdcrates Garcia Frias VISTO: ing. Pedro De Jesds Rodriguez DETALLES DE ANCLAJES PARA REDES REDES DE DISTRIBUCION No. PLANO
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos Encargado Depto. Técnico PROVINCIA: MONTE PLATA
DIRECCION DE INGENIERIA APROBADO - Ing. Jose A. Ovalle 28
Director de Ingenieria




NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

EJE DE TUBERIA 1/6" DE LA CALZADA
MODIFICADA EN EL CAMPO

DETALLE INSTALACION A ACOMETIDA DE AGUA POTABLE URBANA (@1-2" INTERNO)

ACERA SI APLICA

LINEA MUNICIPAL]

% MURO DE INMUEBLE

o :

ES.: N/l

NOTAS:

1.-PE (POLIETILENO);PP (POLIPROPILENO); HD (HIERRO DUCTIL);

DE LA NUEVA, ESTA ULTIMA SE UBICARA PARALELA A LA EXISTENTE PARA SU

POSTERIOR CONEXION LUEGO DE LA VALVULA DE PASO (VER ITEMS 9 LEYENDA

ACOMETIDA URBANA).
3.-PARA EDIFICACIONES MULTIFAMILIARES, INSTITUCIONALES, COMERCIALES E

INDUSTRIALES, EL DIAMETRO DE LA ACOMETIDA SE DEFINIRA PARTICULARMENTE

SEGUN LAS CARACTERISTICAS DE ESTAS.

2.-SIEMPRE QUE EXISTAN ACOMETIDAS EN FUNCIONAMIENTO, PREVIA A LA INSTALACION

LEYENDA

1.-MATRIZ DIAMETRO VARIABLE
2 -ABRAZADERA DE PE o PP PARA DIAMETROS <4"y HD PARA SUPERIORES
3.-ADAPTADOR MACHO (ROSCADO A MANGUERA)

4.-TUBERIA PE (DR-13.5), ALTA DENSIDAD
5.-ADAPTADOR MACHO 1/2" A POLIETILENO RETICULADO
6.-ADAPTADOR (H)1-2" PVC

7.-TUBO SCH -40 1/2" PVC 0.90m

8.-CODO PVC 1/2" *90

9.-TUBO SCH -40 1/2" PVC 0.80m

10.-CAMISA O MOLDE @4 H.S. 1:3:5 COMO ANCLAJE
11.-CODO PVC 1/2" *90

12.-ADAPTADOR (H) 1/2" PVC

13.-LLAVE CHORRO PLASTICA 1-2"

TERRENO NATURAL

n
L=

\44

0.40

—
—

~LLAVE CHORRO PLASTICA

— BASE DE CONCRETO

DETALLE DE LLAVE DE CORRO DE 1/2" Y BASE DE CONCRETO

ES.: N/I

LEYENDA

1.-MATRIZ DIAMETRO VARIABLE
2 -ABRAZADERA DE PE o PP PARA DIAMETROS <4"y HD PARA SUPERIORES

3.-ADAPTADOR MACHO (ROSCADO A MANGUERA)
4.-TUBERIA PE (DR-13.5), ALTA DENSIDAD

5.-ADAPTADOR HEMBRA (ROSCADO A MANGUERA)
6.-CAJA PLASTICA CON TODOS SUS COMPONENTES INTERNOS (VALVULA DE PASO, NIPLES, TUERCAS, ACOPLES, ETC.)

7.-ADAPTADOR HEMBRA (ROSCADO A PVC)

8.-TUBERIA DE PVC SCH-40
9.-TAPON HEMBRA (S| APLICA) o CONEXION A TUBERIA ACOMETIDA EXISTENTE (S| APLICA)
10.-VALVULA CHECK 1/2"

18

VISTA EN PLANTA ELEVACION FRONTAL

SECCION 3D

18

B 1 B

ELEVACION LATERAL

VISTA 3D

DETALLES DE CAJA DE REGISTRO PARA MEDIDORES DE AGUA

ES.: N/I

DATOS DE CAJA:

MATERIAL: PEHD

RESORTE: ACERO INOXIDABLE
EMPAQUE: CAUCHO

PLASTICO NO RECICLABEL CON ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO

NOTA:

EN cm.

LAS UNIDADES DE MEDIDAS DE LA CAJA DE REGISTRO ESTAN

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Aux. Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:
Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

APROBADO: |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

DETALLES PARA LA INSTALACION DE ACOMETIDA URBANA

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION

PROVINCIA: MONTE PLATA

ESCALA

N/I

No. PLANO

29




SOBRERELLENO

CONFORMADO CON
EQUIPO (200 mm)

AREA NO ACONDICIONADA

EXCAVACION MINIMA

PERFIL REAL

-~ CORTE CON TALUD (VER

CORTE CON TALUD
(VER NOTA 6) \

@/2

900 (min)

ASIENTO DE ARENA ——

(VER NOTA 1)

SECCION No. 1 DE ZANJA EN AREA NO ACONDICIONADA

A

A

N\

AN

D\

/ NOTA 6)

~_—RELLENO COMPACTADO
_— (VER NOTA3 Y 5)

ESC.: 1:20

////////////

RELLENO COMPACTADO
(VERNOTAS2Y5)

SECCIONES TiPICAS

DEBAJO DE LA CALZADA VIAL

(CON RECUBRIMIENTO IGUAL O MAYOR A900mm)
EXCAVACION MiNIMA
PERFIL REAL CONCRETO ASFALTICO
(VER NOTA 7)
©
e > A (@]
L |- > J
) F N 7
RELLENO DE BASE A b R //L/f RELLENO COMPACTADO
(VER NOTA 4) N N ) 4 ¥ _—/ (VER NOTAS 3 Y 5)
\\\ C / - /’,
£ SIREN S
~— N\
8 N b N ——
o) ; 7 < 7 N 7?77:}7‘:17:}7 S0
CORTE CON TALUD |
(VER NOTA 6) g
1

ASIENTO DE ARENA —

(VER NOTA 1)

@/2

\\\\\\\\\\\\\\\\\\
~~~~~~~~~

SECCION No. 2 DE ZANJA EN AREA ACONDICIONADA

ESC.: 1:20

: J/ (VER NOTA 8)

= RELLENO COMPACTADO
" (VERNOTAS2Y5)

NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

NOTAS:

1. EL ASIENTO DE ARENA (O EL MATERIAL GRANULAR BIEN GRADUADO) TENDRA LOS ESPESORES
MARCADOS EN LOS PLANOS CONTRACTUALES, CON CONTENIDO DE HUMEDAD QUE PERMITA

UNA EXCELENTE DISTRIBUCION Y ACOMODO DEL MATERIAL, PARA CONSTRUIR UN LECHO
ESTABLE PARA LA COLOCACION DE LA TUBERIA.

2. MATERIAL GRANULAR BIEN GRADUADO Y COMPACTADO, CON EL 100% DE LAS PARTICULAS
QUE PASEN EL TAMIZ No. 40 Y NO MAS DEL 10% QUE PASEN EL TAMIZ No. 80 u (MICRON).

3. RELLENO CON MATERIAL DE EXCAVACION APROBADO POR LA SUPERVISION.

4.RELLENO DE BASE DE ACUERDO A LAS NORMAS Y ESPECIFICACIONES DEL MINISTERIO DE
OBRAS PUBLICAS Y COMUNICACIONES (MOPC).

5.RELLENO COMPACTADO EN CAPA 200 mm MAXIMO DE ACUERDO AL PORCIENTO DE
COMPACTACION INDICADO.

6. CORTE CON TALUD DE ACUERDO A LAS CARACTERISTICAS GEOTECNICAS DEL TERRENO. EL
TALUD DE EXCAVACION EN ROCA O MATERIAL FIRME SERA VERTICAL O CASI VERTICAL.

7. CONCRETO ASFALTICO CON ESPESOR IDENTICO AL EXISTENTE 75 mm MAXIMO, EN CASO DE
DANOS AL CONTEN Y LA ACERA SE RECONSTRUIRAN DE ACUERDO A LAS DIMENSIONES
EXISTENTES.

8. MATERIAL DE MINA LIBRE DE PIEDRA, COLOCADO 0.15 m SOBRE LA TUBERIA. EN LOS CASOS
QUE EL MATERIAL DE LA EXCAVACION CUENTE CON CARACTERISTICAS ADECUADAS SE PODRA
UTILIZAR CON LA APROVACION DE LA SUPERVISION.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

TABLA GENERAL ANCHO DE ZANJA PARA TUBERIAS

Diametro
(pulgadas)

Diametro
(pulgadas)

Separacion cara
del tubo y la zanja

(m)

Espesor Tuberia
(pulgadas)

Espesor de
arena

Ancho a
utilizar (m)

Nominal

Real

a

e

b A

3

3.5

0.25 0

17

0.1 0.65

4

4.5

0.25 0

21

0.1 0.70

NOTA:

EL ANGULO DE DEFLEXION DE LAS TUBERIAS PERMITIDO EN CAMPO SERA UN 90% DEL ESTANDAR INDICADO
POR EL FABRICANTE.

ESCALA

REVISION| FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0 16/04/2021

PLANOS PARA REVISION

Y ALCANTARILLADOS
INAPA

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES

DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Aux. Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:
Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:

Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

Ing. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

DETALLE DE ZANJA ACONDICIONADA'Y NO ACONDICIONADA

PARA TUBERIA @4" Y @3" ACERO SCH-80

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
REDES DE DISTRIBUCION
PROVINCIA: MONTE PLATA

1:20

No. PLANO
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INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Y ALCANTARILLADOS
(INAPA)

DIRECCION DE INGENIERIA
DEPARTAMENTO DISENO DE SISTEMAS DE ACUEDUCTOS

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
LINEA DE IMPULSION

PROVINCIA MONTE PLATA




NOTAS:

1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

Montecristi

Dajabon
Santiago
Rodriguez
REPUBLICA
Elias
Pifia
DE
San
Juan de
HAITI la
Maguana

Bahoruco
ariquillo

Independencia

Barahona

Kedernales

ISLA
BEATA

Puerto
Plata

Mao .
) Océano
Moca Maria Atlatico
Trinidad
. Salcedo San Sanche
Santiago Francisco
de los de Samana
Caballeros Macoris
VLO Sanchez
€ga Ramirez
Monserior
Nouel
Hato
San Sqn Mayor
José SONO Pedro
Azua de San Domingo de
0coa  cristsbal Mocors
Distrito | Boca
Nacional hira

BanT

ZONA DEL PROYECTO

Mar Caribe o Mar
de las Antillas

El
Seibo

La
Romana

Q

[sla
Catalina

Higliey

Isla
Saona

LOCALIZACION DEL PROYECTO

COORDENADAS UTM

@ PLANTA DE TRATAMIENTO EXISTENTE
2093215.360 m N
416862.173 m E

@ DEPOSITO DE COMBUSTIBLE
2089389.138 m N
420072.296 m E

@ ESTACION DE BOMBEO
2089359.032 m N
420123.296 m E

2-
SERA: m(snmm).

ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO

Republica Dominicana
INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES Y ALCANTARILLADOS

(INAPA)

DIRECCION DE INGENIERIA

UBICACION DEL PROYECTO
ESC.: 1:14,000

INDICE DE PLANQOS

DESCRIPCION PLANO No.
LOCALIZACION, UBICACION E INDICE 1
PLANIMETRIA GENERAL 2
PLANIMETRIA GENERAL 3
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 4
EST. 0+000 - 0+0+614
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) c
EST.0+614 - 1+228
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 6
EST. 1+228 - 1+842
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) .
EST. 1+842 - 2+456
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 8
EST. 2+456 - 3+070
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 9
EST. 3+070 - 3+684
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 10
EST: 3+684 - 4+298
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) i
EST. 4+298 - 4+912
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) i
EST. 4+912 - 5+526
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 03
EST. 5+526 - 6+140
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) 14
EST. 6+140 - 6+754
PLANTA Y PERFIL LINEA DE IMPULSION @16"ACERO (SCH-30) r
EST. 6+754 - 7+218
DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES LINEA DE IMPULSION 16
DETALLES ESTRUCTURALES DE ANCLAJE 17
DETALLES ESTRUCTURALES DE ANCLAJE (CRUCE DE ALCANTARILLA) 18
DETALLES ESTRUCTURALES DE ANCLAJE (CRUCE DE ViA) 19
DETALLE DE VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" Y COMBINADA @3" 20
EN TUBERIA DE @16" ACERO (SCH-30)
DETALLE DE VALVULA DE DESAGUE @6" EN TUBER{A DE 316" 51
ACERO (SCH-30)
DETALLE DE ZANJA (AREA ACONDICIONADA Y NO 2

ACONDICIONADA)

REVISION

FECHA REVISION

OBJETO REVISION

0

14/04/2021

PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Aux.Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:
Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

LOCALIZACION, UBICACION E INDICE

APROBADO : |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

LINEA DE IMPULSION

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

PROVINCIA: MONTE PLATA

ESCALA

1:14,000

No. PLANO




o /
r( e
/
. B .
RIO BOYA \
TN
N, / \

ARRIBA EN RiO BOYA
COORDENADAS UTM:
420126.647 E
2089345.847 N

ESTACION DE BOMBEO
COORDENADAS UTM:
420123111 E
2089358.702 N

CASETA DE OPERADOR
COORDENADAS UTM:
420118.436 E
2089389.313 N

CASETA DE GENERADOR
COORDENADAS UTM:
420085.140 E
2089376.957 N

OBRA DE TOMA A REUBICAR AGUAS

LINEA DE IMPULSION

@ 16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

(VER SECCION TRANSVERSAL
1-1"EN CALLE PRINCIPAL)

PLANIMETRIA GENERAL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) A COLOCAR

Esc.: 1:7000

NOTAS:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

REVISION| FECHA REVISION

14/04/2021

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO
SERA: m(snmm).

LINEA DE IMPULSION
@ 16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES

Y ALCANTARILLADOS
INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

ZONA PLANTA POTABILIZADORA DE FILTRACION
RAPIDA, CAPACIDAD 100 LPS (EXISTENTE)
COORDENADAS UTM:

416861.286 E

2093216.339 N

ZONA DEPOSITO
REGULADOR 700,000.00 Glp.
COORDENADAS UTM:
416867.128 E

2093301.756 N

(VER SECCION TRANSVERSAL
2-2'EN CALLE PRINCIPAL)

LINEA DE IMPULSION
@ 16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

DISENO: DIBUJO:

Aux.Ing. Manuel Mercedes Division Dibujo
REVISION: REVISION:

Ing. Rubén Montero Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng Sdcrates Garcia Frias VISTO: PLANIMETRIIA GENERAL

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

APROBADO: |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

ORIENTACION

ESCALA GRAFICA

METROS

MONITOR LINEA DE IMPULSION 916" ACERO (SCH-30)

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE

(SECCION TRANSVERSAL 1-1' EN CALLE PRINCIPAL)

VARIABLE

SN
AN

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE

LINEA DE IMPULSION
16" ACERO (SCH-30)
A COLOCAR

(SECCION TRANSVERSAL 2-2' EN CALLE PRINCIPAL)

VARIABLE

SN
AN

LINEA DE IMPULSION
@16" ACERO (SCH-30)
A COLOCAR

LEYENDA GENERAL

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR).

- VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI (A COLOCAR)
- VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI
- VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI

ESCALA

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA | 1:7000
LINEA DE IMPULSION :

PROVINCIA: MONTE PLATA

No. PLANO




Ct=114.96 m
Pr=231 m H20

CASETA DE

A COLOCAR
UBICACION CRUCE DE ALCANTARILLA
Esc.: 1:500
/T~ —~
/ —~
1 N
N N
! N
\ N (VER SECCION TRANSVERSAL
/‘ ~N N\ 1-1"EN CALLE PRINCIPAL)
O
s ra \\
LINEA DE IMPULSION \
@ 16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

LINEA DE IMPULSION
@16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

VALVULA DE DESAGUE
@6" HIERRO FUNDIDO,
(250 PSI),

EST.: 2+885.42

Ct=221.30 m
Pr=122 m H20

CRUCE DE ALCANTARILLA
(VER PLANO No.18)

LINEA DE IMPULSION @
16" ACERO (SCH-30),

CASETA DE OPERADOR
COORDENADAS UTM:
420118.436 E
2089389.313 N

ESTACION DE BOMBEO
& COORDENADAS UTM:
\ 420123111 E

S

2089358.702 N

LINEA DE IMPULSION
@ 16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

LINEA DE IMPULSION
@ 16" ACERO (SCH-30),
A COLOCAR

PLANTA DE UBICACION ZONA DEPOSITO Y PLANTA POTABILIZADORA EXISTENTES

ZONA DEPOSITO

REGULADOR 700,000.00 Glp.

COORDENADAS UTM:
416867.128 E
2093301.756 N

ZONA PLANTA POTABILIZADORA

DE FILTRACION RAPIDA,
CAPACIDAD 100 LPS
(EXISTENTE)
COORDENADAS UTM:
416861.286 E
2093216.339 N

A
N
0

Ct=330.43 m X

Pr=9mH20 N\

“~/

Esc.: 1:800

(VER SECCION TRANSVERSAL
2-2' EN CALLE PRINCIPAL)

LINEA DE IMPULSION ™
@ 16" ACERO (SCH-30), —
A COLOCAR -

ORIENTACION

ESCALA GRAFICA

METROS
210 0 210 420

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE
(SECCION TRANSVERSAL 1-1" EN CALLE PRINCIPAL)

VARIABLE X=2%
EJE B=L/2
0.4 VARIABLE

LINEA DE IMPULSION
316" ACERO (SCH-30)
A COLOCAR

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE
(SECCION TRANSVERSAL 2-2' EN CALLE PRINCIPAL)

VARIABLE X=2%
EJE B=L/2
Mg«iVARIABLE%—
‘ |
<\\///\\K//\\\/é/ S //§ NN £ £ NSNS 7&7&7‘%// ZOSANCANG
KRN 0.90 NS

LINEA DE IMPULSION
16" ACERO (SCH-30)
A COLOCAR

LEYENDA GENERAL

0 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA
DIRECCION DE INGENIERIA

Aux.Ing. Manuel Mercedes

Divisién Dibujo

REVISION:
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arq. Shirley Marcano

VISTO: Ing. Sécrates Garcia Frias VISTO:
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez PLANIMETRIA GENERAL

Encargado Depto. Técnico

APROBADO: |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

GENERADOR . . .
COORDENADAS UTM: N N OBRA DE TOMA A RE’UBICAR" PLANIMETRIA GENERAL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) A COLOCAR
420085.140 E A AGUAS ARRIBA EN RiO BOYA Esc. 1:7000
2089376.957 N & COORDENADAS UTM: .
(059 420126.647 E
2089345.847 N
VALVULA DE DESAGUE
@6" HIERRO FUNDIDO,
(250 PSI), RIO BOYA
LEYENDA
— — —— — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L=7,218.00 m (A COLOCAR).
[@] VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI (A COLOCAR)
E)ﬂ VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI
K:‘ VALVULA DE AIRE SIMPLE @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI
PLANTA DE UBICACION ZONA OBRA DE TOMA A REUBICAR
Esc.: 1:500
NOTAS:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm).
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO:

ESCALA

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA | INDICADA
LINEA DE IMPULSION S
PROVINCIA: MONTE PLATA ;




Ct=107.61m
Pr.Suc=2 m H20

RIO BOYA

—— ESTACION DE BOMBEO

VALVULA DE DESAGUE
/ 26" HF, (250 PSI),
PN EST.: 0+007.51

CASETA DE GENERADOR
(EXISTNETE)

DEPOSITO DE COMBUSTIBLE
(EXISTNETE)

VALVULA DE AIRE COMBINADA
@3" HIERRO FUNDIDO, (250 PSI)

EST.: 0+

VALVULA DE DESAGUE @6"
HIERRO FUNDIDO, (250 PSI)
EST.: 0+446.85

e QA—A_‘EG o

151.54

POSTED DE LUZ

Ct=172.71m
Pr=173 m H20

E015, ‘.
—a®

ORIENTACION

Metros
25.5 0 25.5

51

1A %y, MONITOR
~ Eo+doooo | Q v
OBfRA DE TOMA ; N %5 , SECCION TRANSVERSAL g,
EXISTENTE N % VALVULA DE AIRE COMBINADA DE ViA \ &
{ N — @3" HIERRO FUNDIDO, (250 PSI) e
\ & EST.: 0+133.22 \
\ / RS ] .
CASETA DE OPERADOR N\ %, VALVULA DE DESAGUE @6" N
(EXISTNETE) \ \\ @ \ — HIERRO FUNDIDO, (250 PSI) 610%
‘ A\ EST.: 0+151.54 Ko
‘: ' & N2
( / \ '0x7 @\
2, . ) ¢
Q ~__ LINEA DE IMPULSION @16"
®"\" ACERO SCH-30 (A COLOCAR). POSTED DE LUZ Ct=180.52 m
%6‘ %X Pr=165 m H20
L% 0", ¢
%
i ‘% ©o 7
Ct=126.69 m J S
Pr=219 m H20 V) ; e s
UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE VIA) ‘ ﬂghﬁ\ > NOTAS
Q> /- .
N ‘3‘0/ = POSTED DE LUZ 1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
o I o RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
VARIABLE X=2% N \egmiy‘ EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
EJE B=L/2 94180 65 C_~ INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA
0.40 VARIABLE = @ DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.
POSTED DE LUZ 2-NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
. RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA ; i
AV ‘ < GIR7 POSIBLE, TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION CALCULOS HIDRAULICOS
XIRI 0.90 TRIRS DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.
—— CAMINO
LEYENDA
LINEA DE IMPULSON ) )
316" ACERO (SCH-30 — — — — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). -
( ) _ QDis=Qb = 120.28|Lps
. . D VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI . _
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 0+000 - 0+614 m ? Longitud (L)=| 7,218.00|m
ESC. HORIZONTAL 1:850 m l VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Didmetro (D) = 16| Acero SCH-30
Coeficiente (C) = 110
4 4 Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059 | m/Km
128 128 / // 158 158 186 186 Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
A 142 y , P Velocidad (V) = 0.927|m/s
/ / / VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" —
y / J | HERROFNDO 5075 /1, :
126 /1268 // 156 156 ELEV:170.50 184 184 NOTAS DE DISENO
/ 140 140 /
NIVEL DE TERRENO / 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
/ 170 INDICACION CONTRARIA.
124 124 182 182 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
138 138 LINEA DE IMPULSION @16" ACERO _ A ;
SCH-30, A COLOCAR. / 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO NIVEL DE TERRENO LIMPIEZA
SCH-30, A COLOCAR. 168 , /
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO LA SQLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE,
122 122 180 SCH-30, A COLOCAR. / 180 REMOVIENDOSE TODA LA
ESCORIA.
/ 136 136 /
/ A PINTURA INTERIOR
/ 166 / EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
NIVEL DE TERRENO » / PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
120 120 . / 178 / 178 ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
- LINEA DE IMPULSION @16" ACERO / 134 NIVEL DE TERRENO y ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
SCH-30, A COLOCAR. ; B EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
VALVULA DE DESAGUE @6" DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
164 HIERRO FUNDIDO (250 PSl);g,4 MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
STA:0+467.84 (EPOXICO).
118 118 ELEV:166.64 176 176
A EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
132 132 ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" 162 162 PINTURA EXTERIOR
116 116 STA:0+133.22 174y 174 TRAMO TUBO EXPUESTO
130 ELEV:129.57 130 /]
EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
) ATMOSFERA DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
160 160 L RASANTE DE TUBERIA EPOXIDO DE 65 ,
114 114 172 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
MICRAS DE
128 / ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
ESPESOR. PARA UN
RASANTE DE TUBERIA ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
158 TRAMO TUBO ENTERRADO
112 112 / 170 170 EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
) . DE APLICARSE UNA
VALVULA DE DESAGUE @6" VALVULA DE DESAGUE 6" 126 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) HIERRO FUNDIDO (250 PSI) ]
. STA:0+151.54 NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
STA:0+007.51 | ELEV:125.68 156 156 TUBERIA QUE QUEDARAN
A\ ELEV:111.00 - = COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
110 - 110 124 w 124 140 140 156 156 168 168 DEBERA LIMPIARSE LA
] SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
ESTACION 0++oo 0+020 0+040 0+060 0+080 0+100 0+120 0+140 0+160 0+180 0+200 0+220 0+260 0+280 0+300 0+320 0+340 0+360 0+380 0+400 0+420 0+440 0+460 0+480 0+500 0+520 0+540 0+560 0+580 0+600 o+e14| POLVO ANTES DE COLAR EL
CONCRETO.
TECR(IJ%TE'IA\I 0 114.97 115.36 116.90 118.59 121.52 124.05 126.17 128.51 127.89 128.61 130.90 134.23 142.33 146.80 150.59 153.91 157.31 159.68 162.15 164.72 166.95 169.31 170.22 170.14 171.64 173.06 174.96 175.36 177.20 179.61 181.89| DATOS PINTURA PRIMARIA
COTA ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
RASANTE 111.56 112.91 114.94 117.13 119.65 122.18 124.71 127.10 126.49 127.23 129.46 132.68 140.18 144.02 147.86 151.71 155.55 158.17 160.55 162.93 165.31 167.69 168.40 168.73 170.01 171.30 172.60 173.94 175.79 178.07 179.84| NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
; - " DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 0+000 - 0+614
: , , ESC. HORIZONTAL 1:850
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES  2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO ESC. VERTICAL 1:25
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm).
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA

0 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

Aux.Ing. Manuel Mercedes

Division Dibujo

REVISION:
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

LINEA DE IMPULSION
PLANO PLANTA - PERFIL

EST. 0+000 - 0+614

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

1:850

LINEA DE IMPULSION

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA

4




'/m(('-,\&)‘ . |
@ \fc’; ___ LINEA DE IMPULSION @16"
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) 600 @
[ E:0+680.00
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POSTE DE LUZ

EST.: 0+721.26

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)

070000 ——— 70

VALVULA DE AIRE SIMPLE @2"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI)

ACERO SCH-30 (A COLOCAR).

'W}'E':bﬁl()fﬁb"'
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0 SECCION TRANSVERSAL
F /;‘(29) DE ViA

Ct=203.03m /
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Q@ / “ \ \00000
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LINEA DE IMPULSION @16"
ACERO SCH-30 (A COLOCAR)

SECCION TRANSVERSAL
DE ViIA

VALVULA DE AIRE COMBINADA
— @3" HIERRO FUNDIDO (250 PSI),
EST.: 1+019.22

VALVULA DE DESAGUE 26"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI),
EST.: 1+038.81

AN

Ct=209.36 m
Pr=135 m H20
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NS 7000
X,

ESCALA GRAFICA

255 0

Metros

255

MONITOR

S8 120, 1(
~& 1=
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NOTAS:

1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA

DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA. 5 ;
VARIABLE X=2% CALCULOS HIDRAULICOS
EJE B=L/2 2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
0.40 VARIABLE RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.
2/ SN =7 \/\/(\’\//\'7//\\7&\/»
XTI ] 0.90 \//\//\///\\ < LEYENDA D' b 120 28 L
— — —— — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). QDis = Qb = : ps
, Longitud (L) =| 7,218.00|m
LINEA DE IMPULSON VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI o,
@16" ACERO (SCH-30) Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI C i —
. . oeficiente (C) = 110
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 0+614 - 1+228 - N rdid Kild f 3.059
ESC. HORIZONTAL 1:850 VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Perdidas por kilometro (P ) = . m/Km
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
212 212 .
Velocidad (V) = 0.927|m/s
196 196
// 222 222
; " -~ NOTAS DE DISENO
VALVULA DE AIRE @2 , ~
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) 210 VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" _ 20
194 STA-0+721.26 HIERRO FUNDIDO (250 PSI) —— ——
ELEV:191.03 STA:1+019.22 r 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
B ) — ofo 220 220
ELEV:206.76 ) /I — - 3 INDICACION CONTRARIA.
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO g )
. SCH-30, A COLOCAR. j / 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO 208 / 208
192 SCH-30, A COLOCAR. Ve 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA
NIVEL DE TERRENO 218 218
NIVEL DE TERRENO VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" LA  SOLDADURA  DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) REMOVIENDOSE TODA LA
206 206 ESCORIA.
STA:1+223.42
190 ELEV:215.98 PINTURA INTERIOR
EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
RASANTE DE TUBERIA PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
204 204 ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
RASANTE DE TUBERIA ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
188 188 EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO).
202 202 EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
186 186 ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO
200 200
184 184 EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
VALVULA DE DESAGUE @6" ATMOSFERA DEBE DE
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
STA:1+038.81 EPOXIDO DE 65
) MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
ELEV:201.83 198 MICRAS DE
ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
182 182 ESPESOR. PARA UN
208 bos ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
196 DE APLICARSE UNA
Se 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
180 ¢ 180
N 206 206 NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA
178 178 194 205 205 SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
0+614 14220 POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION T 04620 0+640 0+660 0+680 0+700 0+720 0+740 0+800 0+860 0+880 0+900 0+920 0+980 1+000 1+020 1+040 1+060 1+080 1+100 1+140 1+160 1+180 1+200 1+228| CONCRETO.
COTA 13189 215.18 DATOS PINTURA PRIMARIA
TERRENO ]| 18277 185.27 186.51 188.34 189.87 190.60 190.67 192.04 194.12 194.98 196.06 197.28 205.13 205.99 206.22 205.29 206.53 207.99 208.96 209.95 211.24 213.81 214.10 1514
ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
COTA 17984 213.78 NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
RASANTE 51 180.60 183.13 185.13 186.98 188.41 189.11 189.24 190.51 192.69 193.64 194.78 195.92 203.24 204.55 204.71 203.45 204.68 205.91 207.14 208.54 209.54 211.33 212.70 513.69 DE HULLA REFINADO: NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 0+614 - 1+228
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES  2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg Uggﬁg/i\fﬁlé g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
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Ct=220.24 m

ESCALA GRAFICA

Pr=124 m H20 @ c
. E:1560.00 :
0= {52000 E Ct=219.57-m
— Pr=125 m H20
00 /63/ O // “ 5
»\*500 T~ ‘ / \ 7*6‘00
@ = | | /G\ 7
& - & N L.
PSR S Y74,
@‘f\"u s ‘»\’?;b / ~ R
/ ¥ / ~ ~ Metros
‘ 7 25.5 0 25.5 51
xfx‘f’@g ~ / “ ~ “6g9 % —
A / : “ ~ . [ |
1 . ~ & 0 LINEA DE IMPULSION @16" 1:850
LINEA DE IMPULSION 216" & % 2 [ ACERO SCH-30 (A COLOCAR)
— b( - .
» ACERO SCH-30 (A COLOCAR). @\u/ 7 ~ ~
d . . . S,
X W VALVULA DE DESAUE @6" p VALVULA DE AIRE COMBINADA . %
O<"0.00 HIERRO FUNDIDO (250 PSI), QQQ 3" HIERRO FUNDIDO (250 PSI) &,
EST.: 1+264.52 22/ EST.: 1+458.54 T2,
N & Ct=215.23 m ~ 0 |
S ¥ O Pr=129 m H20 1 &, MONITOR
X ! ~ 720
AN 0'00 Q-QQ/ N ~, %
. b N S~
h ~ 5'17*74
A ~_ Yo
X‘Dé’o ~
\ .00 \ \5.7*76\0
L 0
Z, 7
P \?‘n?oqo ~ 17(900
\ é\~'7~/~80
N6 0 ~ 0.00
N = 09 "
h et @ SECCION TRANSVERSAL A
— =0 . 0
N DE VIA 0
CAMINO — @ >~ e
N \ 7"6’4
Ct=220.53 m , N
Pr=124 m H20 SECCION TRANSVERSAL
DE VIA
. . . . NOTAS:
UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE VIA) 1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE CALCULOS HIDRAULICOS
VARIABLE ‘ INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA
EIE é:f/"g DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.
0.4 VARIABLE 2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
’ POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
L | _— LRI DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS. QDis=Qb = 120.28|Lps
XX 0.90 R -
LEYENDA Longitud (L) =| 7,218.00|m
LINEA DE IMPULSON — —— —— —| LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
16" ACERO (SCH-30) [[‘) f VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Coeficiente (C) = 110
PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 1+228 - 1+842 Kz\ VALVULA DE DESAGUE 26" HIERRO FUNDIDO. 250 PS) Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059m/Km
ESC. HORIZONTAL 1:850 - @ 25 A
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
226 226 Velocidad (V) = 0.927 \ml/s
- VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" 924 NOTAS DE DISENO
HIERRO FUNDIDO (250 PSI)
STA:1+458.54
ELEV:222.27 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.
2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
222 222
- 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
—— ~— —_ ~~ ;
- —~—r S —— - LINEA DE IMPULSION @16" ACERO LIMPIEZA
~ SCH-30, A COLOCAR.
~ — LA  SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
~ — REMOVIENDOSE TODA LA
220 1.10% ~—_ — ~ 220
0.28% 2 -~ ™ < ESCORIA.
~<.500,
9% ~ — NIVEL DE TERRENO PINTURA INTERIOR
-0.75% EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
-0.21% PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
218 ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
: MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
RASANTE DE TUBERIA (EPOXICO).
216 EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
PINTURA EXTERIOR
014 TRAMO TUBO EXPUESTO
EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65
MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
212 MICRAS DE
ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
ESPESOR. PARA UN
ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
VALVULA DE DESAGUE @6" TRAMO TUBO ENTERRADO
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
210 STA:1+264.52 210 DE APLICARSE UNA
ELEV'21 0 '22 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
208 208 DEBERA LIMPIARSE LA
SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 1+:*28 14240 1+260 1+280 1+300 1+320 1+340 14360 1+380 1+400 1+420 1+440 1+460 1+480 1+500 1+520 1+540 1+560 14580 1+600 1+620 1+640 1+660 1+680 1+700 1+720 1+740 1+760 14780 1+800 1+820 1+81438 " CONCRETO.
COTA 213.48 DATOS PINTURA PRIMARIA
TERRENO 2151.14 214.41 213.00 213.78 215.32 218.10 220.64 221.62 221.26 221.53 221.31 221.82 221.68 221.24 220.74 220.24 220.00 220.35 220.11 219.30 218.28 217.26 216.35 215.57 215.04 214.77 214.50 214.27 214.05 213.86 213.66 313.45
ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
RA?SOATI\'IATE 21':1.69 212.90 211.59 212.40 213.94 216.68 219.10 219.49 219.78 219.84 219.89 220.11 220.28 219.76 219.25 218.81 218.66 218.58 218.54 217.87 216.95 216.04 215.13 214.22 213.67 213.44 213.21 212.98 212.75 212.53 212.30 2122'327.05 SEGECL{:C}EI'EESA%%_ALSS'TDREAB'\IJE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 1+228 - 1+842
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg Uggﬁg/i\fﬁlé g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
] Aux.Ing. Manuel Mercedes Division Dibujo
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LINEA DE IMPULSION
PLANO PLANTA - PERFIL

EST. 1+228 - 1+842

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

LINEA DE IMPULSION

1:850

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA




ORIENTACION

2}

. A Meters
Ct=219.44 m LINEA DE IMPULSION @16" 255 0 255 51
Pr=124 m H20 ACERO SCH-30 (A COLOCAR). —
—
E:2+260.00 E:2+280.00 E:2+300.00 E:2+3\29 .
1000 £:2+220.00 w2000 —— = 8. o 1:850
250,00 £:2+180.00 E:2+200. g —— @ \\\ -~ 340.00
-2+140.00 E:2+100: e — > ~
LINEA DE IMPULSION 216" 100,00 E'-Z”z‘g_@__&w  — .@ / > L5200,
£:2+100. O _ “ S 0 NN T—— MONITOR
ACERO SCH-30 (A COLOCAR). ; £:2+060.00 E:2+E)i(100’ R ~__ S
. .0 ’ — \ S
£:2+020.00 E.2+04_°__ e Ct=211.00 m @ ~ %0y,
1+980.00 E:2+000.00 i — —_— Pr=133 m H20 ’ % .
v 44 . e — 7 .- N
. /£:1+960.00 A ——— VALVULA DE DESAGUE @6" ~ %
0 E:1+9400 e — HIERRO FUNDIDO (250 PSI) ~
£:1+920.0 . — ~
£:4+900.00 | - — EST.: 2+123.73 ~ 2,
£:1+880.00 —_— ) ~ %00
—_—
FCY C >
A <4,
& Ct=213.20 m H0q,
~ Pr=131 m H20 . ~
SECCION TRANSVERSAL
DE VIA @
VALVULA DE DESAGUE @6"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI)
EST.: 2+123.73
UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA) NOTAS.
1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
VARIABLE . EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE ] ]
EE X=2% INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA CALCULOS HIDRAULICOS
0.40 VARIABLE DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.
2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
’ RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
NI RNy X 7 }\’\7\'\//%7//\\///\\72 POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
XX 0.90 TR DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.
Dis=Qb= 120.28
LEYENDA QDis = Q Lps
) Longitud (L) =| 7,218.00|m
I;Tg,’;g'égéig'&?_ﬁ;\lo) — —— —— — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). -, g .
_ Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
N A "
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 1+842 - 2+456 ) T VALVULADE AIRE COMBINADA 5 HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Coeficiente (C) = 110
ESC. HORIZONTAL 1:850 H l VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Pérdidas por kildmetro (Pf) = 3.059 m/Km
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
226 226 Velocidad (V) = 0.927 |\ m/s
NOTAS DE DISENO
224
1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.
2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
222 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA
; LA  SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
VALVULA DE AIRE COMBINADA @3 REMOVIENDOSE TODA LA
290 HIERRO FUNDIDO (250 PSI) 23 ESCORIA.
STA:2+445.48
ELEV:223.93 PINTURA INTERIOR
EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
218 218 ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
_ ~ DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
NIVEL DE TERRENO (EPOXICO).
216 216 EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
) . PINTURA EXTERIOR
VALVULA DE DESAGUE @6"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) TRAMO TUBO EXPUESTO
214 STA:2+123.73 214
ELEV-209 57 EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
- , RASANTE DE TUBERIA ATMOSFERA DEBE DE . .
—_ __ LINEA DE IMPULSION @16" ACERO APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
———— SCH-30, A COLOCAR. EPOXIDO DE 65 ,
MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
MICRAS DE
212 212 ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
——— —_ ESPESOR. PARA UN
T ——— - ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
T e — —_—— —
- TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
R DE APLICARSE UNA
210 1.89% 210 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA
208 (- 208 SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
~ POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 1+4;42 1+860 1+880 1+900 14920 1+940 1+960 1+980 2+000 2+020 2+040 2+060 2+080 2+100 2+120 2+160 2+180 2+200 2+220 2+240 2+260 2+280 2+300 2+320 2+340 2+360 2+380 2+400 2+420 2+440 2+456| CONCRETO.
DATOS PINTURA PRIMARIA
COTA % |
TERRENO 21345 213.25 213.15 212.96 212.71 212.54 212.38 212.16 211.96 211.76 211.59 211.44 211.29 211.15 211.00 211.25 211.64 212.24 213.12 214.00 215.18 216.38 217.46 218.56 219.66 220.62 221.93 222.69 223.63 224.23 22471 224.78 ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
COTA NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
21:{.05 211.84 211.67 211.49 211.32 211.15 210.98 210.80 210.63 210.46 210.29 210.11 209.94 209.77 209.60 209.87 210.25 210.82 211.71 212.59 213.71 214.83 215.94 217.06 218.18 219.29 220.41 221.22 221.89 222.56 223.24 223.34| DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
RASANTE SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 1+842 - 2+456
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg Uggﬁg/i\fﬁlé g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). ' '
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA

0 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

Aux.Ing. Manuel Mercedes Division Dibujo

REVISION: LINEA DE IMPULSION

Arg. Shirley Marcano

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

VISTO: PLANO PLANTA - PERFIL

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

EST. 14842 - 2+456
APROBADO: |ng. Jose A. Ovalle

Director de Ingenieria

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
LINEA DE IMPULSION

1:850

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA




5 [ ACERO SCH-30 (A COLOCAR).
= \:2*46000
S~ E.'2+480_OO
9 ‘@ —— N E:2+500.Oo
_ ~— E2+52000
@Ct:224.75 m =y E2+5400
Pr=119 m H20 - % E2eseng

Ct=224.12 m
Pr=119 m H20

LINEA DE IMPULSION @16"

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)

VARIABLE

EJE
0.40

VARIABLE

X=2%
B=L/2
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IR
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E 2+580. 00

—
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E :2+600. 00

]
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E:2+620. 00
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e 2+820 00
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Ct=221.30 m
Pr=122 m H20
00 E:2+860.00
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Q) (20

Qﬁj

00 - LINEA DE IMPULSION @&16"
+700: - —
" e _—~ ACERO SCH-30 (A COLOCAR).
E32+680'0 -9_
E:2+640.00 E:2+660.00 —_—
—_— Ct=222.94 m
Pr=120 m H20

)

&

VALVULA DE DESAGUE @6"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI),
EST.: 2+885.42

E‘.3+060 00
"

£:3+040.00

s

—

E:3+000,9¢ £:3+020.00

— : S ——

Ct=222.39 m

Pr=121 m H20

Ct=221.30 m
Pr=1E 22 m H20
:2+900_00
~
~~ — E;2+920.00
E— -~ -2+940_OO
=
~~
E:2+980_Oo
ALCANTARILLA e
SECCION TRANSVERSAL
DE VIA
NOTAS:

1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA
DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.

2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A

RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.

ORIENTACION

25.5 0

=

Metros
25.5 51

MONITOR

CALCULO

S HIDRAULICOS

QDis = Qb = 120.28|Lps
] . LEYENDA .
LINEA DE IMPULSON Longitud (L) =| 7,218.00|m
@16" ACERO (SCH-30) ) )
— —— —— —| LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). Didmetro (D) = 16| Acero SCH-30
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 2+456 - 3+070 . _
( ) m l VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Coeficiente (C) = 110
ESC. HORIZONTAL 1:850 3 . 4 o 2
Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059 | m/Km
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
234 234 Velocidad (V) = 0.927|mls
NOTAS DE DISENO
232 232
1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.
2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
230 230 )
3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA
LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
REMOVIENDOSE TODA LA
228 228 ESCORIA.
PINTURA INTERIOR
EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
226 226 ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
—_——— __ LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (EPOXICO).
224 T == — SCH-30, A COLOCAR. EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
— — — re ’
—_——— NIVEL DE TERRENO ESTANDARES PARA
———— . . ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
—_ _ VALVULA DE DESAGUE @6"
T —— - HIERRO FUNDIDO (250 PSI) PINTURA EXTERIOR
\ STA:2+885.42 TRAMO TUBO EXPUESTO
- ELEV:219.79
T EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
_ ATMOSFERA DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65
1.87% MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
290 290 MICRAS DE
ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
] ESPESOR. PARA UN
RASANTE DE TUBERIA ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
TRAMO TUBO ENTERRADO
/A EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
218 \ 4 218 DE APLICARSE UNA
465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA
216 216 SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 2+436 2+480 2+500 24520 2+540 2+560 2+580 2+600 2+620 2+640 2+660 2+680 2+700 2+720 2+740 2+760 2+780 2+800 2+820 2+840 2+860 2+880 2+900 24920 24940 24960 2+980 3+000 3+020 3+040 3+060 3+o70| CONCRETO.
2+460
COTA DATOS PINTURA PRIMARIA
22 '27252 77 224.67 224.45 224.28 224.04 223.90 223.77 223.63 223.55 223.45 223.25 223.05 222.88 222.66 222.39 222.15 222.02 221.88 221.63 221.38 221.19 221.11 221.18 221.18 221.32 221.49 221.80 222.19 222.72 223.42 224.22 224.64| )
TERRENO ' ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
COTA 27334 NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
RASANTE 1-223 30 223.14 222.97 222.80 222.64 222.47 222.30 222.14 221.97 221.80 221.63 221.47 221.30 221.13 220.97 220.80 220.63 220.47 220.30 220.13 219.97 219.80 219.82 219.90 219.98 220.09 220.46 220.84 221.43 222.17 222.90 223.27| DE HULLA REFINADO: NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
i SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 2+456 - 3+070
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES  2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg US&%@M% g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA

REVISION
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Y ALCANTARILLADOS
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REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

LINEA DE IMPULSION
PLANO PLANTA - PERFIL

EST. 2+456 - 3+070

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

LINEA DE IMPULSION

1:850

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA




Ct=227.75m ~
Pr=115 m H20

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)

VARIABLE X=2%
EJE B=L/2
<0i19<7VARIABLE%—

LINEA DE IMPULSION @16"
ACERO SCH-30 (A COLOCAR).

E~'3+

~
~~

£:34 -2,
~— 40. 00

~

E:34 260, 00

~

E3iog
-~ *280.00

E:3+300_ 00

o=

Ct=233.65m
Pr=109 m H20

E.'3+320’ 00

—_— — \34£340'00
—~ — 58360,
| ——
_~— E.'3+38O 00
\ N
~ - E.'3+400.00
~ — E:3+420.00 63
—— E:3+440.00
— —— —

VALVULA DE AIRE COMBINADA
@3" HIERRO FUNDIDO (250 PSI),
EST.: 3+438.36

/
S $ 7
¢? 7~

7~
(T
E:3+460: —

Ct=235.52 m
Pr=107 m H20

£:3+680.00

-
-

g —

LINEA DE IMPULSION @16" et {
ACERO SCH-30 (A COLOCAR). £~ ‘
o>
Ciigv e
Q -~
N
W

<D

Ct=232.33 m
Pr=110 m H20

SECCION TRANSVERSAL

DE VIA

NOTAS:

1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA

RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE

INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA

DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.

ORIENTACION

Metros
25.5 0 25.5 51

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

, 2-NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
IR e 2 SR RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
N 0.90 IR POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS. QDis = Qb - 120.28 LpS
LINEA DE IMPULSON LEYENDA Longitud (L) =| 7,218.00|m
@16" ACERO (SCH-30 —
( ) . . — — — — | LiNEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 3+070 - 3+684 B fici _ 11
ESC. HORIZONTAL 1:850 [[‘j ? VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI Coeficiente (C) = 0
Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059 | m/Km
" 20 Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
Velocidad (V) = 0.927|m/s
VALVULA DE AIRE COMBINADA @3"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) NOTAS DE DISENO
238 STA:3+438.36 238
ELEV:236.75
NIVEL DE TERRENO
1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO @ 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
236 SCH-30, A COLOCAR. %
3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA
LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
- REMOVIENDOSE TODA LA
ESCORIA.
PINTURA INTERIOR
EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
232 ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI

230

228

226

224

RASANTE DE TUBERIA

ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE

EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE

MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO).

EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).

PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE

APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65

MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
MICRAS DE

ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
ESPESOR. PARA UN

ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO

EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
DE APLICARSE UNA

465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN

COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA

222 222
SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
34680 POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 3++70 3+080 3+100 3+120 3+140 3+160 34220 34240 3+260 3+280 3+300 3+320 3+340 3+360 3+380 3+400 3+420 3+440 3+460 3+480 3+500 34520 3+540 3+560 3+580 3+600 3+620 3+640 3+660 3+684 CONCRETO.
COTA 230.16 DATOS PINTURA PRIMARIA
TERRENO 224{.64 225.06 225.85 226.72 227.57 228.33 230.55 231.28 232.00 232.73 233.46 234.26 235.01 235.33 235.96 236.20 236.28 236.06 235.57 235.09 234.63 234.18 233.73 233.28 232.80 232.28 231.74 231.23 230.68 230.02
ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
COTA % 228.45 NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
RASANTE 223.27 223.64 224.38 225.12 225.85 226.59 228.80 229.54 230.27 231.01 231.75 232.48 233.22 23391 234.11 234.31 234,51 234.65 234.14 233.62 233.10 232.58 232.07 231.55 231.03 230.52 230.00 229.48 228.97 228.35 DE HULLA REFINADO: NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 3+070 - 3+684
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES  2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg Uggﬁg/i\fﬁlé g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA

0 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION
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Aux.Ing. Manuel Mercedes

Division Dibujo
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VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

PLANO PLANTA - PERFIL

DIRECCION DE INGENIERIA

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

EST. 3+070 - 3+684

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
LINEA DE IMPULSION

1:850

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA




LINEA DE IMPULSION @&16"
ACERO SCH-30 (A COLOCAR).

ORIENTACION

E:3+960.00 "
00 T E:3+94000  _  E-9+960.00 E:3+980.0 e gnnn
00 B39O0 — E-4+000.00 E.44020 01 Metros
gdS——— — I e S E:4+040.00 E4+080.05 255 0 255 51
E-3+880-°0 - T Trte—— E:4+080.09 . .
© = — E:4+100.09 . LINEA DE IMPULSION @16" —
2800 ) T T —— “4+120.00 ACERO SCH-30 (A COLOCAR).
o0 E'— — Ct=235.99 m T AN E4+140 0 ( ) 1:850
) § . g0 — Pr=106 m H20 S - E4+160,09
VALVULA DE DESAGUE @6 i - Tr—r 2 Ex4+180,09
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) g0 — _ ——— E:4+20 Ct=52.34 m
EST.: 3+769.42 - Ct=232.19 m T -0 E:4 Pr=89 m H20
o I Pr=110 m H20 m— %2200, Pr=gom MONITOR
. ——
- Egyn
0 Ct=245.45 m RSN P20,
— Pr=96 m H20 ~.
E.g-\-’(ﬁo'oo @ -~ . S~ g éli%e
10 SECCION TRANSVERSAL BN
0O — ] RN
ea*T — DE VIA N
F‘g‘v’ﬂo‘oo/ — . 7,(9&/’
= ~0p ~
o0 — (
ey — N d
- N 'qu:
- \ &
Ct=229.28 m
Pr=113 m H20
UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)
NOTAS:
1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA i )
VARIABLE X=2% RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS CALCULOS HIDRAULICOS
EJE B=L/2 EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
0.40 VARIABLE INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA
DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.
i 2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
WA ; N2 ‘ NN RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA -
XRTA 0.90 TRTRS POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION QDis=Qb = 120.28|Lps
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS. .
Longitud (L) =| 7,218.00|m
LINEA DE IMPULSON LEYENDA Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
@16" ACERO (SCH-30) ] ]
— —— —— — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). Coeficiente (C) = 110
PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 3+684 - 4+298 — ] - Pérdidas por kildmetro (Pf) = 3.059 | m/Km
ESC. HORIZONTAL 1:850 H l VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI p - -
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
Velocidad (V) = 0.927|m/s
258 258
7
242 7 NOTAS DE DISENO
Ve
256 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.
240
2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
/
254 % LIMPIEZA
238 y s LA  SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO Y REMOVIENDOSE TODA LA
SCH-30, A COLOCAR. ESCORIA.
259 beo PINTURA INTERIOR
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO __ EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
236 SCH-30, A COLOCAR. PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
_ Y2 EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
- 250 250 DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
~ NIVEL DE TERRENO MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
234 NIVEL DE TERRENO 234 (EPOXICO).
EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
ESTANDARES PARA
248 ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
PINTURA EXTERIOR
232 _ -~ 232
] TRAMO TUBO EXPUESTO
RASANTE DE TUBERIA
EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
VALVULA DE DESAGUE. @6" 246 ATMOSFERA DEBE DE '
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
230 STA:3+769.42 230 EPOXIDO DE 65 ’
- ELEV:226.98 MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
~ < recb. MICRAS DE
-~ — - - ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
~ — _ - ESPESOR. PARA UN
~ 244 ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
e — _— e
298 1T 228 TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
DE APLICARSE UNA
465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
42 NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
226 226 COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA
225 225 241 241 SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 3++84 3+700 3+720 3+740 3+760 3+780 3+800 3+820 3+840 3+860 3+880 3+900 3+920 3+940 3+960 3+980 4+000 4+020 4+040 4+060 4+080 4+100 4+120 4+140 4+160 4+180 4+200 4+220 4+240 4+260 4+280 4+298| CONCRETO.
DATOS PINTURA PRIMARIA
COTA 4 |
TERRENG 230.02 229.45 228.85 228.59 228.43 228.64 229.16 229.68 230.66 231.63 232.59 233.54 234.40 235.40 236.18 236.98 238.09 239.10 240.11 241.12 242.05 242.97 244.18 245.55 247.06 248.70 250.34 251.99 253.78 255.28 256.90 258.28 ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
COTA 225}.35 227.93 227.42 227.20 227.05 227.25 227.76 228.28 229.18 230.09 231.00 231.91 232.82 233.72 234.63 235.60 236.59 237.59 238.58 239.57 240.57 241.56 242.77 244.20 245.81 247.41 249.02 250.63 252.23 253.84 255.45 256.89| DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
RASANTE SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
i A "
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 3+684 - 4+298
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg Uggﬁg/i\fﬁlé g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
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T S Ct=258.95m
~ 2% . Pr=83 m H20
©
~N Fx
~ A
~ S LINEA DE IMPULSION @16
~, o ACERO SCH-30 (A COLOCAR).
\ .q)‘.?c"
5 Q’.oo
\ ¥ 3(9000
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\ 0000
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UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)

VARIABLE X=2%

EJE B=L/2
0.40

VARIABLE

3 S R }\/\/(\/\//@7//\7//\\7»
ORI X 0.90 IRIR

LINEA DE IMPULSON
@16" ACERO (SCH-30)

Ct=264.06 m
Pr=78 m H20

é\:q*q
60
@
~N
N 54*4‘?
0,65
~
~

VALVULA DE AIRE COMBINADA
— @6" HIERRO FUNDIDO (250 PSI)
EST.: 4+508.05

—

—

ek

Q0 —
E'A"G’Gi ——

EST.: 4+709.34

L
o
'.D‘X /
?,, g
LINEA DE IMPULSION @16" X%Q,o@/ -~
ACERO SCH-30 (A COLOCAR). X >
® A
emﬁq’g ~
AQ‘QU /
et~ Ct=264.72 m
o — - Pr=79 m H20
?)wb;/
/
,A*%QQDQ ~
0 -~
k1%09 /
ed—
VALVULA DE DESAGUE @6" e
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) ey
AQDO —
E‘A-ﬂ‘ -
® — Ct=262.77 m
e Pr=79 m H20
E‘A;{ o0 ‘00)@(
o0 -
“(63() — -
-
1090 -
E:4+540.0 ] . eAx
. E:4+560.00 E:4+580.00 E:4+600.00 F"‘*e‘\’f — & —
_— e_ 1 e —— NOTAS:
Ct=262.91m
Pr=79 m H20
SECCION TRANSVERSAL
DE VIA

PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 4+298 - 4+912
ESC. HORIZONTAL 1:850

1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS

EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA
DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.

2-NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.

ORIENTACION

Metros

255 0 255 51

LEYENDA

— —— —— — [ LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR).

VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI

ot

! d

VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI

272 272
270 270
268 268
VALVULA DE AIRE COMBINADA. @3"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI)
STA:4+503.05
ELEV:264.54
266 266
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO
SCH-30, A COLOCAR.
264

262

NIVEL DE TERRENO

MONITOR
CALCULOS HIDRAULICOS
QDis = Qb = 120.28|Lps
Longitud (L) =| 7,218.00|m
Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
Coeficiente (C) = 110
Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059|m/Km
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
Velocidad (V) = 0.927|m/s

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.

3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO

LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE,
REMOVIENDOSE TODA LA

ESCORIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE

EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE

MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO).

EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
ESTANDARES PARA

ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).

PINTURA EXTERIOR

TRAMO TUBO EXPUESTO

260 RASANTE DE TUBERIA 260
EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
w ATMOSFERA DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65
MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
258 258 MICRAS DE
] ] ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
VALVULA DE DESAGUE. g6" ESPESOR. PARA UN
HIERRO FUNDIDO (250 PSI) ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
STA:4_+709'34 TRAMO TUBO ENTERRADO
056 ELEV:259.22 056 EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
DE APLICARSE UNA
465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
254 254 DEBERA LIMPIARSE LA
SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
4+298 POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 300 4+320 4+340 4+360 4+380 4+400 4+420 4+440 4+460 4+480 4+500 4+520 4+540 4+560 4+580 4+600 4+620 4+640 4+660 4+680 4+700 4+720 4+740 4+760 4+780 4+800 4+820 4+840 4+860 4+880 4+900 4+912 CONCRETO
TECR(IDJEAN o 252 '2845 259.71 260.85 261.59 262.32 262.92 263.29 263.64 263.86 264.06 264.03 264.13 264.06 263.89 263.59 263.33 263.03 262.83 262.69 262.51 262.30 262.30 262.51 262.78 263.19 263.61 263.99 264.38 264.78 265.15 265.58 265.83| DATOS PINTURA PRIMARIA
COTA 25843 ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
5 '7 05 258.16 259.04 259.92 260.80 261.47 261.69 261.92 262.14 262.36 262.58 262.46 262.29 262.11 261.93 261.76 261.58 261.40 261.23 261.05 260.87 260.91 261.14 261.37 261.74 262.11 262.47 262.84 263.20 263.57 263.93 264.15| NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
RASANTE : DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 4+298 - 4+912
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES  2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg US&%@M% g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA

0 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

Aux.Ing. Manuel Mercedes

Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

LINEA DE IMPULSION

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias

Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO:

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

PLANO PLANTA - PERFIL

APROBADO : |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

EST. 4+298 - 4+912

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

LINEA DE IMPULSION

1:850

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA

11




UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)

VARIABLE X=2%
EJE B=L/2
<0£9<7VARIABLE4ﬂ—

Y S > ORI, NN
XIS X 0.90 RIR

LINEA DE IMPULSON
@16" ACERO (SCH-30)

PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 4+912 - 5+526
ESC. HORIZONTAL 1:850

280

278

276

274

272

270

268

266

264

262

LINEA DE IMPULSION @&16"
ACERO SCH-30 (A COLOCAR)

Es !
S~ 7 60, 0o
~

‘\ .
@\ 5'5*480 o
~_ Y0

~ 0
~ %, 0o
\

— \\
Ct=274.27 m =

Pr=66 m H20

E .
520
~

00 E25+380-00 E:5+400.00
E_-_5+360. N ~_
£:5+340.00 —
E‘.5+320-00 _ —_
. . " E5+30000 T ——
LINEA DE IMPULSION @16" _ Xf*ELFYQJé’*FBESEgA(%JoEP%?) @ I
ACERO SCH-30 (A COLOCAR 0
( ) EST.: 5+110.61 S
oo — Ct=271.93 m
, B2 — =
VALVULA DE AIRE COMBINADA = Cianr o7 Pr=69 m H20
= @3" HIERRO FUNDIDO (250 PSI) > cr2or9i
:4+920.00 E:4+940.00 E:4+960.00 E:4+980.00 = EST.: 5+110.61 S E/ — r=73m
—— — : y £:5+000.00 E _ 542000
e — — 55+020.00 E15+040.00 E:5+060.00 @ 000} Ei — 9o .
T — . : E:5 24180 S
—— — *+0ﬁo E:5:100.00 E:5+120.00 E:5+145.00 0.0 E‘i e SECCIJION TRANSVERSAL
Ct=266.82 m —— gy 00 en® T DE VIA
Pr=74 m H20 Ct=268.80 m 7 — Ct=267.60 m
Pr=72 m H20 Pr=73 m H20
NOTAS:

1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA
DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.

2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.

LEYENDA

LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR).

VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI

VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 250 PSI

280

VALVULA DE AIRE COMBINADA. @3"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI)
STA:5+110.61
ELEV:269.76

VALVULA DE DESAGUE. @6"
HIERRO FUNDIDO (250 PSI)
STA:5+189.44
ELEV:264.53

NIVEL DE TERRENO

LINEA DE IMPULSION @16" ACERO

SCH-30, A COLOCAR.

L RASANTE DE TUBERIA

278

268

266

264

262

:STACION 4+?12 4+920 4+940 4+960 4+980 5+000 5+020 5+040 5+060 5+080 5+100 5+120 5+140 5+160 5+180 5+200 5+220 5+240 5+260 5+280

5+300 5+320 5+340

5+360 5+380 5+400 5+420

5+440 5+460 5+480 5+500

5+520
54526

COTA
TERRENO

2651.83

265.99 266.38 266.75 267.16 267.57 267.98 268.36 268.73 268.96 269.11 268.99 268.60 268.19 267.73 267.55 267.56 267.65 267.76 267.89

268.06 268.31 268.56

269.32 270.23 271.14 272.01

272.96 273.87 274.72 275.52

276.52
276.79

COTA
RASANTE

NOTAS:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO ESC. HORIZONTAL 1:850

ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm).

261'15 264.67 265.03 265.40 265.76 266.13 266.50 266.86 267.23 267.59 267.59 267.17 266.75 266.34 266.18 266.26 266.35 266.43 266.51

264.30

PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 4+912 - 5+526

ESC. VERTICAL 1:25

266.65 266.90 267.15

268.07 268.98 269.89 270.81

271.72 272.64 273.55 274.47

275.38
275.6

ORIENTACION

Metros
25.5 0 25.5 51

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

QDis=Qb=|  120.28|Lps

Longitud (L) =| 7,218.00|m

Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30

Coeficiente (C) = 110

Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059|m/Km

Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m

Velocidad (V) = 0.927|m/s

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.

3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE,
REMOVIENDOSE TODA LA
ESCORIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE

EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE

MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO).

EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).

PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE

APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65

MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
MICRAS DE

ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
ESPESOR. PARA UN

ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO

EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
DE APLICARSE UNA

465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN

COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA

SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
POLVO ANTES DE COLAR EL

CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN

DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,

DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203

REVISION

FECHA REVISION OBJETO REVISION

0
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INAPA

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO: Ing. Pedro De Jesus Rodriguez

Encargado Depto. Técnico

DIRECCION DE INGENIERIA

APROBADO : |ng. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria

LINEA DE IMPULSION
PLANO PLANTA - PERFIL

EST. 4+912 - 5+526

ESCALA

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA
LINEA DE IMPULSION

1:850

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA
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VALVULA DE AIRE COMBINADA @3",
HIERRO FUNDIDO (150 PSI)

ORIENTACION

EST.: 5+900
E:5+820‘00 E:5+840.00 —
£:5+800.00 e e ﬁuu H*860-00
E'-5+780'00 —_ e o~ ~ E-'5+8
S0 — ~ %0 LINEA DE IMPULSION @16"
[ ~ Sy, [ ACERO SCH-30 (A COLOCAR).
-Uo
eaﬂmm — Ct=289.52 m A o
~ Pr=51 m H20 ~ <920_00
S~ Es —— CALLE ASFALTADA
Ct=287.40 m ~ 1, Metros
Pr=53 m H20 \@\ = 55+960 25.5 0 255 51
LINEA DE IMPULSION @16" ~=2 I~ ]
ACERO SCH-30 (A COLOCAR). ~ " %ssgy, -
Ct=288.32 m ~= _
_ Eg, 1:850
Pr=52 m H20 =~ 000 1, ) .
- ~< \ — VALVULA DE DESAGUE @6"
6Xg5609 ~ e ——— ) HIERRO FUNDIDO (150 PSI)
© E6un EST.: 6+086.54
o e ~ \040.00 MONITOR
Q- N
?J.‘-‘u@b‘ - ] G\ — E-6+060_00
, SECCION TRANSVERSAL ~Z E6sg
o~ DE VIA = 200
- H¥ .
= cd Ct=286.74 m e e1004,
o Pr=53 m H20 ~— c
&> = - 6+ 12064
o e L L e,
£:5+540.00 E:5+560.00 o Ct=281.39 m ~<
—_—— e — Pr=59 m H20
Ct=277.22 m
Pr=63 m H20
i i . i NOTAS:
UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA) 1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
VARIABLE =29 INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA ) .
EJE A DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA. CALCULOS HIDRAULICOS
0.40
VARIABLE - 2-NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
i POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
PN RN D R N2 DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.
XORIA 0.90 IRy
LEYENDA QDis=Qb = 120.28|Lps
LINEA DE IMPULSON — —— —— — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). Longitud (L) = 7,218.00|m
@16" ACERO (SCH-30 _ i3 = -
( ) ) ) [@) f VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 150 PS| Didmetro (D) 16|Acero SCH-30
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 5+526 - 6+140 /;\ , - Coeficiente (C) = 110
ESC. HORIZONTAL 1:850 H l VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 150 PSI Pérdidas pOl" kilc')metro (Pf) _ 3059 lem
Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
292 292 Velocidad (V) = 0.927 |mi/s
VALVULA DE AIRE COMBINADA @3"
HIERRO FUNDIDO (150 PSI)
STA:5+900.00
ELEV:289.80 NOTAS DE DISENO
290 290
e ——— 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO - INDICACION CONTRARIA.
SCH-30, A COLOCAR. - . ,
- - 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
288 —
—1 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
— - 0.38%
NIVEL DE TERRENO -~ LIMPIEZA
LA  SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
REMOVIENDOSE TODA LA
286 ESCORIA.
PINTURA INTERIOR
EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
284 284 ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
N ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
- EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
P —~ MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
| (EPOXICO).
RASANTE DE TUBERIA
282 ] . 282 i
VALVULA DE DESAGUE @6" EST;?\IIIDD?-\ é:é\ssg}\;i PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
HIERRO FUNDIDO (150 PSI) ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
STA:6+086.54
ELEV:283.55 PINTURA EXTERIOR
280 280 TRAMO TUBO EXPUESTO
EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65
MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
278 278 MICRAS DE
ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
ESPESOR. PARA UN
ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
276 276 DE APLICARSE UNA
465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
974 974 DEBERA LIMPIARSE LA
SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION 5+$ze 5+540 54560 5+580 5+600 54620 5+640 5+660 5+680 5+700 54720 5+740 54760 5+780 5+800 5+820 5+840 5+860 5+830 5+900 54920 54940 5+960 5+980 6+000 6+020 6+040 6+060 6+080 6+100 6+120 6+140| CONCRETO.
COTA DATOS PINTURA PRIMARIA
274.79 277.40 278.36 279.35 280.38 281.33 282.23 283.11 283.92 284.75 285.59 286.59 287.45 288.16 288.77 289.19 289.39 289.49 289.26 289.09 288.69 288.31 287.98 287.65 287.27 286.93 286.65 286.56 286.50 286.80 287.28 287.98|
TERRENO ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
R ACS(,)ATI\'JATE 274.65 276.29 277.21 278.12 279.04 279.92 280.76 281.59 282.43 283.26 284.10 284.93 285.77 286.60 287.30 287.38 287.45 287.53 287.61 287.68 287.34 286.99 286.64 286.30 285.95 285.60 285.26 285.15 285.08 285.38 285.86 286.60| gEGESL{:C}E'ETFTSA%%AL%'TDREABNE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 5+526 - 6+140
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES  2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg Uggﬁg/i\fﬁlé g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
] Aux.Ing. Manuel Mercedes
0 | 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES ) ) _
Y ALCANTARILLADOS REVISION: REVISION: LINEA DE IMPULSION MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA 1:850
Ing. Rubén Montero Arg. Shirley Marcano
INAPA VISTO'ng. Sécrates Garcia Frias VISTO: Ing. Pedro De Jests Rodriguez PLANO PLANTA - PERFIL LINEA DE IMPULSION No. PLANO
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos Encargado Depto. Técnico PROVINCIA: AZUA
DIRECCION DE INGENIERIA EST. 5+526 -6+140 ' 13

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle
Director de Ingenieria




LINEA DE IMPULSION @16"
Ct=289.33 m

0.00 Pr=51 m H20

- E-'s*160,00

—_—
— ~
A L6+
6 ~— 780, Co

-

—~ 6420005

.

~<

= L 2207 0
\. —
~. = b.b’+240'0,)

~—
~—
~—

O

Ct=295.36 m
Pr=45 m H20

UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE ViA)

[ ACERO SCH-30 (A COLOCAR).

VARIABLE
EJE

VARIABLE%

X=2%
B=L/2
0.40

2 AR
URIR)

LINEA DE IMPULSON
316" ACERO (SCH-30)

0.0p
~

~o

£
6+280. )

Ee
~ - #3
~< %09

En
~ @ -01-320
.00
T~ \

Ct=300.65 m
Pr=39 m H20

E:6+389 00
—

VALVULA DE AIRE COMBINADA @3",
HIERRO FUNDIDO, (150 PSI)
EST.: 0+135

E;G-\-ASG 00 —_—
£:6+460 .00 -
y —
—_—

s—

E:6+400.00 E:6+420.00 £:6+440.00

— —
—— -

—
—

Ct=299.93 m
Pr=40 m H20

£ 6+620 %0 —
— _e

00
E-_G+580-
E6* 560.00 =
) 00 —
£:6+540:

—

g
p—

Ct=295.37 m
Pr=44 m H20

SECCION TRANSVERSAL

DE ViA

PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 6+140 - 6+754
ESC. HORIZONTAL 1:850

LINEA DE IMPULSION @16"
[ ACERO SCH-30 (A COLOCAR). /

E:6+600.0

Ct=293.30 m
Pr=46 m H20

F-6+649.09

- O — O ——95

E:6+660_00

]

—————

EST.: 0+135

Ct=293.20 m
Pr=46 m H20

VALVULA DE DESAGUE @6"
HIERRO FUNDIDO (150 PSI)

NOTAS:

DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.

DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS.

1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE
INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA

2- NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION

ORIENTACION

255 0

Metros
25.5 51

MONITOR

CALCULOS HIDRAULICOS

LEYENDA

QDis=Qb=|  120.28|Lps

LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR).

VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO FUNDIDO, 150 PSI

VALVULA DE DESAGUE @6" HIERRO FUNDIDO, 150 PSI

302

300

298

296

294

292

290

288

286

285

LINEA DE IMPULSION @16" ACERO
SCH-30, A COLOCAR.

NIVEL DE TERRENO

RASANTE DE TUBERIA

[{e
=
°

A

-0.14%

VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" ~N

HIERRO FUNDIDO (150 PSI) 05,

STA:6+366.60 :
ELEV:299.76

VALVULA DE DESAGUE @6"
HIERRO FUNDIDO (150 PSI)
STA:6+708.95
ELEV:291.12

302

300

298

296

292

290

288

286

285

ESTACION 6+Jr40 6+160 6+180 6+200 6+220 6+240

6+260

6+280 6+300 6+320

6+340

6+360

6+380 6+400 6+420 6+440 6+460 6+480

6+500

6+520 6+540 6+560

6+580

6+600 6+620

6+640 6+660 6+680 6+700 6+720

6+740 6+754|

COTA

TERRENO 294.08

281.98 288.97 290.03 291.21 292.65

295.48

296.70 297.93 299.02

299.71

300.41

300.75 300.88 300.65 300.17 299.37 298.42

297.25

296.03 294.99 294.23

293.49

293.29 293.25

293.29 293.23 293.06 292.56 293.00

294.15 295.84|

COTA

RASANTE 292.48

284.60 287.67 288.74 289.80 291.14

293.82

295.16 296.50 297.62

298.32

299.02

299.23 299.20 299.17 298.48 297.48 296.48

295.47

294.47 293.58 292.79

292.13

291.97 291.81

291.66 291.50 291.34 291.19 291.70

292.74 294.10|

NOTAS:
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO
SERA: m(snmm).

PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 6+140 - 6+754

ESC. HORIZONTAL 1:850
ESC. VERTICAL 1:25

Longitud (L) =| 7,218.00|m

Didmetro (D) = 16

Acero SCH-30

Coeficiente (C) = 110

Pérdidas por kildmetro (Pf) =

3.059|m/Km

Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m

0.927|m/s

Velocidad (V) =

NOTAS DE DISENO

1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
INDICACION CONTRARIA.

2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
LIMPIEZA

LA SOLDADURA DEBE

REMOVIENDOSE TODA LA
ESCORIA.

LIMPIARSE CUIDADOSAMENTE,

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO).

EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS

ESTANDARES PARA
ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).

PINTURA EXTERIOR
TRAMO TUBO EXPUESTO

EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
ATMOSFERA DEBE DE

APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
EPOXIDO DE 65

MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
MICRAS DE

ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
ESPESOR. PARA UN

ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.

TRAMO TUBO ENTERRADO

EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
DE APLICARSE UNA

465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
TUBERIA QUE QUEDARAN

COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
DEBERA LIMPIARSE LA

SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
POLVO ANTES DE COLAR EL

CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA

ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN

DE HULLA REFINADO; NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,

DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203

REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION

0 14/04/2021 | PLANOS PARA REVISION

INSTITUTO NACIONAL DE AGUAS POTABLES
Y ALCANTARILLADOS

INAPA

DIRECCION DE INGENIERIA

DISENO:
Aux.Ing. Manuel Mercedes

DIBUJO:
Division Dibujo

REVISION: |
Ing. Rubén Montero

REVISION:
Arg. Shirley Marcano

LINEA DE IMPULSION

VISTO: |ng. SAcrates Garcia Frias
Enc. Depto. de Disefio de Sist. de Acueductos

VISTO:

Ing. Pedro De Jesus Rodriguez
Encargado Depto. Técnico

PLANO PLANTA - PERFIL

EST. 6+140 - 6+754

APROBADO :

Ing. Jose A. Ovalle

Director de Ingenieria

MEJORAMIENTO ACUEDUCTO SABANA GRANDE DE BOYA

ESCALA

1:850

LINEA DE IMPULSION

No. PLANO

PROVINCIA: MONTE PLATA

14




DEPOSITO EXISTENTE

VERJA MALLA CICLONICA ___
EXISTENTE

PLANTA DE TRATAMIENTO
EXISTENTE

ORIENTACION

7 -

W TORRE PARTICION DE Metros
‘ . CAUDALES 25.5 0 25.5 51
% . \;\ } }
N / ~ 1:850
2 N\
>, <
\ LINEA DE IMPULSION @16" \ ) >
\ ACERO SCH-30 (A COLOCAR). \ \ 2
6\”‘ , . " ~ :\/ . //
\ N LINEA DE IMPULSION @16 ‘ TN / MONITOR
Q%, [ ACERO SCH-30 (A COLOCAR). / = /
N \ - l, / ct=330.43 e
E:6+900.00 (111 O _ S
’_\\. 1,;} =9 m H2 L/
93 \ 6.\5. %QS‘:Q P _6)\ < &y#\AOL\O < //
% "5‘46*% . X » — @ \ e .
X% & o C NN D, N\ o
Ct=298.10 m J & A Ct=30541 m \\ S //Ct=325.16 ~X \?jxé/ /// '
Pr=41 m H20 ~. \*800.00 %@090 / Pr=34 m H20 \ ':‘VDQV r=14 m HZO \\\_—C}/// ~N
~ é’xo/ W% y @9) N
E64g5, \ X . « // 7 §
%8200, g \ % VALVULA DE AIRE SIMPLE / / " 11 2)//
= ——O/ ®% @2", HIERRO FUNDIDO, )(\ ] I
(150 PSI) EST.: 0+135 § N
. \ @Q //
.@ @ R Koy
\\ 6’:‘0 &
%
N2 %Q‘QQ /QD
S <
\( S64980,9 M7
S\KFQL~ E7ry QL - 2
000.00 1 ,(QQ)Q -
T~ - E.'7+020 -
~ oo E:7+04000 _ A
T~ '6} o -
UBICACION DE TUBERIA AGUA POTABLE (SECCION TRANVERSAL DE VIA) 7 Ct=318.11 m
Pr=21 m H20 NOTAS:
@ 1-ANTES DE EMPEZAR LOS TRABAJOS MOSTRADOS SOBRE ESTE PLANO, EL CONTRATISTA TIENE LA
VI'E“JFI{E'AB'-E X=2% RESPONSABILIDAD DE DETERMINAR CON EXACTITUD LA LOCALIZACION DE LOS SERVICIOS
B=L/2 EXISTENTES CON UN NUMERO SUFICIENTE DE INVESTIGACIONES Y CATEOS. EN CASO DE A ;
0.40 VARlABLEgﬂ— INTERFERENCIA ENTRE LOS SERVICIOS EXISTENTES Y LA TUBERIA PROYECTADA, EL CONTRATISTA CALCULOS HIDRAULICOS
SECCION TRANSVERSAL DEBERA NOTIFICAR A LA SUPERVISION A FIN DE REALINEAR LA TUBERIA.
O DN DE VIA 2-NO SE MUESTRAN LOS RADIOS Y LONGITUD DE LAS DEFLEXIONES EN LAS UNIONES. SE DEJA A
e - Ravestioe N RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA TOMAR EN CUENTA OBTENER EN CAMPO, SIEMPRE QUE SEA
e 0.90 o POSIBLE,TRAMOS RECTOS, CURVAS DEFLECTADAS Y EL MENOR NUMERO DE CODOS, EN FUNCION
DE LA DEFLEXION MAXIMA Y EL RADIO MINIMO RECOMENDADOS. QDiS — Qb — 120.28 LpS
LINEA DE IMPULSON LEYENDA Longitud (L) =| 7,218.00|m
@16" ACERO (SCH-30) : )
— — — — | LINEA DE IMPULSION @16" ACERO SCH-30, L= 7,218.00 m (A COLOCAR). Didmetro (D) = 16|Acero SCH-30
PERFIL LINEA DE IMPULSION @16" ACERO (SCH-30) 6+754 - 7+218 ;s _
( ) [[ j} VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" HIERRO FUNDIDO, 150 PSI Coeficiente (C) = 110
ESC. HORIZONTAL 1:850 e . 4 o 2
Pérdidas por kilometro (Pf) = 3.059 | m/Km
238 238 Pérdidas totales (Hf) = 22.08/m
326 326 Velocidad (V) = 0.927|m/s
/]
/ -
310 }“{ —~ NOTAS DE DISENO
v 336 336
yd
324 S 324
e 1- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN METRO, SALVO
7 INDICACION CONTRARIA.
308 -~
) - 2- LAS TUBERIAS EN PVC SE COLOCARAN CON JUNTAS DE GOMAS.
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO / 7 334 334
322 SCH-30, A COLOCAR. 1 _ 322 3-PROTECCION DE TUBERIA DE ACERO
/ oo LIMPIEZA
/ >
306 % | LA SOLDADURA DEBE LIMPIARSE  CUIDADOSAMENTE,
LINEA DE IMPULSION @16" ACERO e 330 330 | REMOVIENDOSE TODA LA
V2 o ESCORIA
SCH-30, A COLOCAR. | § )
320 NIVEL DE TERRENO 320 NIVEL DE TERRENO ?9 PINTURA INTERIOR
/ EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE UNA CAPA DE
304 _ PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE
330 —~ " 33 ESPESOR; MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI
NIVEL DE TERRENO / - ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA APLICADO TOTALMENTE
318 318 EN EL TALLER DE FABRICACION DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION
/ DE LAS FRANJAS DE 200 MM ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
/ MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
302 302 / (EPOXICO).
STA:6+979.52
ELEV:313.89 328 / $28 EN TODO CASO, LA PINTURA INTERIOR DEBERA CUMPLIR CON LOS
316 " 316 / ESTANDARES PARA
V.A. @2" H.F (150 PSlI) p — ESTAR EN CONTACTO CON AGUA POTABLE (NFS).
/ PINTURA EXTERIOR
300 300 Y
30§/ bos TRAMO TUBO EXPUESTO
314 / EN LOS TRAMOS DONDE EL TUBO SE ENCUENTRE EXPUESTO A LA
4 ATMOSFERA DEBE DE
APLICARSE UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE ZINC
208 208 EPOXIDO DE 65
MICRAS DE ESPESOR; UNA CAPA DE EPOXIDO POLIAMIDA DE 50
324 324 MICRAS DE
31 ESPESOR MAS UNA CAPA DE POLIURETANO DE 75 MICRAS DE
) ESPESOR. PARA UN
RASANTE DE TUBERIA ESPESOR TOTAL DE 190 MICRAS MEDIDOS EN CAPA SECA.
296 296 TRAMO TUBO ENTERRADO
EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE ENTERRADO, DEBE
322 322 DE APLICARSE UNA
310 465 MICRAS MEDIDAS EN CAPA SECA.
NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE LOS TRAMOS DE
& TUBERIA QUE QUEDARAN
2949 294 COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL CONCRETO. SIN EMBARGO
294 294 308 308 320 320 DEBERA LIMPIARSE LA
SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE LIBRE DE GRASA Y
6+754 POLVO ANTES DE COLAR EL
ESTACION T 64760 6+780 6+800 6+820 6+840 6+860 6+880 6+900 6+920 6+940 6+960 6+980 7+000 74020 74040 7+060 7+080 7+100 7+120 7+140 7+160 7+180 74200 7+218| CONCRETO.
COTA  295.84 DATOS PINTURA PRIMARIA
TERRENO 1 596.54 298.00 299.49 301.00 301.88 302.71 303.80 304.90 306.78 309.62 311.92 313.32 313.97 315.03 316.81 318.67 320.16 321.76 323.25 324.66 326.35 328.11 330.25 334.05|
ESTE TIPO DE PINTURA DE ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL
COTA 294.10 NEGRA Y ACEITES DE ALQUITRAN
RASANTE 594.69 296.38 297.68 298.98 300.29 301.43 302.51 303.60 305.29 307.51 309.72 311.90 312.56 313.61 315.05 316.67 318.29 319.91 321.54 323.16 324.78 326.40 328.02 332.64| DE HULLA REFINADO: NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS,
DEBE PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AW W A C-203
NOTAS: PERFIL LINEA DE IMPULSION @&16" ACERO (SCH-30) 6+754 - 7+218
1- SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS UNIDADES ~ 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO Egg US&%@EJ% g :850
ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL. SERA: m(snmm). : :
REVISION| FECHA REVISION OBJETO REVISION DISENO: DIBUJO: ESCALA
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NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

DETALLE DE PIEZAS ESPECIALES -LINEA DE IMPULSION-

1-7-17-18-24-27-44-99-100-104-106

a16"

N

| s wu

X 16"

2-3-8-111

16"

[

16"

U0
L

[

4-5-6-13-14-16-20-25-26-30-38-39-41-42-46-48-50-51-52-53-54-55-56-57-58-60-62-63-66-67
68-69-71-72-74-76-77-78-79-80-81-82-83-84-86-87-88-89-90-91-95-102-107

16"

[u8]

16"

b8y
A

9-12-15-40-45-47-59-61-64-65-70-73-75-85-93-96-98-105

16"

ACERO
e= SCH-30

ITEM

MAT.

DN
(pulg)

DESCRIPCION

CANT.

1

ACERO

16"x20°

CODO

2

ACERO

16"

JUNTA DRESSER

DN

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

e= SCH-30

DESCRIPCION CANT.

1 ACERO 16"x40° COoDO 1

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER 2

DN

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

DESCRIPCION CANT.

e= SCH-30
1 ACERO 16"x10° CcoDO 1

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER 2

DN

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

e= SCH-30

DESCRIPCION CANT.

1 ACERO 16"x15° CcobDo 1

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER 2

10-28-29-31-33-37-94-101-103-108-109-110-113-114

16"

16"

11-19-23-34-43-97-112

16"

b
< Wl

5 < e

21

16"

B
il B

22

o1e"

a16"

ACERO

ITEM

MAT.

DN
(pulg)

DESCRIPCION

CANT.

e= SCH-30

ACERO

16"x25°

CcoDO

ACERO

16"

JUNTA DRESSER

DN

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

DESCRIPCION CANT.

e= SCH-30
1 ACERO 16"x30° COoDO 1

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER 2

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

DESCRIPCION CANT.

e= SCH-30
ACERO 16"x50° COoDO 1

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER 2

DN
ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

DESCRIPCION CANT.

e= SCH-30 1 ACERO 16"x40° CODO 1

2 ACERO 16"x30° COoDO 1

3 ACERO 16" JUNTA DRESSER 2

32-35-36

16"

\\/ ®1 6"

49

@16"
o1

92

16"

)

7 % $ A
%é é ék};@

16"

ITEM
ACERO

e= SCH-30

MAT.

DN
(pulg)

DESCRIPCION

CANT.

ACERO

16"x35°

CcoDo

ACERO

16"

JUNTA DRESSER

DN

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

e= SCH-30

DESCRIPCION CANT.

1 ACERO 16"x40° COoDO

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER

DN

ITEM MAT. ul
ACERO (pulg)

e= SCH-30

DESCRIPCION CANT.

1 ACERO 16"x45° CcoDO

2 ACERO 16" JUNTA DRESSER

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

PROTECCION DE TUBERIAS

EL RECUBRIMIENTO DE LAS TUBERIAS DE
ACERO AL CARBON PUEDEN APLICARSE
EXTERNAMENTE Y/O INTERNAMENTE. PARA
LA PINTURA EXTERNA, SE PUEDE USAR UN
PRIMARIO Y UN ACABADO DE UN COLOR RAL
(CARTILLA INTERNACIONAL DE COLORES
INDUSTRIALES). LA NORMA AWWA DE
PINTURA PARA TUBERIAS EN CONTACTO CON
EL AGUA POTABLE DEBE APLICARSE EN
CUALQUIER CASO PARA EL INTERIOR DE LA
TUBERIA.

PINTURA INTERIOR

EN EL INTERIOR DEL TUBO DEBE APLICARSE
UNA CAPA DE PRIMARIO 100% ORGANICO DE
ZINC (EPOXICO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR;
MAS UN RECUBRIMIENTO INTERIOR DE EPOXI

ALIMENTICIO. ESTE TRATAMIENTO SERA
APLICADO TOTALMENTE EN EL TALLER DE
FABRICACION DE LA TUBERIA, CON
EXCEPCION DE LAS FRANJAS DE 200 MM
ADYACENTES A LAS SOLDADURAS DE
MONTAJE QUE VENDRAN UNICAMENTE CON EL
ORGANICO DE ZINC (EPOXICO).

TRAMO TUBO ENTERRADO

EN LOS TRAMOS QUE EL TUBO SE ENCUENTRE
ENTERRADO, DEBE DE APLICARSE UNA CAPA
DE PRIMARIO DE 100% ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO) DE 65 MICRAS DE ESPESOR; MAS
DOS CAPAS TIPO EPOXICO DE ALQUITRAN DE
HULLA DE ALTO CONTENIDO DE SOLIDOS DE
200 MICRAS DE ESPESOR DE CADA UNA. PARA
UN ESPESOR TOTAL DE 465 MICRAS MEDIDOS
EN CAPA SECA.

ESTE  TRATAMIENTO SERA  APLICADO
TOTALMENTE EN EL TALLER DE FABRICACION
DE LA TUBERIA, CON EXCEPCION DE LAS
FRANJAS DE 200 mm ADYACENTES A LAS
SOLDADURAS DE MONTAJE QUE VENDRAN
UNICAMENTE CON EL ORGANICO DE ZINC
(EPOXICO).

NO SERA NECESARIO PINTAR EXTERIORMENTE
LOS TRAMOS DE TUBERIA QUE QUEDARAN
COMPLETAMENTE EMBEBIDOS EN EL
CONCRETO. SIN EMBARGO DEBERA LIMPIARSE
LA SUPERFICIE EXTERIOR HASTA QUE QUEDE
LIBRE DE GRASA Y POLVO ANTES DE COLAR EL
CONCRETO.

DATOS PINTURA PRIMARIA:

ESTE TIPO DE PINTURA CONSISTE DE
ALQUITRAN DE HULLA RESIDUAL NEGRA Y
ACEITES DE ALQUITRAN DE HULLA REFINADO.
NO DEBE CONTENER BENZOL U OTROS
SOLVENTES VOLATILES O TOXICOS, DEBE
PASAR LAS PRUEBAS DESCRITAS EN AWWA
C-203. EL ESMALTE NO DEBE CONTENER
ASFALTO O ALGUN OTRO DERIVADO DEL
PETROLEO.
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FECHA REVISION

OBJETO REVISION
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BLOQUES DE ANCLAJES HORIZONTALES APOYADOS

ANCHO ZANJA

300 De 300

NIVEL DEL TERRENO

— - —>0 l ; 1 X/% I /EQ 3/8” @ 0.15 m
Ny g z
Y
A < 1
: 2 . )
3 : “ e
% : TERRENO NATURAL
< \ (inalterado)
X o N
! | R -
//\// LINEA DE CORTE
//Kgﬁf NORMAL
S ) 7 i
ff’gi\i\\ \/ o) —"_
A
~ e + 300 e =! il DETALLE ESTRUCTURAL
E o
PLANTA CODOS PLANTA PARA CODOS (DE 45° @90°) A-A
ANCLAJES PARA CODOS HORIZONTALES
PIEZA Curva 2 Presion Simensiones Vol
Pulg. mm a d I f h
Codo 16” x10°| 15,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{1,90 m| 0,95 m (0,60 m| 0,20m | 1,20m | 1,19 m3
Codo 16” x15°| 15,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{1,90 m| 0,95 m [0,60m| 0,20m | 1,20m | 1,19 m3
Codo 16” x20° | 20,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a|2,15m| 1,10 m [0,70m| 0,20m | 1,35 m | 1,74 m3
Codo 16” x25°| 25,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{2,40 m| 1,20 m (0,75 m| 0,25m | 1,50 m | 2,40 m3
Codo 16” x 30° | 30,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{2,65m|1,35m (0,85 m| 0,25m | 1,65m | 3,23 m3
Codo 16” x35°| 35,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{2,90 m| 1,45m (0,90 m| 0,25m | 1,80 m | 4,03 m3
Codo 16” x40° | 40,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{3,05m| 1,55 m (0,95 m| 0,30m | 1,90m | 4,89 m3
Codo 16” x45°| 40,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{3,05m| 1,55 m [0,95m| 0,30m | 1,90m | 4,89 m3
NOTAS. Codo 16” x50° | 50,00 16,00 406 mm |350,00 m.c.a{3,35m|1,70m |1,05m| 0,30m | 210m | 6,43 m3
1. La Supervison aprobara en campo la adecuacion y ubicacion de los bloques.
2. Resistencia a la compresion a los 28 dias del concreto es de f'c=210 kg/cm2 Codo 16” x 10° 10,00 16,00 406 mm 200’00 m.c.a 1’20 m 0,60 m 0’40 m 0,10 m 0’75 m 0,27 m3
3. La superficie de concreto sin formaleta debe tener un acabado con plana de madera. Codo 16” x 15° 15,00 16,00 406 mm 200,00 m.cC.a 1,45 m 0,75 m 0,45 m 0,15 m 0,90 m 0,49 m3
4. Superficie sin material suelto, compactado antes de colocar el cimiento de la estructura. Codo 16” x 20° 20,00 16,00 406 mm 200,00 m.c.a 1,70 m 0,85 m 0,55 m 0,15 m 1,05 m 0,81 m3
5. Capa de regulacion con concreto pobre de 50 mm y una resistencia de f'c =100 kg/cm?2. Upde 16" 2257 Z=08 00 406 mm 200’00 m.c.a 1’85 m 0’95 m 0’60 m 0’15 m 1’15 m 1’04 m3
6. Todas las superficies de apoyo de los bloques estaran preparadas de acuerdo a las Codo 16” x 30° 30,00 16,00 406 mm 200,00 m.c.a 2,00 m 1,00 m 0,65 m 0,20 m 1,25 m 1,40 m3
notas 4y 5. Codo 16” x 40° 40,00 16,00 406 mm (200,00 m.c.a|2,30m|1,15m |0,75m| 0,20m | 1,45m | 2,11 m3
7. El esfuerzo de fluencia del acero de refuerzo sera de 4,200 kg/cm?2. Codo 16” x 45° 40,00 16,00 406 mm 200,00 m.cC.a 2,30 m 1,15 m 0,75 m 0,20 m 1,45 m 2,11 m3
8. Recubrimiento Minimo para las barras de refuerzo=7.00 cm.
Codo 16” x10°| 10,00 16,00 406 mm |160,00 m.c.a|1,10 m| 0,55 m |0,35m| 0,10 m | 0,70m | 0,20 m3
Codo 16” x 15° 15,00 16,00 406 mm |[160,00 m.c.a|1,35m|[0,7/0m |0,45m| 0,155m | 0,85 m | 0,43 m3
Codo 16” x 45° 45,00 16,00 406 mm |[160,00 m.c.a|2,25m|[1,15m |0,70m| 0,20m | 1,40 m 1,88 m3
Codo 16” x10°| 10,00 16,00 406 mm | 80,00 m.c.a|0,80 m| 0,40 m |0,25m| 0,10 m | 0,50 m | 0,07 m3
Codo 16” x15°| 15,00 16,00 406 mm | 80,00 m.c.a|0,95m| 0,50 m|0,30 m| 0,10m | 0,60 m | 0,13 m3
NOTAS. Codo 16” x25°| 20,00 16,00 406 mm | 80,00 m.c.a[1,10 m| 0,55 m (0,35 m| 0,10m | 0,70 m | 0,20 m3
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm) Codo 16” x 30° 25,00 16,00 406 mm 80,00 m.c.a|1,30m| 0,65m|040m| 0,10m | 0,80 m | 0,32 m3

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
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NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
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ESC. 1:15
NOTAS:

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

1. La Supervison aprobard en campo la adecuacion y ubicacion de los bloques.

2. Resistencia a la compresion a los 28 dias del concreto es de f'c=240 kg/cm?2

3. La superficie de concreto sin formaleta debe tener un acabado con plana de madera.

6. Todas las superficies de apoyo de los bloques estaran preparadas de acuerdo a las
notas 4y 5.

7. El esfuerzo de fluencia del acero de refuerzo sera de 4,200 kg/cm2.

8. Recubrimiento Minimo para las barras de refuerzo=7.00 cm.

4. Superficie sin material suelto, compactado antes de colocar el cimiento de la estructura.

5. Capa de regulacion con concreto pobre de 50 mm y una resistencia de f'c =100 kg/cm?2.
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PLANTA CODOS
4. Superficie sin material suelto, compactado antes de colocar el cimiento de la estructura.
5. Capa de regulacion con concreto pobre de 50 mm y una resistencia de f'c =100 kg/cm?2.
6. Todas las superficies de apoyo de los bloques estaran preparadas de acuerdo a las
notas 4y 5.
NIVEL DEL TERRENO
7. El esfuerzo de fluencia del acero de refuerzo sera de 4,200 kg/cm?2.
S I ——
' / i \ A . 2 3/8” @ 0.15 m 8. Recubrimiento Minimo para las barras de refuerzo=7.00 cm.
‘ y : E :5 “
2 : £ |
\E/ = = — % |
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\ LINEA DE CORTE
PARA ANCLAJE
TERRENO NATURAL
(inalterado)
&
+ ,
Q S\
LINEA DE CORTE
NORMAL
B
0
A
- e+ 300 o] DETALLE ESTRUCTURAL
_— —= -
~att E —
A-A
CRUCE DE VIA ASFALTADA
ANCHO ZANJA
%/ : Dimensiones
PIEZA Curva Presion Vol
Pulg. mm a d | f
" o
Codo 16"x45 45,00 16,00 406 mm [185,00 m.c.a{2,00m|[1,00m |[1,00m| 0,30 m | 200m | 3,51 m3
NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.
DISENO: DIBUJO: ESCALA

ANCHO ZANJA

CRUCE DE VIA ASFALTADA

ANCHO ZANJA

e 300

Y

ANCHO ZANJA

1

PLANTA PARA CODOS (DE45° @90°)

NOTAS:
1. La Supervison aprobara en campo la adecuacion y ubicacion de los bloques.

2. Resistencia a la compresion a los 28 dias del concreto es de f'c=210 kg/cm?2

3. La superficie de concreto sin formaleta debe tener un acabado con plana de madera.
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NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

0.20

1.00

G

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

0.20

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

LEYENDA PARA VALVULA DE AIRE SIMPLE

DESCRIPCION
TUBO @16" ACERO SCH-30, L=1.80 m

CLAMP @16~ X 2" X 2" X 2"

MURO DE 8" A CAMARA LLENA VALVULA DE COMPUERTA, @2", HIERRO FUNDIDO,

EXTREMOS ROSCADOS, (150 PSI'Y 250 PSI).

VALVULA DE AIRE SIMPLE @2" HIERRO FUNDIDO

TUBERIA @#16" ACERO SCH-30 (150 PSI Y 250 PSI), (CON REGISTRO).

@ @ © &0 o

NIPLE @2" X 16" ACERO, EN UN EXTREMO
ROSCADO ASTM A-53 Y EN EL OTRO SOLDADO.

|
|
|
|
|
A
0@1%%; o]
|
|
|
|

0.20 1.00 0.20

1.40

VISTA EN PLANTA
ESC.: 1:10

DETALLES ESTRUCTURALES

I LEYENDA PARA VALVULA DE AIRE COMBINADA

DESCRIPCION
TUBO @16" ACERO SCH-30, L=1.80 m

CLAMP @16~ X 3" X 3" X 3"

VALVULA DE COMPUERTA, @3", HIERRO FUNDIDO,
EXTREMOS ROSCADOS, (150 PSI'Y 250 PSI).

VALVULA DE AIRE COMBINADA @3" HIERRO
FUNDIDO (150 PSI'Y 250 PSlI), (CON REGISTRO).

@ @& © 0 o=

NIPLE @3" X 16" ACERO, EN UN EXTREMO
ROSCADO ASTM A-53 Y EN EL OTRO SOLDADO.

SIS : — T MURO DE 8" A CAMARA LLENA
@3/8"@20
M —C
M O
I — TAPA HIERRO FUNDIDO
: . O
L 4 : gl @3/8" @20
VISTA EN PLANTA
ESC.: 1:10
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DETALLES ESTRUCTURALES

TAPA HIERRO FUNDIDO

(1.00M X 1.00M)
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\//\ \\ - 4 33/8" @25
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/\\/ \\//\ A CAMARA LLENA
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DETALLE DE GANCHO 180°
(Solo para Losas)

DETALLES Y ESPECIFICACIONES ESTRUCTURALES DE LOS ANCLAJES PARA

frat

=

]

DETALLE DE GANCHO 90°

N|
[ D
D

—

0.50 L

a6"

0.50
0175 , 0.15 | 0175 |

VISTA EN PLANTA TIPO 4

| o

3/8"
1/2"
3/4"

DETALLE DE GANCHO 135°

(Solo estribo)
A s
T v
L
90° 135°
\ Jﬁ \< \
(DJ
GANCHOS
ESC.: N/l
f'c fy

ANCLAJE EN HA 210

Kg/cm?® | 4200 Kg/cm?

ESPECIFICACIONES DE MATERIALES

| ESC.: N/I

SUPERFICIE HORMIGON

TUBERIAS @16" Y 96"
=
LY )
B BRIDA
g CAJA TELESCOPICA Y
= VALVULA DE DESAGUE @6"
SOPORTE DE
HORMIGON SIMPLE
BRIDA 77N
JUNTA DRESSER 36" e -
ANCLAJE H. SIMPLE TIPO 4 : i f
ANCLAJE H.A TIPO 3
o T Lo%
S £
fffff - V. PEND.= 2% \ S
PROYECCION TUBO @6" S N ) Wl ) () | SALIDA —
ACERO (SCH-40) " N I Y o Vo ' @6" ACERO (SCH-30) |
TEE 16" x6" °l
ACERO (SCH-30)
) L‘: xk!a16" A ¥ o 5 Z , ‘ 216"
- ST NIPLE BRIDADO L= 2.5 m I 2 \ Sy e
A R (DE SER NECESARIO UNA LONGITUD MAYOR 1 °L AT
| . O MENOR, AJUSTAR EN CAMPO CON L
Tl T, APROBACION DE LA SUPERVISION)
WL ]
ol
TUBERIA ©16" S|
ACERO (SCH-30)
VISTA EN PLANTA TIPO 2
ESC.: 1:10
-
) 0.75 L
g \
. 0175 | 0.40 . 0475 |
g 1 4 g
0
N
PLANTA VALVULA DE DESAGUE UBICADA EN TRAMO TUBERIAS DE ACERO e
ESC.: 1:10 N
Yo o
N <
sl o
TERRENO NATURAL ‘F:’
o

J1/2"@20
TUBERIA @16" ; )W, CAJA TELESCOPICA
ACERO (SCH-30 N = - ~ .
( ) R N /AN \ ANCLAJE H. SIMPLE TIPO 4 SECCION A-A TIPO 2
ANCLAJE TIPO 3 5 R\ A ESC.: 1:10
TEE 216" x6" . T SOPORTE DE
ACERO (SCH-30) B HORMIGON SIMPLE
NIPLE @6 X 1°, SOLDADO | - L (VER DETALLE)
Y
PEND.= 2% . T
CODO @6"X 90° ACERO —_ e =D
) IO ) | SALIDA — SSETTUN
[y U Voo ' @6" ACERO % @
(SCH-30) 3" @Variable \\\ 3"\\“
NIPLE BRIDADO @6, L=1.0 METROS ﬁ*ﬁ 7%) “ﬁ®
BRIDA )t
VALVULA DE COMPUERTA DESAGUE @6" H.F. &/ x Pa )
— PESTANA CAJA
BRIDA \ — / TELESCOPICA

NIPLE BRIDADO @6", L=1.5 METROS

JUNTA DRESSER 96"

SECCION 1-1' VALVULA DE DESAGUE UBICADA EN TRAMO TUBERIA @16" ACERO (SCH-30)
ESC.: 1:10

NOTAS:
1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS 2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)
UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

(HIERRO FUNDIDO)

PLANTA CALZO HORMIGON SIMPLE
ESC.: 1:10

ESC.: 1:10
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SECCION A-A TIPO 4

ESC.: 1:10

SECCION 1-1' CALZO HORMIGON SIMPLE

| fc'= 140 kg/cm?

— BARRA

REFUERZOS -

DETALLE "D1"

ESC.: N/I
D | topos ESTRIBOS
3/8" 6 cm L cm
172" 8 cm 5cm
3/4" 12 cm -
1" 15 cm -

DIAMETRO MINIMO

ESC.: N/I

ESC.: 1:10

1 2 3
OBSERVACIONES:
Entiéndase por recubrimiento la distancia
entre la superficie del hormigon y la oo
barra mas proxima (Ver Detalle "D1"). 2>
2 =< |zz S
. e zZ < x w s o <<
En cualquier caso no especificado el %R g ©n >3
recubrimiento debera ser, por lo menos, SEF |GR ZT
igual al diametro de la barra. L0 &S oz Z
w o < w - < = - 3
oo 2D a =z 2 [ |
D X U o e ) OO w
v w << wnwu < I U @
A | LOSAS - MUROS - PAREDES - NERVIOS 2 cm 5cm 15 m
B | VIGAS - COLUMNAS - PILARES L cm 6 cm 15 m
C | CIMIENTOS - FUNDACIONES - 6 cm 15 cm
D | PIEZAS PREFABRICADAS 2 cm 5 cm 15 cm

RECUBRIMIENTOS DE BARRAS

ESC.: N/I
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AREA NO ACONDICIONADA

SOBRERELLENO
CONFORMADO CON |
EQUIPO (200 mm) |

EXCAVACION MINIMA
PERFIL REAL

——

900 (min)

. RELLENOC

®/2
*

ASIENTO DE ARENA ——
(VER NOTA 1) a

SECCION No. 1

DETALLE DE ZANJA NO ACONDICIONADA
ESC.: 1:20

CORTE CON TALUD (VER
NOTA 6)

RELLENO COMPACTADO
(VERNOTA 3 Y 5)

OMPACTADO

(VERNOTAS2Y5)

SECCIONES TiPICAS

DEBAJO DE LA CALZADA VIAL

(CON RECUBRIMIENTO IGUAL O MAYOR A 900mm)

EXCAVACION MINIMA

PERFIL REAL

CONCRETO ASFALTICO

(VER NOTA 7)

RELLENO DE BASE

(VER NOTA 4)

CORTE CON TALUD
(VER NOTA 6) \

ASIENTO DE ARENA —

(VER NOTA 1)

\
\

\

\
\
\
4\4
\

=900 (min)

/_—RELLENO COMPACTADO

(VER NOTAS 3 Y 5)

@/2
|

%

_—

SECCION No. 2

DETALLE DE ZANJA ACONDICIONADA

ESC.: 1:20

J/(VER NOTA 8)

__——RELLENO COMPACTADO

(VER NOTAS 2 Y 5)

+

o)

+

NOTAS:

1-SALVO INDICACION CONTRARIA TODAS LAS

UNIDADES ESTAN EN EL SISTEMA METRICO DECIMAL.

NOTAS:

ESTABLE PARA LA COLOCACION DE LA TUBERIA.

QUE PASEN EL TAMIZ No. 40 Y NO MAS DEL 10% QUE PASEN EL TAMIZ No. 80 u (

3. RELLENO CON MATERIAL DE EXCAVACION APROBADO POR LA SUPERVISION.

4.RELLENO DE BASE DE ACUERDO A LAS NORMAS Y ESPECIFICACIONES DEL
OBRAS PUBLICAS Y COMUNICACIONES (MOPC).

5.RELLENO COMPACTADO EN CAPA 200 mm MAXIMO DE ACUERDO AL
COMPACTACION INDICADO.

EXISTENTES.
8. MATERIAL DE MINA LIBRE DE PIEDRA, COLOCADO 0.15 m SOBRE LA TUBERIA

UTILIZAR CON LA APROVACION DE LA SUPERVISION.

1. EL ASIENTO DE ARENA (O EL MATERIAL GRANULAR BIEN GRADUADO) TENDRA LOS ESPESORES
MARCADOS EN LOS PLANOS CONTRACTUALES, CON CONTENIDO DE HUMEDAD QUE PERMITA

UNA EXCELENTE DISTRIBUCION Y ACOMODO DEL MATERIAL, PARA CONSTRUIR UN LECHO

2. MATERIAL GRANULAR BIEN GRADUADO Y COMPACTADO, CON EL 100% DE LAS PARTICULAS

MICRON).

MINISTERIO DE

PORCIENTO DE

6. CORTE CON TALUD DE ACUERDO A LAS CARACTERISTICAS GEOTECNICAS DEL TERRENO. EL
TALUD DE EXCAVACION EN ROCA O MATERIAL FIRME SERA VERTICAL O CASI VERTICAL.

7. CONCRETO ASFALTICO CON ESPESOR IDENTICO AL EXISTENTE 75 mm MAXIMO, EN CASO DE
DANOS AL CONTEN Y LA ACERA SE RECONSTRUIRAN DE ACUERDO A LAS DIMENSIONES

. EN LOS CASOS
QUE EL MATERIAL DE LA EXCAVACION CUENTE CON CARACTERISTICAS ADECUADAS SE PODRA

2- ACOTAMIENTO TOPOGRAFICO SERA: m(snmm)

TABLA GENERAL ANCHO DE ZANJA PARA TUBERIAS

Diametro
(pulgadas)

Diametro
(pulgadas)

Separacion cara
del tubo y la zanja

(m)

Espesor Tuberia
(pulgadas)

Espesor de
arena

Ancho a
utilizar (m)

Nominal

Real

d

e

b

A

16

16

0.25

0.76

0.1

1.00

NOTA:

EL ANGULO DE DEFLEXION DE LAS TUBERIAS PERMITIDO EN CAMPO SERA UN 90% DEL ESTANDAR INDICADO

POR EL FABRICANTE.
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